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Golfare girevole H.T.
Rotating eyebolt H.T.

CARTEC10

IT Istruzioni originali redatte in lingua italiana

EN-GB Translation of the original instructions drawn up in italian
EN-US Translation of the original instructions drawn up in Italian
FR Traduction de ['italien

DE Originalanleitung in italienischer Sprache verfasst

ES Las instrucciones originales estan redactadas en italiano

TR Orijinal olarak Italyanca yazilmis Tiirkge Talimatlar

NL/BE Vertaling van de origineel in het Italiaans opgestelde instructies
SV Originalanvisningar éversatta fran italienska

SL Prevod originalnih navodil, sestavljenih v italijanskem jeziku

BS Originalna uputstva na talijanskom jeziku

SK Preklad pévodného navodu napisaného v talian¢ine

RU OpurmHanbHble MHCTPYKLUW, COCTaBIEHHbIE Ha UTamnbsIHCKOM S3blke
RO Instructiuni originale redactate n limba italiana

PT Instrugdes originais redigidas em italiano

PL Tlumaczenie oryginalnej instrukcji sporzadzonej w jezyku wioskim
NO Oversettelse til norsk av den italienske bruksanvisningen

NL Vertaling van de origineel in het Italiaans opgestelde instructies

LV Originala instrukcija italu valoda

LT Instrukcijos vertimas i$ angly kalbas (pirminé instrukcija parasyta italy kalba)
HU A magyar utmutaté eredeti nyelve olasz

HR Prijevod originalnih uputa sastavljenih na talijanskom jeziku

EL Metdppaon Twv TTpwTOTUTIWY 0dNYIWY TTOU £X0UV oUVTOXBOEi TNV ITAAIKN YAWooa
FI Kéannos alkuperaisisté italiankielisista ohjeista

EE Juhised, algselt kirjutatud itaalia keeles

DA De originale brugsanvisninger er udarbejdet pa italiensk

SR Originalna uputstva na italijanskom jeziku

CZ Preklad puvodniho navodu napsaného v italstiné

Ed. 08

Altre lingue
Other languages
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IT GOLFARE GIREVOLE HT

MARCATURE

[ CARTEC ] : Sigla costruttore

[ CE ] : Marcatura CE secondo Direttiva Macchine 2006/42/EC
[WLL ... t]: Carico massimo di utilizzo in tonnellate (es. 1.5 t)
[ ---->]: Direzione di carico per tiro a 90°

[ M..]: Misura filettatura (es. M16) F

[ 1/W ] : Lotto di rintracciabilita

[ (®) 1: Omologazione DGUV

[ITALY ] : Made in Italy
[ 807 HT ] : Codice prodotto
[10]: Grado 100

USO PREVISTO

PUNTO DI ANCORAGGIO DESTINATO AL SOLLEVAMENTO

DEI CARICHI

NON UTILIZZABILE PER IL SOLLEVAMENTO DELLE

PERSONE

"Dichiarazione di conformita CE"

(Direttiva Macchine 2006/42/EC all. IIA)

Si dichiara che tutti i materiali oggetto della presente dichiarazione sono
conformi a tutte le disposizioni pertinenti della direttiva 2006/42/EC

®

VERIFICA DELL'IDONEITA' ALL'USO PER GOLFARI GIREVOLI
ART.807 HT DA EFFETTUARE PRIMA DI OGNI UTILIZZO E ALMENO
CON CADENZA ANNUALE

Prima di ogni utilizzo verificare che:

« Il golfare e ogni suo componente compresa la vite siano esenti da
difetti di usura, corrosione, cricche o deformazioni evidenti

« Le marcature siano ben leggibili

« | carichi da sollevare siano conformi alle portate per i quali i golfari
sono stati progettati (le portate sono indicate sia sui golfari che sulle
istruzioni d'uso)

« Il diametro dell'anello non abbia subito una riduzione superiore al 10%
del diametro nominale dell'anello stesso dovuto all'usura in uno dei
punti di contatto

« Il dispositivo sia ben serrato alla struttura portante ed il corpo del
golfare ruoti liberamente
Nel caso i controlli diano esito negativo il golfare non deve piu essere
utilizzato e deve essere sostituito
Si ricorda che:
« | controlli devono essere effettuati da personale qualificato
« In quanto accessori di sollevamento i golfari girevoli 807 HT devono
essere sottoposti a verifiche periodiche programmate ed annotate in un
apposito registro di controllo in conformita alle norme e leggi vigenti
« Il golfare girevole deve essere installato da personale maggiorenne e
qualificato in quanto utilizzato nelle operazioni di sollevamento che
devono essere effettuate in accordo alla direttiva macchine 2006/42/EC
e successive modifiche
« La persona qualificata che deve sovrintendere I'operazione di
sollevamento dovra individuare sempre il centro di gravita del carico e
posizionare i golfari in modo da garantire che il carico stesso sia
sempre bilanciato
« In caso di carico asimmetrico considerare una riduzione delle portate
come indicato sulla tabella di riferimento
« Verificare l'idoneita della classe di resistenza della madrevite destinata
ad alloggiare il golfare in rapporto al carico da sollevare (il materiale
della madrevite deve avere una resistenza a trazione uguale o
maggiore a quella dell'acciaio S235JR - norma di riferimento EN 10025)
« La profondita del foro filettato deve essere minima

1xd per I'acciaio

1.25xd per fusioni in ghisa

1.5xd per fusioni in ghisa di scarsa resistenza (resistenza < 200 MPa)

2xd per leghe di alluminio

2.5xd per leghe di alluminio-magnesio
« Il foro filettato deve essere perpendicolare alla superficie di appoggio
« Verificare che la superficie di appoggio della madrevite sia idonea per
planarita e dimensione in modo da garantire I'appoggio di tutta la
superficie piana del golfare e che la stessa aderisca in modo adeguato.
E vietato l'utilizzo del golfare con parti del piano d’appoggio a sbalzo
« Per l'installazione del golfare & sufficiente procedere manualmente al
serraggio della vite con chiave a brugola senza I'ausilio di prolunghe
che potrebbero precaricare la vite con coppie di serraggio eccessive
(non superare le coppie di serraggio indicate nella tabella); per lo
smontaggio procedere nel senso contrario
« Serrare il golfare fino a farlo aderire completamente alla superficie di
appoggio
« Una volta effettuato il serraggio verificare che il golfare ruoti
liberamente in maniera corretta
« Una volta effettuato il serraggio orientare I'anello del dispositivo nella
direzione del carico

Attenzione il dispositivo non e pero idoneo alla rotazione sotto carico
FATTORI DI RIDUZIONE DI PORTATA

Temperatura ambiente Riduzione della portata

minore di -40°C Non consentito
da -40°C a200°C  |Nessuna

da 200°C a 250°C  [-20%

da 250°C a 350°C  [-25%

oltre i 350°C Non consentito

Coefficiente di sicurezza 4

« Per i dispositivi di sollevamento che restano applicati alla struttura si
raccomanda di bloccare il pezzo mediante colla frena filetto

« Sul tiro assiale & consentito uno scostamento di + / - 5° con una
riduzione della portata del 10 %

« Il golfare puo essere utilizzato in totale sicurezza fino ad un max di
20.000 sollevamenti a pieno carico

« In caso di operazione di sollevamento a rischio elevato devono essere
garantite le condizioni di sicurezza per le persone esposte a rischio

« Il mancato rispetto delle indicazioni pud causare danni a persone e
cose

+ Documentazione redatta in accordo al punto 1.7.4.2 della direttiva
macchine 2006/42/EC

DIVIETI

« Non utilizzare i golfari in ambienti acidi o ad alta corrosione di
sostanze chimiche e/o in atmosfera esplosiva

« Non utilizzare in ambienti con temperatura maggiore di 350°C o
minore di - 40°C

« Non superare le portate indicate sulla tabella di riferimento

« Non utilizzare per scopi diversi da quelli previsti

« Non utilizzare per il montaggio del golfare coppie di serraggio superiori
a quelle prescritte

+ Non sostituire le viti e tutti i componenti originali

« Non utilizzare per il sollevamento delle persone

« Non sostare durante |'utilizzo sotto il carico sospeso

+ Non sostare durante I'utilizzo nelle zone pericolose (per zone
pericolose si intendono zone esposte / individuate a rischio di caduta
del carico movimentato con I'accessorio)

* Qualora vengano effettuate sul prodotto modifiche o riparazioni e/o
trattamenti successivi, vengono a decadere i termini di garanzia e ci
riterremo esonerati da qualsiasi responsabilita.

CONSERVAZIONE

Il dispositivo deve essere conservato in ambiente idoneo (es. asciutto,
non corrosivo etc.).

SMALTIMENTO

L'imballaggio del prodotto deve essere avviato alla normale raccolta
differenziata.ll prodotto deve essere recuperato come rottame metallico.

TR HT DONER DELIKLI CIVATA

ISARETLER

[ CARTEC | : Ureticinin bas harfleri

[ CE ] : 2006/42/AB Makine Direktifi uyarinca

[WLL ... t]: Ton cinsinden Maksimum Calisma Yuki Limiti (6rn. 1,5 t)
[ ---->]: 90°'de ¢ekis nedeniyle ylik yonl

[M..] : Dis 6lglimu (6rn. M16) F

[ 1/W ] : Izlenebilirlik partisi

[ (#)]1: DGUV tip onay!

[ITALY ] : italya'da Uretilmistir
[807 HT ] : Uriin kodu
[107]: Sinif 100

KULLANIM AMACI
YUK KALDIRMA DAYANAK NOKTASI
INSANLARI KALDIRMAK IGIN KULLANMAYIN

“CE Uygunluk Bildirimi”

(Makine Yonergesi 2006/42/EC ek II1A)

Burada bildirimle ilgili tim malzemelerin 2006/42/EC Ydnergesinde
belirtilen hikimlere uygun oldugu beyan edilir

®

DONER DELIKLI CIVATA ART. 807 HT’NIN KULLANIMININ
UYGUNLUK TESTi HER KULLANIMDAN ONCE VE YILDA EN

AZ BiR KEZ YAPILACAKTIR

Kullanmadan 6énce sunlari kontrol edin:

« Delikli civata ve vida da dahil olmak lizere tim bilesen pargalarinda
asinma, korozyon, ¢atlak veya belirgin egrilikten kaynaklanan kusurlar
yoktur

« isaretler tamamen okunaklidir

« Kaldirma ykleri delikli civatalarin tasarlandigi kapasitelere uygundur
(kapasiteler,delikli civatalarin tizerinde ve ayrica kullanim talimatlarinda
belirtilmistir)

« Halkanin gapi, temas noktalarindan birindeki aginma nedeniyle
halkanin nominal gapindan %10'u asan bir azalma géstermemistir

« Cihaz, yiik taglyan yapiya guvenli bir sekilde sabitlenmistir ve delikli
civata gbvdesi serbestce déner
Yukaridaki kontroller basarisiz olursa, delikli civata artik kullanilmamal
ve degistirilmelidir
Sunlari unutmayin:
« Tum kontroller kalifiye personel tarafindan gergeklestirilmelidir
Kaldirma aksesuarlari olduklari igin, déner delikli civatalar Art. 807 HT,
gegerli yasa ve yonetmeliklere uygun olarak belirli bir giivenlik denetim
kaydina kaydedilen planli rutin denetimlerden ge¢melidir
« Doner delikli civata, 2006/42/EC Makine Direktifi ve sonraki
degisikliklerinin hiikiimlerine uygun olarak yapilmasi gereken kaldirma
islemlerinde kullanildigindan kalifiye bir yetiskin tarafindan takilmalidir
« Kaldirma islemine nezaret eden kalifiye kisinin ylikiin daima dengeli
olmasini saglamak igin her zaman yiik agirlik merkezini tanimlamasi ve
halkall civatalari konumlandirmasi gerekir
« Asimetrik bir yiik olmasi durumunda, referans tablosunda belirtilen
kapasitelerin azaltiimasi distUntlmelidir
« Kaldirilacak yiike gore delikli civatayi barindirmasi amaglanan vidanin
direng sinifinin uygunlugu dogrulanmalidir (vidanin malzemesi S235JR
celigine esit veya daha biiylik bir gekme mukavemetine sahip olmalidir -
referans standardi EN 10025)
« Disli deligin derinligi minimum olmaldir

celik igin 1xd

1,25xd dékme demir dokimler igin

Disik direngli (direng <200 MPa) dokme demir kaliplar igin 1,5xd

altiminyum alagimlari igin 2xd

aliminyum-magnezyum alagimlari igin 2,5xd
« Disli delik temas ylzeyine dik olmalidir
« Vidanin temas ylizeyinin, delikli civatanin tim diiz yiizeyi ile temas
etmesini ve tam oturmasini saglamak igin diizliikk ve boyut agisindan
yeterli oldugundan emin olun.
Cikma destek yiizeyi pargalarina sahip halkal civatanin kullanilmasi
yasaktir
« Delikli civatayi takmak igin, vidayi asiri sikma torku ile 6nceden
yukleyebilecek herhangi bir uzatma yardimi olmadan bir alyan
anahtariyla viday! sikmaniz yeterlidir (tabloda belirtilen sikma torklarini
asmayin); sokmek igin tersini yapin
« Delikli civatayi temas ylizeyiyle tam oturacak sekilde asagi dogru sikin
« Sikildiktan sonra, delikli civatanin serbestge ve dogru bir sekilde
déndiiginden emin olun
« Sikildiktan sonra cihazin halkasini yiik yoniinde yonlendirin

Uyari: Cihaz, yik altinda dénus igin uygun degildir
KAPASITE AZALTMA FAKTORLERI

Ortam sicakligi Yik kapasitesinin azalmasi
-40 °C'den daha diigiik izin verilmez

-40 °Cila 200 °C Yok

200 °C ila 250 °C -20%

250 °Ciila 350 °C -25%

350 °C'nin (izerinde izin veriimez

Guvenlik katsayisi 4

« Yapiya bagl kalan kaldirma cihazlari igin, parganin dis sabitleyici
yapistirici kullanilarak yerine sabitlenmesini éneririz

* %10 kapasite azaltmayla eksenel gekmede + / - 5° sapmaya izin verilir
« Delikli civata, tam yiikte maksimum 20.000 kaldirmaya kadar tam
giivenlikte kullanilabilir

« Yiiksek riskli kaldirma islemlerinde, risklere maruz kalan kisilerin
glivenlik kosullari saglanmalidir

« Bu talimatlara uyulmamasi, mal hasarina veya kisisel yaralanmaya
neden olabilir

+ 2006/42/EC Makine Direktifi madde 1.7.4.2 hiikimlerine uygun olarak
hazirlanan belgeler

YAPILMAMASI GEREKENLER

« Delikli civatalari asidik ortamlarda veya kimyasallardan kaynaklanan
yliksek korozyona maruz kalan ortamlarda ve/veya patlayici ortamlarda
kullanmayin

« 350°C Uizerinde veya - 40°C altinda sicakliklara sahip ortamlarda
kullanmayin

« Referans tablosunda belirtilen yiik kapasitelerini asmayin

« Kullanim amaci diginda kullanmayin

« Delikli civatayl monte etmek igin 6nerilenden fazla sikma torklari
kullanmayin

« Vidalari ve tiim orijinal bilesenleri degistirmeyin

« insanlari kaldirmak igin kullanmayin

« Kullanim esnasinda asili yiik altinda durmayin

« Kullanim sirasinda tehlikeli bolgelerde durmayin (tehlikeli blgeler,
aksesuarla taginirken yiik diigme riskine maruz kalan veya buna iligkin
risk tagidigi belirlenen bélgeler anlamina gelir)

« Uriin Gizerinde herhangi bir degisiklik veya onarim ve/veya miiteakip
islemler yapilirsa, garanti kosullari gegersiz olacak ve kendimizi
herhangi bir sorumluluktan muaf sayacagiz.

DEPOLAMA

Cihaz uygun bir ortamda saklanmalidir (6rn. kuru, agindirici olmayan vb.)

BERTARAF
Urliniin ambalaji normal geri déniisiime génderilmelidir.
Uriin metal hurdasi olarak geri kazanilmalidir.

EN-GB HT ROTATING EYEBOLT

MARKINGS

[ CARTEC ] : Manufacturer’s initials

[ CE ] : Markings in compliance with the Machinery Directive
2006/42/EC

[WLL ... t]: Maximum Working Load Limit in tons (es. 1.51)
[---->]: Load direction due to traction at 90°

[ M..]: Thread measurement (e.g. M16)

[ 1/W]: Traceability batch

[ ] : DGUV type-approval

[ITALY ] : Made in Italy

[807 HT ] : Product code

[10]: Grade 100

INTENDED USE

LOAD LIFTING ANCHOR POINT

DO NOT USE FOR LIFTING PERSONS

“CE Declaration of Conformity”

(Machinery Directive 2006/42/EC annex IIA)

It is hereby declared that all the materials covered by the declaration
herein conform to the provisions set out in the 2006/42/EC Directive

®

TEST ON THE SUITABILITY FOR USE OF ROTATING EYEBOLTS
ART. 807 HT TO BE PERFORMED BEFORE EACH USE AND AT
LEAST ANNUALLY

Before all use, check that:

« The eyebolt and all its component parts, including the screw are free
from defects due to wear, corrosion, cracks or obvious warpage

* The markings are fully legible

« The lifting loads conform to the capacities for which the eyebolts have
been designed (the capacities are specified both on the eyebolts as well
as on the instructions for use)

* The diameter of the ring has not incurred a reduction in excess of 10%
from the nominal diameter of the ring itself due to wear at one of the
contact points

« The device is securely tightened to the load-bearing structure and the
eyebolt body rotates freely
Should the above checks be unsuccessful, the eyebolt must not be
used any more and needs to be replaced
Remember that:
« All checks must be performed by qualified personnel
« Since they are lifting accessories, rotating eyebolts 807 HT must
undergo scheduled routine inspections that are recorded in a specific
safety inspection register in compliance with applicable laws and
regulations
« The rotating eyebolt must be installed by a qualified adult since it is
used in liting operations that must be performed in compliance with the
provisions of the 2006/42/EC Machinery Directive and subsequent
amendments
« The qualified person supervising the lifting operation must always
identify the centre of gravity of the load and position the eyebolts to
ensure the load itself is always balanced
* In the event of an asymmetrical load one should consider reducing the
capacities as specified in the reference table
« One should verify the suitability of the resistance class of the screw
intended to house the eyebolt with respect to the load to be lifted (the
material of the screw must have a tensile strength equal to or greater
than that of S235JR steel — reference standard EN 10025)
« The depth of the threaded hole must be minimum

1xd for steel

1.25xd for cast iron castings

1.5xd for cast iron castings with low resistance (resistance < 200 MPa)

2xd for aluminium alloys

2.5xd for aluminium-magnesium alloys
« The threaded hole must be perpendicular to the contact surface
« Check that the contact surface of the screw is adequate in terms of
flatness and size so as to ensure there is contact with the entire flat
surface of the eyebolt and that it fits snugly.
Use of the eyebolt with parts of the support surface overhanging is
forbidden
« To install the eyebolt, you only need to tighten the screw with an Allen
wrench without the aid of any extensions which could pre-load the
screw with excessive tightening torque (do not exceed the tightening
torques specified in the table); to dismantle it, do the reverse
« Tighten the eyebolt down so that it is snug with the contact surface
« Once tightened, check that the eyebolt rotates freely and correctly
« Once tightened, direct the ring of the device in the direction of the load

Warning: the device is not suitable for rotating under load

REASONS FOR CAPACITY REDUCTIONS

Ambient temperature Load limit reduction

below -40°C Not permitted
from -40°C to 200°C  [None
from 200°C to 250°C  |-20%
from 250°C to 350°C  |-25%
over 350°C Not permitted

Safety coefficient 4

« For lifting devices that remain attached to the structure, we
recommend that the piece is secured in place using threadlocker glue

« An offset of + / - 5° is permitted on axial traction, with a capacity
reduction of 10 %

« The eyebolt can be used in complete safety for up to a maximum of
20,000 lifts at full load

« In the event of high-risk lifting operations, conditions of safety for those
persons exposed to risks must be guaranteed

« Failure to follow these instructions could lead to damage to property or
injury to persons

+ Documentation drawn up in compliance with the provisions of point
1.7.4.2 of the 2006/42/EC Machinery Directive

DON'Ts

« Do not use the eyebolts in acidic environments or those subject to high
corrosion from chemicals and/or in explosive atmospheres

+ Do not use in environments with temperatures higher than 350°C or
lower than - 40°C

« Do not exceed the load capacities specified in the reference table

« Do not use for purposes other than those for which it is intended

« To assemble the eyebolt, do not use tightening torques in excess of
those recommended

« Do not replace the screws and all the original components

« Do not use for lifting persons

« Do not stand underneath the suspended load during use

« Do not stand in danger zones during use (danger zones means zones
exposed to and identified as having a risk of a load falling, when being
handled with the accessory)

« Should any changes or repairs and/or subsequent treatments be
performed on the product, the terms of the warranty shall be invalid and
we shall consider ourselves exempted of any liability.

STORAGE

The device must be stored in an adequate setting (e.g. dry, non-corrosi-
ve, etc.)

DISPOSAL

The product packaging must be sent for normal recycling. The product
must be recovered as metal scrap.

NL/BE DRAAIBARE OOGBOUT H.T.

MARKERING

[ CARTEC ] : Letterwoord fabrikant

[ CE ] : Conform Machinerichtlijn 2006/42/EG

[WLL ... t]: Maximale werklast in ton (bv. 1.5 t)

[---->]: Richting van de last voor trekken 90°

[ M..]: Maat schroefdraad (bv. M16) E
[ 1/W ] :Lot voor traceerbaarheid

[ ]: DGUV-certificering

[ITALY ] : Made in Italy
[ 807 HT ] : Productcode
[10]: Grade 100

BEOOGD GEBRUIK
ANKERPUNT VOOR HET HIJSEN VAN LASTEN
NIET GESCHIKT VOOR HET OPTILLEN VAN PERSONEN

“EG-verklaring van overeenstemming”

(Machinerichtlijn 2006/42/EG bijl. Il1A)

Hiermee verklaren wij dat alle materialen vermeld in deze verklaring in
overeenstemming zijn met alle relevante bepalingen van de
Machinerichtlijn 2006/42/EG

VOOR ELK GEBRUIK EN MINSTENS EENMAAL PER JAAR MOET
GECONTROLEERD WORDEN OF DE DRAAIBARE OOGBOUTEN
ART.807 H.T. VOOR HET GEBRUIK GESCHIKT ZIIN

Véor ieder gebruik dient u te controleren dat:

« De oogbout en al zijn componenten, inclusief de schroef, geen sporen
vertonen van slijtage, corrosie, barsten of duidelijke vervormingen

« De markeringen duidelijk leesbaar zijn

« De hijslast conform is met het draagvermogen waarvoor de oogbouten
ontworpen zijn (het draagvermogen vindt u op de oogbouten of in de
gebruiksaanwijzingen)

« De diameter van de ring niet plots meer dan 10 % kleiner is dan de
nominale diameter van dezelfde ring door slijtage op een van de
raakpunten

« De inrichting goed in de dragende structuur geschroefd is en het
lichaam van de oogbout vrij draait
Indien deze controles een negatief resultaat opleveren mag de oogbout
niet langer gebruikt worden en moet deze vervangen worden
Let op:
« De controles moeten door gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd
« Wanneer ze als hijsaccessoire gebruikt worden, moeten de draaibare
oogbouten art. 807 HT aan regelmatig geplande controles worden
onderworpen en in een daartoe voorzien controleregister worden
ingeschreven, in overeenstemming met de geldende normen en wetten
« De draaibare oogbout moet door meerderjarig, gekwalificeerd
personeel worden geinstalleerd wanneer ze wordt gebruikt bij
hijsactiviteiten die in overeenstemming met de Machinerichtlijn
2006/42/EG en de latere wijzigingen ervan moeten worden uitgevoerd
« De bevoegde persoon die toezicht moet houden op de hijsactiviteiten,
moet telkens het zwaartepunt van de last bepalen en de oogbouten zo
aanbrengen dat diezelfde last gegarandeerd in evenwicht is
« Bij een asymmetrische last moet een vermindering van het
draagvermogen overwogen worden zoals in de referentietabel
aangegeven
« De geschiktheid controleren van de sterkteklasse van de moerschroef
waarin de oogbout zal worden aangebracht in verhouding tot de te
hijsen last (het materiaal van de moerschroef moet een treksterkte
hebben die gelijk is aan of groter dan de treksterkte van S235JR-staal-
referentienorm EN 10025)
« Minimale diepte van het schroefdraadgat

1xd voor staal

1,25xd voor gietijzer

1.5xd voor gietijzer van geringe sterkte (sterkte < 200 MPa)

2xd voor aluminiumlegeringen

2,5xd voor aluminium-magnesiumlegeringen
« Het schroefdraadgat moet haaks op het steunvlak staan
« Controleer dat het steunvlak van de moerschroef correct is in functie
van de vlakheid en de afmetingen, teneinde te kunnen garanderen dat
het volledige vlakke oppervlak van de oogbout ondersteund wordt en
correct aansluit.
De oogbout mag niet gebruikt worden wanneer delen van het steunviak
onregelmatig zijn
« Bij de installatie van de oogbout volstaat het om de schroef handmatig
met een inbussleutel, zonder enig verlengstuk, aan te draaien.
Dergelijke verlengstukken zouden de schroef immers kunnen belasten
met een overmatig aandraaimoment (gelieve de in de tabel vermelde
aandraaimomenten niet te overschrijden). Voor de demontage gaat u in
de omgekeerde volgorde te werk
« Draai de oogbout aan tot deze volledig aansluit op het steunviak
«Controleer na het aandraaien of de oogbout correct en zonder horten
of stoten vrij draait
« Oriénteer de ring van de inrichting na het aandraaien in de richting van
de last
Let op: de inrichting is evenwel niet geschikt voor rotatie onder
belasting

FACTOREN VOOR VERMINDERING VAN HET DRAAGVERMOGEN

Omgevingstemperatuur Vermindering van het draagvermoge
lager dan -40°C Niet toegestaan

-40°C tot 200°C  [Geen

200°C tot 250°C [-20%

250°C tot 350°C [-25%

hoger dan 350°C Niet toegestaan

Veiligheidscoéfficiént 4

« Voor hijsinrichtingen die aan de structuur bevestigd blijven, raden we
aan het stuk met behulp van schroefdraadborglijm vast te zetten

« Bij axiale belasting is een afwijking van ca. 5° toegestaan met een
vermindering van het draagvermogen van 10 %.

« De oogbout kan in alle veiligheid worden gebruikt tot maximaal 20 000
hijsverrichtingen bij volle belasting

« Bij hijsactiviteiten met verhoogd risico moeten de veiligheidsvoorwaar-
den voor de aan het risico blootgestelde personen gegarandeerd zijn

« Niet-naleving van de aanwijzingen kan tot persoonlijk letsel en
materiéle schade leiden

« Deze documentatie werd opgesteld in overeenstemming met het punt
1.7.4.2 van de Machinerichtlijn 2006/42/EG

VERBODSBEPALINGEN

« Gebruik de oogbouten niet in zure of sterk corrosieve omgevingen met
chemicalién en/of in explosieve omgevingen

« Gebruik ze niet in omgevingen waar een temperatuur van hoger dan
350°C of lager dan - 40°C heerst

« Zorg ervoor dat het draagvermogen vermeld in de referentietabel niet
overschreden wordt

« Gebruik het product niet voor andere dan de voorziene doeleinden

« Gebruik bij de montage van de oogbout geen grotere aandraaimomen-
ten dan wat voorgeschreven is

« Vervang niet alle originele schroeven en componenten

« Gebruik het product niet om personen op te tillen

« Ga tijdens het hijsen niet onder de opgetilde last staan

« Betreed de gevarenzones niet tijdens het hijsen (met gevarenzones
bedoelen we de zones waar u het risico loopt dat de met het accessoire
opgetilde last naar beneden valt)

« Indien achteraf aan het product wijzigingen aangebracht of reparaties
en/of behandelingen uitgevoerd zijn, vervallen de garantiebepalingen en
onze aansprakelijkheid

OPSLAG

De inrichting moet in een geschikte omgeving bewaard worden (bv.
droog, niet corrosief enz.)

VERWIJDERING

De verpakking van het product moet gescheiden worden ingezameld.
Het product moet als schroot worden teruggewonnen.

EN-US HT ROTATING EYEBOLT

MARKINGS

[ CARTEC ] : Manufacturer’s initials

[ CE ] : Markings in compliance with the Machinery Directive
2006/42/EC

[WLL ... t]: Maximum Working Load Limit in tons (es. 1.51)
[---->]: Load direction due to traction at 90° =
[ M..]: Thread measurement (e.g. M16)

[ 1/W ] : Traceability batch

[ ]1: DGUV type-approval

[ITALY ] : Made in Italy

[807 HT ] : Product code

[10]: Grade 100

INTENDED USE

LOAD LIFTING ANCHOR POINT

DO NOT USE FOR LIFTING PERSONS

“CE Declaration of Conformity”

(Machinery Directive 2006/42/EC annex |IA)

It is hereby declared that all the materials covered by the declaration
herein conform to the provisions set out in the 2006/42/EC Directive

®

TEST ON THE SUITABILITY FOR USE OF ROTATING EYEBOLTS
ART. 807 HT TO BE PERFORMED BEFORE EACH USE AND AT
LEAST ANNUALLY

Before all use, check that:

« The eyebolt and all its component parts, including the screw are free
from defects due to wear, corrosion, cracks or obvious warpage

« The markings are fully legible

« The lifting loads conform to the capacities for which the eyebolts have
been designed (the capacities are specified both on the eyebolts as well
as on the instructions for use)

« The diameter of the ring has not incurred a reduction in excess of 10%
from the nominal diameter of the ring itself due to wear at one of the
contact points

« The device is securely tightened to the load-bearing structure and the
eyebolt body rotates freely
Should the above checks be unsuccessful, the eyebolt must not be
used any more and needs to be replaced
Remember that:
« All checks must be performed by qualified personnel
« Since they are lifting accessories, rotating eyebolts 807 HT must
undergo scheduled routine inspections that are recorded in a specific
safety inspection register in compliance with applicable laws and
regulations
« The rotating eyebolt must be installed by a qualified adult since it is
used in lifting operations that must be performed in compliance with the
provisions of the 2006/42/EC Machinery Directive and subsequent
amendments
« The qualified person supervising the lifting operation must always
identify the centre of gravity of the load and position the eyebolts to
ensure the load itself is always balanced
« In the event of an asymmetrical load one should consider reducing the
capacities as specified in the reference table
« One should verify the suitability of the resistance class of the screw
intended to house the eyebolt with respect to the load to be lifted (the
material of the screw must have a tensile strength equal to or greater
than that of S235JR steel — reference standard EN 10025)
« The depth of the threaded hole must be minimum

1xd for steel

1.25xd for cast iron castings

1.5xd for cast iron castings with low resistance (resistance < 200 MPa)

2xd for aluminium alloys

2.5xd for aluminium-magnesium alloys
« The threaded hole must be perpendicular to the contact surface
« Check that the contact surface of the screw is adequate in terms of
flatness and size so as to ensure there is contact with the entire flat
surface of the eyebolt and that it fits snugly.
Use of the eyebolt with parts of the support surface overhanging is
forbidden
« To install the eyebolt, you only need to tighten the screw with an Allen
wrench without the aid of any extensions which could pre-load the
screw with excessive tightening torque (do not exceed the tightening
torques specified in the table); to dismantle it, do the reverse
« Tighten the eyebolt down so that it is snug with the contact surface
« Once tightened, check that the eyebolt rotates freely and correctly
« Once tightened, direct the ring of the device in the direction of the load

Warning: the device is not suitable for rotating under load

REASONS FOR CAPACITY REDUCTIONS

Environment Temperature Load limit reduction
under -40°F Not allowed
from -40°F to 392°F  [None

< 392°F to 482°F |-20%
< 482°F to 662°F |-25%

above 662°F Not allowed

Safety coefficient 4

« For lifting devices that remain attached to the structure, we
recommend that the piece is secured in place using threadlocker glue

< An offset of + / - 5° is permitted on axial traction, with a capacity
reduction of 10 %

« The eyebolt can be used in complete safety for up to a maximum of
20,000 lifts at full load

« In the event of high-risk lifting operations, conditions of safety for those
persons exposed to risks must be guaranteed

« Failure to follow these instructions could lead to damage to property or
injury to persons

« Documentation drawn up in compliance with the provisions of point
1.7.4.2 of the 2006/42/EC Machinery Directive

DON'Ts

« Do not use the eyebolts in acidic environments or those subject to high
corrosion from chemicals and/or in explosive atmospheres

« Do not use in environments with temperatures higher than 662°F or
lower than - 40°F

« Do not exceed the load capacities specified in the reference table

« Do not use for purposes other than those for which it is intended

« To assemble the eyebolt, do not use tightening torques in excess of
those recommended

« Do not replace the screws and all the original components

« Do not use for lifting persons

« Do not stand underneath the suspended load during use

« Do not stand in danger zones during use (danger zones means zones
exposed to and identified as having a risk of a load falling, when being
handled with the accessory)

« Should any changes or repairs and/or subsequent treatments be
performed on the product, the terms of the warranty shall be invalid and
we shall consider ourselves exempted of any liability.

STORAGE

The device must be stored in an adequate setting (e.g. dry, non-corrosi-
ve, etc.)

DISPOSAL

The product packaging must be sent for normal recycling. The product
must be recovered as metal scrap.

SV VRIDBAR LYFTOGLAH.T.

MARKNING

[ CARTEC ] : Tillverkarens identifiering

[ CE ] : Enligt maskindirektiv 2006/42/EG

[WLL ... t]: Max. nyttolast i ton (t.ex. 1,5 ton)

[---->]: Lastens dragriktning i 90°

[ M..]: Gangmatt (t.ex. M16)

[ 1/W ] : Sparbarhetsbatch F
[ ] : DGUV-typgodkénnande

[ITALY ]: Tillverkad i Italien
[ 807 HT ] : Produktkod
[10]: Grad 100

AVSEDD ANVANDNING
FORANKRINGSPUNKT FOR LYFT AV LASTER
INTE LAMPLIG FOR LYFT AV PERSONER

"Forsékran om CE-Overensstdmmelse”

(Maskindirektiv 2006/42/EG bil. IIA)

Vi férklarar hdrmed att alla material som omfattas av denna
forsakran uppfyller alla relevanta bestammelser i direktiv 2006/42/EG

KONTROLL ATT DE VRIDBARA LYFTOGLORNA ART.807 HT AR |
ETT GOTT SKICK FORE VARJE ANVANDNING OCH MINST EN
GANG OM ARET

Kontrollera fére varje anvandning att:

« Inget slitage, rost eller tydliga deformationer forekommer pa lyftéglan
eller nagon av dess komponenter

« Markningarna ar tydligt lasbara

« Lasterna som ska lyftas ar kompatibla med lyftdglornas kapacitet
(lyftkapaciteterna anges bade pa lyftdglorna och i anvéndningsanvis-
ningarna)

« Ringens diameter inte har minskats med mer @n 10 % av ringens
nominella diameter pa grund av slitage vid nagon av kontaktpunkterna

« Anordningen ar ordentligt atdragen i den barande strukturen samt att
lyftoglan roterar fritt
Om nagon defekt i dessa punkter upptécks ska lyftéglan inte langre
anvéndas och maste bytas
Kom ihag att:
« Kontrollerna ska utféras av kvalificerad personal
« Eftersom de vridbara lyftldglorna art. 807 HT &r lyftredskap, ska de
genomga regelbundna kontroller och protokollféras i ett sarskilt register
i enlighet med gallande lagar och férordningar
« Den roterande lyftdglan med ring ska installeras av en kvalificerad
svetsare eftersom lyftdglan anvands vid lyftmoment. Svetsningen ska
utforas i enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG och senare
andringar
« Den kvalificerade personen som &vervakar lyftmomentet ska hela
tiden kontrollera lastens tyngdpunkt och placera lyftéglorna s& att lasten
alltid &r balanserad
« Vid en asymmetrisk last ska en minskning av kapaciteten beréknas
som anges i referenstabellen
« Kontrollera bestéandighetsklassen for det gangade stycket dar lyftoglan
ska sitta i férhallande till lasten som ska lyftas (materialet for det
gangade stycket maste ha en draghallfasthet lika med eller stérre an
den hos stal S235JR - referensstandard EN 10025)
« Djupet for det géngade halet ska vara minst:

1xd for stal

1,25xd for gjutgods

1,5xd for gjutgods av dalig bestandighet (besténdighet< 200 MPa)

2xd for aluminiumlegeringar

2.5xd for aluminium-magnesiumlegeringar
« Det géngade halet maste vare parallellt med stodytan
« Kontrollera att anliggningsytan for det gangade stycket ar tillrackligt
plant och stort for att garantera att lyftdglans hela yta ligger an pa ett
lampligt satt.
Det ar forbjudet att anvanda lyftdglor med utstickande delar pa
anliggningsytan
« For att montera lyftéglan manuellt &r det bara att dra at skruven med
insexnyckel utan hjalp av forlangningsstycken som i annat fall kan
riskera att skruven dras at alltfor hart (6verskrid inte tdragningsmom-
enten som anges i tabellen). For borttagningen utfér momentet i
omvand ordning
« Dra at lyft lyftoglan tills den kommer i kontakt fullstandigt med stédytan
« Nar atdragningen &r klar, kontrollera att lyftoglan roterar fritt pa ett
korrekt satt
« Nar atdragningen &r klar, rikta ringen i lastens riktning
Observera Kom ihag att anordningen inte ar avsedd for rotation under
belastning

FAKTORER SOM MINSKAR KAPACITETEN

Omgivningstemperatur Kapacitetsminskning

mindre &n -40°C Inte tillaten
frén -40°C till 200°C  [Ingen
fran 200°C till 250°C  |-20%
frén 250°C till 350°C  |-25%
Sver 350°C Inte tilldten

Sakerhetskoefficient 4

« For lyftanordningar som lamnas kvar pa strukturen rekommenderas att
blockera delen med génglasningslim

« Pa den axiella dragbelastningen &r en avvikelse pa +/- 5° tillaten med
en kapacitetsminskning pa 10 %

« Lyftoglan kan anvandas under fullstandigt sékra forhallanden upp till
max. 20 000 lyft med full last

« Vid riskabla lyftmoment maste sakerhetsvillkoren garanteras for
exponerade personer

« Underlatenhet att folja instruktionerna kan orsaka skador pa personer
och foremal

« Dokumentation upprattad i enlighet med punkt 1.7.4.2 i maskindirekti-
vet 2006/42/EG

FORBUD

« Anvand inte lyftoglorna i miljéer med sura eller fratande kemikalier
och/eller explosiv atmosfar

« Anvand inte lyftdglorna i en miljo med en temperatur hogre &n 350 °C
eller lagre &n —40 °C

« Overskrid inte lastvardena som anges i referenstabellen

* Anvénd inte lyftdglorna for andra &ndamal &n vad som féreskrivs

« Anvand inte atdragningsmoment pa lyftéglor som &r hogre an vad som
foreskrivs

« Byt inte ut nagra originalskruvar eller - komponenter

« Anvand inte lyftoglorna for att lyfta personer

« St& aldrig under hangande last

« Sta aldrig i de farliga zonerna under arbetet (zoner dér det finns risk
for att lasten kan falla ned nér den forflyttas med tillbehéret)

« Om modifieringar eller reparationer och/eller bearbetningar i efterhand
utfors pa produkten upphor garantin att gélla och tillverkaren undantas
frén allt ansvar

FORVARING
Anordningen ska forvaras i en lamplig miljo (t.ex. torr, icke fratande)

BORTSKAFFNING

Produktens emballage ska bortskaffas enligt géllande regler for
sopsortering.

Produkten ska atervinnas som metallskrot.

FR ANNEAU DE LEVAGE EMERILLON H.T. DE DREHBARE RINGSCHRAUBE H.T.

MARQUAGES

[ CARTEC ] : Sigle du constructeur

[ CE ] : Marquage CE selon la Directive Machines 2006/42/CE
[WLL ... t]: Charge maximale de service en tonnes (par ex.:1.5 t)
[ ---->]: Direction de charge par traction a 90°

[ M..]: Dimensions filet (par ex. : M16) E

[ 1/W]: Lot de tragabilité

[ ] : Homologation DGUV

[ITALY ]: Fabriqué en Italie
[ 807 HT ] : Référence produit
[10]: Degré 100

USAGE PREVU
POINT D'’ANCRAGE DESTINE AU LEVAGE DE CHARGES
NE PAS UTILISER POUR SOULEVER DES PERSONNES

« Déclaration de conformité CE »

(Directive machines 2006/42/CE annexe IIA)

Tous les produits faisant I'objet de la présente déclaration sont conformes
aux clauses pertinentes de la directive 2006/42/CE

©0)

VERIFICATION DE LA CONFORMITE DES ANNEAUX DE LEVAGE
EMERILLON ART.807 A EXECUTER AVANT CHAQUE UTILISATION
ET AU MOINS UNE FOIS PAR AN

Avant toute utilisation, vérifier que:

« L'anneau et ses composants, dont la vis ne présentent aucun défaut
d'usure, corrosion, fissure ou déformation évidente

« Les marquages sont bien lisibles

« Les charges a soulever sont conformes aux portées utiles pour
lesquelles les anneaux de levage ont été congus (les portées sont
indiquées sur les anneaux et dans les instructions d'utilisation)

* Le diamétre de I'anneau n’a pas subi une réduction supérieure a 10%
du diamétre nominal & cause de l'usure sur I'un des points de contact

« Le dispositif est bien serré et vissé complétement a la structure
porteuse. Le corps de I'anneau pivote librement.
Si les résultats des contréles sont négatifs I'anneau de levage ne devra
plus étre utilisé et il devra étre immédiatement remplacé
Il convient de rappeler que :
« Les contrdles doivent étre exécutés par du personnel qualifié
« En tant qu'accessoires de levage, les anneaux de levage émerillon 807
HT doivent étre soumis a des vérifications périodiques programmées et
consignées dans un registre de contréle particulier conformément aux
normes et aux lois en vigueur en la matiére
« L'anneau de levage émerillon doit étre installé par une personne
majeure qualifiée car il est utilisé dans des opérations de levage devant
étre conformes a la directive Machines 2006/42/CE et a ses
modifications successives
« L'opérateur qualifié qui doit superviser 'opération de levage devra
toujours repérer le centre de gravité de la charge et positionner I'anneau
de levage de maniére a garantir que la charge soit toujours équilibrée
« En cas de charge asymétrique prendre en compte une réduction de la
portée, comme indiqué dans le tableau de référence
« Vérifier la correspondance de la classe de résistance de la vis mére
destinée a accueillir 'anneau selon la charge a soulever (le matériau
composant la vis mére doit présenter une résistance a la traction
supérieure ou égale a celle de I'acier S235JR- norme de référence
EN 10025)
« La profondeur de l'orifice fileté doit étre de minimum

1xd pour I'acier

1.25xd pour moulage en fonte

1.5xd pour moulage en fonte a faible résistance (résistance < 200 MPa)

2xd pour alliages d’aluminium

2.5xd pour alliages d’aluminium-magnésium
« Le trou fileté doit étre perpendiculaire a la surface d’appui
« Vérifier que la surface d’appui de la vis mére est appropriée en termes
de planéité et de dimensions, de maniére a garantir I'appui de toute la
surface plane de I'anneau de levage et sa bonne adhérence.
Il est interdit d'utiliser 'anneau de levage avec des parties du plan
d'appui en saillie.
« Pour installer 'anneau, il suffit de serrer a la main la vis a l'aide d'une
clé hexagonale sans utiliser d’allonge qui pourrait surcharger la vis avec
un couple de serrage excessif (respecter les couples de serrage figurant
dans le tableau). Pour le démontage procéder en sens inverse.
« Serrer I'anneau jusqu’a le faire adhérer complétement a la surface
d'appui
« Une fois le serrage effectué, vérifier que la boule tourne librement, de
maniére correcte
« Une fois le serrage effectué, orienter 'anneau dans le sens de la charge

Attention: le dispositif n’est pas prévu pour une rotation en présence
d'une charge.

FACTEURS DE REDUCTION DE PORTEE

Température ambiante Réduction de la portée

moins -40°C Non autorisé
de -40°C a200°C  |Aucune

de 200°C 4 250°C  [-20%

de 250°C a350°C  [-25%

plus de 350°C Non autorisé

Coefficient de sécurité 4

« Pour les dispositifs de levage qui restent appliqués a la structure, il est
conseillé de bloquer la piéce a I'aide d’'une colle frein filet

« Sur le tir axial, un écart de +/-5° est autorisé, avec une réduction de la
portée de 10 %

« L'anneau de levage peut étre utilisé en toute sécurité jusqu'a un
maximum de 20 000 levages a pleine charge

« En cas d’opération de levage a haut risque, les conditions de sécurité
pour les personnes exposées devront étre garanties

« Le non-respect des consignes peut étre la cause de dommages aux
biens et aux personnes

« Documentation rédigée conformément au point 1.7.4.2 de la directive
machines 2006/42/CE

INTERDICTIONS

« Ne pas utiliser 'anneau de levage dans des environnements acides ou
trés corrosifs en présence de substances chimiques et/ou dans une
atmosphere explosive

« Ne pas utiliser & une température supérieure a 350°C ou inférieure a
-40 °C

« Ne pas dépasser les portées indiquées dans le tableau de référence
* Ne pas I'utiliser dans des buts différents de ceux prévus

« Ne pas utiliser pour le montage de I'anneau des couples de serrage
supérieurs a ceux indiqués

* Ne pas remplacer les vis et les composants d'origine

* Ne pas utiliser pour soulever des personnes

* Ne pas rester sous la charge suspendue lors de I'utilisation

« Ne pas rester dans les zones dangereuses lors de I'utilisation (les
termes « zones dangereuses » désignent les zones exposées a un
risque de chute de la charge levée a l'aide de I'accessoire)

« Si des modifications, des réparations et/ou des traitements ultérieurs
sont effectués sur le produit, les conditions de garantie sont
inapplicables et le constructeur est déchargé de toute responsabilité

CONSERVATION

Le dispositif doit étre conservé dans un environnement adapté (sec, non
corrosif, etc.)

MISE AU REBUT

L'emballage du produit doit étre déposé dans un centre de tri.

Le produit doit étre recyclé tel un déchet métallique.

SL VRTLJIVO DVIZNO UHO H.T.

OZNAKE

[ CARTEC ] : Kratica proizvajalca

[ CE]: v skladu z Direktivo o strojih 2006/42/ES

[WLL ... t] : Maksimalna delovna obremenitev v tonah (npr. 1.5 t)
[ ---->]: Smer obremenitve za poteg pod kotom 90°

[ M.. ] : Velikost navoja (npr. M16)

[ 1/W ] : Serija, za izsledljivost F

[ (?) 1: Homologacija DGUV

[ITALY ] : Made in Italy
[807 HT ] : Sifra proizvoda
[10]: Stopnja 100

USTREZNA UPORABA
SIDRISCE, NAMENJENO DVIGANJU BREMEN
NI PRIMERNO ZA DVIGANJE OSEB

"ES Izjava o skladnosti"

(Direktiva o strojih 2006/42/ES, priloga II1A)

Izjavljamo, da so vsi materiali, ki so predmet te izjave, v skladu z vsemi
uporabnimi dolo¢ili Direktive 2006/42/ES.

KONTROLA USTREZNOSTI VRTLJIVIH DVIZNIH USES ART.807 HT,
KIJO JE TREBA IZVESTI PRED VSAKO UPORABO IN VSAJ
ENKRAT LETNO

Pred vsako uporabo kontrolirajte:

« ali so dvizno uho in vse njegove komponente, vklju¢no z vijakom, brez
napak, kar se tice obrabljenosti, korozije, razpok ali vidnih deformacij

« ali so oznake zlahka Citljive

« ¢e so bremena, namenjena dviganju, v skladu z nosilnostjo, za katero
so bila dvizna usesa projektirana (nosilnost je navedena tako na dviznih
usesih kot v uporabniskih navodilih)

« ali premer obro¢a v primerjavi z nazivnim premerom ni utrpel
stanjSanja za ve¢ kot 10 % zaradi obrabe na enem od sti¢nih mest

« ali je dvizno uho trdno privito na nosilno strukturo in ali se telo
dviZznega u$esa prosto vrti
Ce je rezultat teh pregledov negativen, dviznega usesa ne smete veé
uporabljati, ampak ga morate zamenijati.
Opozarjamo:
« da mora kontrolo izvajati usposobljeno osebje
« da morajo biti vrtljiva dvizna usesa art 807 HT — ker gre za opremo za
dviganje — predmet programiranih periodi¢nih pregledov, zabelezenih v
namenskem kontrolnem registru, v skladu z veljavnimi standardi in
zakoni
« Vrtljivo dvizno uho mora biti montirano od polnoletnega in
usposoblienega osebja, saj se uporablja pri opravilih dviganja, ki jih je
treba izvajati v skladu z Direktivo o strojih 2006/42/ES in poznejsimi
spremembami.
« Usposobljena oseba, ki ima nalogo nadzorovanja dviganja, mora
vselej ugotoviti teZis¢e bremena in namestiti dvizna uSesa tako, da bo
breme vselej uravnoveseno.
« V primeru nesimetriénega bremena upostevajte zmanj$anje nosilnosti,
kot je navedeno v ustrezni tabeli.
« Kontrolirajte ustreznost trdnostnega razreda notranjega navoja, na
katerega bo dvizno uho pritrjeno, upostevajo¢ tezo bremena (material
notranjega navoja mora imeti odpornost proti vieku, ki je enaka ali ve¢ja
od odpornosti jekla S235JR — referen¢ni standard EN 10025).
« Globina notranjega navoja mora biti najmanj:

1xd za jeklo

1,25xd za lita Zeleza

1,5xd za lita Zeleza z majhno vzdrzljivostjo (vzdrZljivost < 200 MPa)

2xd za aluminijeve zlitine

2,5xd za aluminij-magnezijeve zlitine
« Notranji navoj mora lezati pravokotno na povrsino prislona
+ Kontrolirajte, ali je povrSina za prislon matice ustrezna, kar se tice
ravnosti in velikosti, tako da se vsa ravna povrsina prisloni in se
ustrezno prilega.
Dvizno uho je prepovedano uporabljati z neravno sti€éno povrsino.
« Za montazo dviZznega uSesa je dovolj, da z imbusnim kljuéem roé¢no
privijete vijak; ne uporabljajte ker bi na ta nacin lahko vijak
preobremenili s prevelikimi navori (ne presegaijte navorov privijanja, ki
so navedeni v tabeli); za demontaZo ravnajte obratno.
« Zategnite dvizno uho, dokler se popolnoma ne prilega sti¢ne povrsine.
« Po privitju preverite, ¢e se dviZzno uho prosto in pravilno vrti.
« Po privitju obrnite obro¢ dviznega uSesa v smer bremena.
Pozor: Oprema ni primerna za vrtenje pod obremenitvijo.

FAKTORJI ZMANJSANJA NOSILNOSTI

Temperatura okolja Zmanj$anje nosilnosti

pod -40°C Ni dopustno

od -40°C do 200°C  [Ni zmanj$anja nosilnosti
od 200°C do 250°C |-20%

od 250°C do 350°C |(-25%

nad 350°C Ni dopustno

Varnostni koeficient 4

« Za dvizno opremo, ki ostane pritrjena na strukturo, priporo¢amo, da jo
blokirate s tesnilom za navoje.

« Dovoljen je odmik za +5° glede na os vleke; pri tem se nosilnost
zmanj$a za 10 %.

+ Dvizno uho je mogoce uporabljati popolnoma varno za do najve¢
20.000 opravljenih dvigov s polno obremenitvijo.

« V primeru opravil dviganja z visoko stopnjo nevarnosti je treba
zagotoviti varne pogoje za izpostavljene osebe.

« Nespostovanje navodil lahko povzroci poskodbe oseb in $kodo na
stvareh.

« Dokumentacija je urejena v skladu s toc¢ko 1.7.4.2 Direktive o strojih
2006/42/ES.

PREPOVEDI

« Dviznih u$es ne uporabljate v kislih okoljih ali v moéno korozivnih
okoljih zaradi prisotnosti kemi¢nih snovi in/ali v eksplozivnem ozracju.
+ Ne uporabljajte v okolju s temperaturo nad 350 °C ali pod —40 °C.

* Ne presegajte nosilnosti, ki so navedene v ustrezni tabeli.

+ Ne uporabljajte za druga¢ne namene od predvidenih.

« Za montazo dviZznega uSesa ne uporabljajte navorov privijanja, ki bi
presegali predpisane.

+ Ne nadomescaijte vijakov niti drugih originalnih delov.

* Ne uporabljajte za dviganje oseb.

+ Med uporabo se ne zadrzujte pod vise¢im bremenom.

+ Med uporabo se ne zadrzujte v nevarnih obmogjih (za nevarna
obmocja se $tejejo izpostavljena obmocja / obmocja, kjer obstaja
nevarnost padca bremena, ki se premika z opremo).

« Ce se na proizvodu izvedejo spremembe ali popravila in/ali naknadne
obdelave, se garancija razveljavi in zavratamo vsakr$no odgovornost.

SHRANJEVANJE
Napravo je treba shranjevati v primernem okolju (npr. suhem, ne
korozivnem itd.).

ODSTRANJEVANJE
EmbalaZo proizvoda je treba oddati v obi¢ajno lo¢eno zbiranje odpadkov.
Proizvod je treba reciklirati kot kovinski odpadek.

®

STEMPELUNGEN

[ CARTEC ] : Herstellerkennzeichnung

[ CE ] : CE-Kennzeichnung gemé&R Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[WLL ... t]: Maximale Traglast in Tonnen (z. B. 1,5 t)

[ ---->]: Lastrichtung bei Zug in 90°

[M..]: GewindemaR (z. B. M16) E

[ 1/W ] : Chargennummer zur Rickverfolgung

[ ] : DGUV-Zulassung

[ITALY ] : Hergestellt in Italien

[ 807 HT ] : Artikelnummer

[10]:GK 10

BESTIMMUNGSZWECK

ANSCHLAGPUNKT ZUM HEBEN VON LASTEN

NICHT FUR DAS ANHEBEN VON PERSONEN GEEIGNET
,EG-Konformitatserklarung*“

(Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 1A)

Hiermit wird bestatigt, dass alle Materialien, auf die sich vorliegende
Erklarung bezieht, mit allen einschlagigen Vorgaben der Richtlinie
2006/42/EG konform sind

GEBRAUCHSTAUGLICHKEITSPRUFUNG FUR DREHBARE
RINGSCHRAUBEN ART. 807 HT VOR JEDER VERWENDUNG UND
MINDESTENS EINMAL JAHRLICH DURCHFUHREN

Vor jeder Verwendung bitte Folgendes sicherstellen:

+ Die Ringschraube und alle ihre Bestandteile einschlieRlich Schraube
durfen keine VerschleiR3- oder Korrosionsspuren, Risse oder deutlichen
Deformationen aufweisen

+ Alle Kennzeichnungen miissen gut lesbar sein

« Die zu hebenden Lasten miissen der Tragfahigkeit entsprechen, fiir die
die Ringschrauben ausgelegt sind (die Tragfahigkeitswerte sind sowohl an
den Ringschrauben als auch in der Gebrauchsanleitung angegeben)

« Der Ring darf an keinem der Kontaktpunkte so stark abgenutzt sein, dass

sein Querschnitt um mehr als 10 % reduziert ist

« Die Vorrichtung muss fest an der Tragerstruktur verschraubt sein und der
Korper der Ringschraube muss sich frei drehen
Sollte eine der genannten Voraussetzungen nicht erfilllt sein, darf die
Ringschraube nicht mehr verwendet werden und muss ersetzt werden
Bitte beachten:
« Die Inspektionen miissen von qualifiziertem Personal vorgenommen
werden
« In ihrer Eigenschaft als Hebezeug missen die drehbaren Ringschrauben
807 HT regelmaBigen, planméaRigen Kontrollen unterzogen werden, die
gemaR den geltenden Vorschriften in einem entsprechenden Priifregister
zu verzeichnen sind
« Die drehbare Ringschraube darf nur von volljahrigem und qualifiziertem
Personal installiert werden, da sie fiir Hebevorgange verwendet wird, die
mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, einschlieBlich nachfolgender
)-'\nderungen, konform sein miissen
« Das qualifizierte, die Hubvorgange liberwachende Personal muss stets
den Schwerpunkt der Last ermitteln und die Ringschrauben so
positionieren, dass die Last ausgewuchtet ist
« Bei asymmetrischen Lasten ist die Traglast zu verringern, wie in der
nachstehenden Referenztabelle angegeben
« Die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringschraube im Verhaltnis zu der zu hebenden Last Gberpriifen (das
Material des Gegengewindes muss eine Zugfestigkeit aufweisen, die
mindestens der von Stahl S235JR entspricht — Bezugsnorm EN 10025)
+ Die Gewindebohrung muss mindestens folgende Tiefe besitzen

1xd bei Stahl

1.25xd bei Gusseisen

1.5xd bei Gusseisen mit geringer Widerstandsfahigkeit (Widerstand
sfahigkeit < 200 MPa)

2xd bei Aluminiumlegierungen

2.5xd bei Aluminium-Magnesium-Legierungen
« Die Gewindebohrung muss rechtwinklig zur Auflageflache verlaufen
« Die Auflagefléache des Gegengewindes muss hinsichtlich Ebenheit und
GroRe auf Eignung gepriift werden. Die Auflage der gesamten ebenen
Oberflache der Ringschraube sowie deren ausreichendes Anliegen
miissen gewahrleistet sein.
Der Gebrauch der Ringschraube ist verboten, wenn die Auflageflache der
Ringschraube ubersteht
« Zur Montage der Ringschraube gentigt es, die Schraube von Hand mit
einem Sechskantschliissel und ohne Zuhilfenahme von Verlangerungen
festzuziehen, da die Hebelwirkung ein zu hohes Anzugsmoment
verursachen konnte (die in der Tabelle aufgefiihrten Anzugsmomente
nicht Uberschreiten); zur Demontage umgekehrt vorgehen
«+ Die Ringschraube anziehen, bis sie vollstandig an der Auflageflache
anliegt
*Nach dem Verschrauben sicherstellen, dass sich die Ringschraube frei
und ordnungsgemaR dreht
« Nach dem Verschrauben den Ring der Vorrichtung in Belastungsrichtung
ausrichten
Achtung Die Vorrichtung eignet sich jedoch nicht zum Drehen unter Last

FAKTOREN FUR DIE MINDERUNG DER TRAGLAST

Umgebungstemperatur Minderung der Traglast
weniger als -40°C Nicht zulassig

won -40°C bis 200°C [Keine

wvon 200°C bis 250°C [-20%

won 250°C bis 350°C |-25%

Uber 350°C Nicht zulassig

Sicherheitskoeffizient 4

« Bei Hubvorrichtungen, die an der Konstruktion befestigt bleiben, wird
empfohlen, das Element mittels Gewindesicherung zu fixieren

« Bei axialem Zug ist eine Abweichung von +/-5° bei einer Reduzierung
der Tragféhigkeit um 10 % zuldssig

« Die Ringschraube kann ohne jedes Sicherheitsrisiko bis zu max.
20.000 Hebevorgangen unter Volllast verwendet werden

« Bei Hubvorgéngen mit erh6htem Risiko miissen entsprechende
Sicherheitsvorkehrungen fiir die Personen getroffen werden, die diesem
Risiko ausgesetzt sind

« Die Nichteinhaltung der Vorgaben kann Personen- und Sachschéaden
zur Folge haben

« Die vorliegende Dokumentation wurde in Konformitat mit Punkt 1.7.4.2
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erstellt

VERBOTE

« Die Ringschrauben nicht in saurer Umgebung, bei hochgradiger
Korrosion durch chemische Substanzen und/oder in explosiver
Atmosphare verwenden

« Nicht bei Umgebungstemperaturen verwenden, die héher als 350 °C
oder geringer als -40 °C sind

« Nicht die in der Referenztabelle genannten Hoéchsttraglasten
liberschreiten

« Nur fur die vorgesehenen Zwecke verwenden

« Bei der Montage der Ringschraube die vorgeschriebenen
Anzugsmomente nicht {iberschreiten

« Die Schrauben und alle Originalteile nicht ersetzen

« Nicht fiir das Anheben von Personen verwenden

« Wahrend der Verwendung nicht unter der hangenden Last verweilen
« Wahrend der Verwendung nicht in Gefahrenzonen verweilen (als
Gefahrenzonen gelten Bereiche, in denen die Gefahr besteht oder
angenommen werden kann, dass die beférderten Lasten mit dem
Zubehor herabstiirzen)

« Nach Anderungen, Reparaturen und/oder nachtraglichen Eingriffen
am Produkt verfallt die Gewahrleistung und der Hersteller ist von jeder
Haftung entbunden

LAGERUNG

Die Vorrichtung in einer geeigneten Umgebung aufbewahren (d. h. trocken,

nicht korrosiv usw.). ENTSORGUNG
Die Produktverpackung ist Uiber die normale Miilltrennung zu entsorgen.
Das Produkt selbst muss hingegen als Altmetall entsorgt werden.

BS OKRETNI VIJAK S USICOM VISOKE TEHNOLOGIJE

OZNAKE

[ CARTEC ] : Oznaka proizvodaca

[ CE]: U smislu Direktive o masinama 2006/42/EZ

[ WLL ... t] : Maksimalni teret prilikom upotrebe izraZzen u tonama
(npr.1.51)

[---->]: Smijer tereta povlacenjem pod 90°

[ M.. ] : Dimenzije navoja (npr. M16) =
[ 1/W ] : Partija sljedivosti

[ (® ]1: DGUV zvanié¢na potvrda

[ITALY ] : Proizvedeno u Italiji
[807 HT ] : Sifra proizvoda
[10]: Stepen 100

PREDVIDENA UPOTREBA
UPORISNA TOCKA NAMIJENJENA ZA PODIZANJE TERETA
NE MOZE SE KORISTITI ZA PODIZANJE OSOBA

"lzjava o usaglasenosti EC"

(Direktiva o masinama 2006/42/EC prilog IIA)

Dajemo izjavu da je sav materijal naveden u ovoj Izjavi u skladu sa svim
odredbama iz direktive 2006/42/EZ

®

PROVJERU ADEKVATNOSTI UPOTREBE OKRETNIH VIJAKA S
USICOM VISOKE KVALITETE ART.807 HT TREBA IZVRSITI PRIJE
SVAKE UPOTREBE, A NAJMANJE JEDNOM GODISNJE

Svaki put prije upotrebe provjerite:

« Da usica i svi njeni dijelovi kao i vijak nisu istroSeni, zardali, napukli ili
vidno deformirani

« Jesu li oznake jasno ¢itljive

« Je li teret koji treba podic¢i u skladu s nosivosti za koje su vijci s uSicom
projektirani (nosivost je navedena i na vijcima s uSicom i u uputstvima)
« Da promjer usice nije smanjen za viSe od 10% nazivnog promjera
usice zbog tro$enja nekih kontaktnih to¢aka

« Da je naprava dobro pric¢vr§¢ena za nosecu konstrukciju i da li se tijelo
vijka s usicom slobodno okrece
U slucaju da kontrole daju negativan ishod, vijak s usicom ne smijete
viSe koristiti, ve¢ ga morate zamijeniti
Ne zaboravite sljedece:
« Kontrole treba vrsiti kvalificirano osoblje
« S obzirom da su okretni vijci s uSicom visoke kvalitete art. 807
sredstva za podizanje, iste trebate povremeno pregledati i to
programirano i biljeZiti u odgovarajuci registar kontrola u skladu sa
vazedim standardima i zakonima
« Okretni vijak s uSicom visoke kvalitete mora instalirati punoljetna
kvalificirana osoba jer se on koristi za dizanje koje se mora vrsiti u
skladu s direktivom o masinama 2006/42/EZ i narednim izmjenama
« Kvalificirana osoba koja mora nadgledati operacije podizanja mora
uvijek pronaci centar gravitacije tereta i postaviti vijke s uSicom tako da
teret bude uvijek uravnotezen
« U slu¢aju asimetri¢nog tereta uzeti u obzir smanjenje nosivosti kako je
navedeno u referentnoj tablici
 Provjerite adekvatnost razreda otpornosti internog vijka u koji treba
smjestiti vijak s uSicom u odnosu na teret koji treba podic¢i (materijal
internog vijka mora imati vlanu ¢vrstocu koja je jednaka i vec¢a od
vlaéne ¢Evrstoce Celika S235JR- standard EN 10025)
« Dubina rupe s navojem mora biti najmanje

1xd za Celik

1,25xd za lijevano Zeljezo

1.5xd za odljevke od lijevanog Zeljeza slabe ¢vrstoce (Evrstoca<
200 MPa)

2xd za legure aluminija

2.5xd za legure aluminija-magnezija
* Rupa s navojem mora biti pod pravim kutom u odnosu na povrsinu
postavljanja
« Provjerite je li povr$ina na koju se postavlja interni vijak odgovarajuca
$to se tice ravnoce i dimenzija tako da garantira oslanjanje ¢itave ravne
povrsine vijka s uSicom i da ona pravilno prianja.
Zabranjeno je koristiti vijke s usicom na izbo¢enim dijelovima povrsine
na koju se on postavlja
« Za montazu vijka s usicom dovoljno je ru¢no zategnuti vijak imbus
kljuéem bez koristenja produznih dijelova koji bi mogli preopteretiti vijak
s preterano velikim momentom zatezanja (nemojte premasiti momente
zatezanja navedene u tablici); za demontaZu postupite u obrnutom
redoslijedu
« Pritegnite vijak s uSicom sve dok on potpuno ne prione na povrsinu na
koju se postavlja
« Kada zategnete vijak s usicom, provjerite da li se on slobodno i
pravilno okrece
« Kada zavrSite pritezanje, usmijerite usicu vijka u smjeru tereta
Paznja Ovaj vijak s usSicom nije prikladan za rotaciju pod teretom

FAKTORI SMANJENJA KAPACITETA

Temperatura ambijenta Smanjenje kapaciteta
manja od -40°C Nije dozvoljeno

od -40°C do 200°C  |Nema

od 200°C do 250°C |-20%

od 250°C do 350°C |-25%

preko 350°C Nije dozvoljeno

Koeficijent sigurnosti 4

« Za sredstva za podizanje koja ostaju postavljena na konstrukciji
preporudujemo da blokirate komad pomocu ljepka za osiguranje navoja
« Kod aksijalnog povlacenja dozvoljeno je odstupanje za + /- 5° sa
smanjenjem nosivosti od 10 %

« Vijak s uSicom moze se koristiti potpuno sigurno do najvise 20.000 dizanja

pod punim teretom

« U slu¢aju dizanja s velikim rizikom moraju se zagarantirati sigurnosni
uslovi za osobe izloZene riziku

« Ukoliko se ne pridrzavate uputstava, osobama i predmetima se moze
nanijeti Steta

+ Dokumentacija izradena u skladu s to¢kom 1.7.4.2. Direktive o0 masinama
2006/42/EZ

ZABRANE

« Nemojte koristiti vijke s usicom u kiselim ambijentima ili ambijentima s
velikom korozijom kemijskih tvari ifili u eksplozivnoj atmosferi

« Ne koristiti u ambijentima s temperaturom ve¢om od 350°C ili

manjom - 40°C

« Ne premasivati nosivost navedenu u referentnoj tablici

« Ne koristiti u drugadiju svrhu od predvidene

« Za montazu vijka s usicom nemojte koristiti moment zatezanja vec¢i od
propisanog

» Nemojte menjati vijke i sve originalne komponente

» Ne moze se koristiti za podizanje osoba

« Ne zastajati za vreme upotrebe pod teretom koji visi

« Nemojte se zadrzavati za vrijeme upotrebe u opasnim podrugjima (pod
opasnim podrucjima podrazumijevaju se podrucja koja su izloZzena riziku
pada tereta koji se dize pomocu vijka s uSicom)

* Ukoliko na vijku s uSicom izvrSite izmjene ili popravke i/ili naknadne
obrade, garancija prestaje vaziti i ne¢emo snositi nikakvu odgovornost

CUVANJE
Vijak s usicom morate ¢uvati u odgovarajuéem ambijentu (npr. na suhom
mjestu, u ambijentu koji nije korozivan itd.).

ZBRINJAVANJE
Ambalaza proizvoda treba se zbrinuti kao otpad koji se odvojeno
prikuplja. Proizvod treba obraditi kao metalni otpad.

ES CANCAMO GIRATORIO H.T.

MARCAS

[ CARTEC ] : Sigla fabricante

[ CE ] : Segun Directiva Maquinas 2006/42/CE

[WLL ... t]: Carga maxima de uso en toneladas (ej. 1.5 t)

[ ---->]: Direccién de carga para tiro a 90°

[ M..]: Medida de la rosca (ej. M16)

[1/W]: Lote de trazabilidad F
] : Homologacién DGUV

[ITALY ]: Made in Italy
[ 807 HT ] : Cédigo producto
[10]: Grado 100

USO PREVISTO

PUNTO DE ANCLAJE DESTINADO A LA ELEVACION DE

LAS CARGAS

NO SIRVE PARA LEVANTAR PERSONAS

«Declaraciéon de conformidad CE»

(Directiva Maquinas 2006/42/EC anexo IIA)

Se declara que todos los materiales que son objeto de la presente
declaracién son conformes a todas las disposiciones pertinentes
de la directiva 2006/42/CE.

VERIFICACION DE LA IDONEIDAD AL USO DE LOS CANCAMOS
GIRATORIOS ART. 807 HT A EFECTUAR ANTES DE CADA USO Y
AL MENOS CON FRECUENCIA ANUAL

Antes de cada uso comprobar que:

« El cdncamo y cada uno de sus componentes, incluido el tornillo estén
exentos de defectos de desgaste, corrosion, grietas y deformaciones visibles
« Las marcas estén bien legibles

« Las cargas sean conformes a la capacidad de los cancamos (las
capacidades estan indicadas tanto en los cancamos como en las
instrucciones de uso)

« El didametro del anillo no haya sufrido una reduccion superior al 10% del
diametro nominal debido al desgaste en uno de los puntos de contacto

« El dispositivo esté bien apretado a la estructura portante y el cuerpo del
cancamo gire libremente

Si los controles dan resultado negativo, no utilizar el cdncamo: sustituirlo
Se recuerda que:
« Los controles deben ser efectuados por personal cualificado
« Los cancamos giratorios 807 HT son accesorios de elevacion que deben
someterse a verificaciones periédicas programadas con registro de control
segun las normas y leyes vigentes
« El cdncamo giratorio debe ser instalado por personal mayor de edad y
cualificado, ya que las operaciones de elevacion deben llevarse a cabo
segun la Directiva Maquinas 2006/42/CE y posteriores enmiendas
« La persona cualificada encargada de supervisar la operacion de elevacion
debera identificar el centro de gravedad de la carga y colocar el cancamo de
manera que esté garantizado el equilibrio constante de la carga
« En caso de carga asimétrica, considerar una reduccion de la capacidad
segun lo indicado en la tabla de referencia
« Verificar la idoneidad de la clase de resistencia de la tuerca destinada a
alojar el cancamo en relacion con la carga a levantar (el material de la tuerca
debe tener una resistencia a la traccién igual o mayor que la del acero
S235JR — norma de referencia EN 10025)
« La profundidad del orificio roscado debe ser minima

1xd para el acero

1.25xd para el hierro fundido

1.5xd para fundiciones de hierro de baja resistencia (resistencia < 200 MPa)

2xd para las aleaciones de aluminio

2.5xd para las aleaciones de aluminio-magnesio
« El orificio roscado debe ser perpendicular a la superficie de apoyo
« Comprobar que la superficie de apoyo de la tuerca tenga la planaridad y las
medidas adecuadas para garantizar el apoyo de toda la superficie plana del
cancamo Y la correcta adherencia.
Prohibido utilizar el cancamo con partes del plano de apoyo en voladizo
« Para la instalacion del cancamo es suficiente proceder manualmente al
apriete del tornillo con una llave Allen, sin prolongaciones, ya que éstas
podrian precargar el tornillo con pares de apriete excesivos (no superar los
pares de apriete indicados en la tabla); para el desmontaje seguir la
secuencia inversa
« Apretar el cancamo hasta hacerlo adherir completamente a la superficie de
apoyo
« Una vez efectuado el apriete, comprobar que el cancamo gire libremente de
manera correcta
« Una vez efectuado el apriete, orientar el anillo del dispositivo en la direccién
de la carga

Atencién: el dispositivo no es adecuado para la rotacién bajo carga
FACTORES DE REDUCCION DE CAPACIDAD

Temperatura ambiente Reduccidn de la capacidad

inferior a -40°C No permitido
de -40°C @ 200°C  [Ninguna

de 200°C a 250°C  |-20%

de 250°C a 350°C  |-25%

mas de 350°C No permitido

Coeficiente de seguridad 4

« Se recomienda bloquear con sellador de roscas los dispositivos de
elevacion aplicados a la estructura

« Sobre el tiro axial se admite un desplazamiento de +/- 5° con una
reduccién de la capacidad del 10 %

« El cancamo se puede utilizar con total seguridad hasta un max. de
20.000 elevaciones a plena carga

« En caso de elevaciones de alto riesgo, deben estar garantizadas las
condiciones de seguridad para las personas expuestas a riesgo

« El incumplimiento de las indicaciones puede causar dafios a personas
y cosas

» Documentacion redactada segun el punto 1.7.4.2 de la Directiva
Maquinas 2006/42/EC

PROHIBICIONES

* No utilizar los cancamos en ambientes &cidos o con alta corrosién de
sustancias quimicas o en atmosferas explosivas

« No utilizar en ambientes con temperatura superior a 350°C o inferior a
-40°C

« No superar las capacidades indicadas en la tabla de referencia

« No destinar a funciones diferentes de aquellas previstas

« No utilizar para el montaje del cancamo pares de apriete superiores a
los prescritos

« No sustituir los tornillos ni ninguno de los componentes originales

« No utilizar para levantar personas

* No detenerse debajo de la carga suspendida

+ No detenerse en zonas peligrosas (por zonas peligrosas se entienden
zonas expuestas o con riesgo de caida de la carga levantada con el
accesorio)

« En caso de modificaciones, reparaciones o tratamientos aplicados al
producto, quedaran sin efecto las condiciones de la garantia y el
fabricante estara exonerado de cualquier responsabilidad

CONSERVACION
El dispositivo debe ser conservado en un ambiente adecuado (seco, no
corrosivo, etc.)

ELIMINACION
El embalaje del producto debe ser objeto de recogida selectiva.
El producto debe ser recuperado como desecho metalico.

SK OTOCNE ZAVESNE OKO H.T.

OZNACENIA

[ CARTEC ] : Znacka vyrobcu

[ CE]: Oznacenie ,CE" podla smernice o strojovych zariadeniach
2006/42/ES

[WLL ... t]: Maximalne pracovné zataZenie v tonach (napr. 1,5 t)

[ ---->]: Smer pdsobenia zataZenia pre tah pod uhlom 90°

[M..]: Rozmer zavitu (napr. M16) =
[ 1/W ] : Sarza dohladatelnosti

[ ] : Homologécia DGUV

[ITALY ] : Made in Italy

[ 807 HT ] : Kéd vyrobku

[10]: Stuperi 100

PREDPOKLADANY UCEL POUZITIA

KOTEVNY BOD, URCENY NA ZDViHANIE BREMIEN
NESMIE SA POUZIVAT NA ZDVIHANIE 0SOB

,ES vyhlasenie o zhode*

(Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, pril. lIA)

Vyhlasujeme, Ze vSetky materidly, ktoré si predmetom tohto vyhlasenia,
su v zhode so vSetkymi prislusnymi ustanoveniami smernice 2006/42/ES.

®

OVERENIE VHODNOSTI NA POUZITIE PRE OTOCNE ZAVESNE
OKA ARTIKEL 807 HT, JE POTREBNE VYKONAT PRED KAZDYM
POUZITIM A NAJMENEJ V ROCNYCH INTERVALOCH

Pred kazdym pouZzitim skontrolujte, Ze:

« zavesné oko a vSetky jeho diely, vratane skrutky, nevykazuju chyby
opotrebovania, koréziu, praskliny alebo zjavné deformacie;

« oznacenia su dobre Citatelné;

« zdvihané bremend zodpovedaju nosnostiam, pre ktoré st zavesné
oka uréené (nosnosti si uvedené na zavesnych okach aj v navode na
pouzitie);

« priemer krizku sa v désledku opotrebovania v jednom zo styénych
miest nezmensil o viac ako o 10 % menovitého priemeru samotného
krazku;

« prostriedok je riadne utiahnuty k nosnej konstrukcii, a Ze sa telo
zéavesného oka volne otaca.
V pripade zaporného vysledku kontrol sa zavesné oko nesmie pouzivat
a musi sa vymenit.
Pripominame, ze:
« Kontroly musi vykonavat kvalifikovany personal.
« PretoZe sa jedna o zdvihacie prislusenstvo, oto€né zavesné oka
artikel 807 HT musi byt podrobované pravidelnym planovanym
kontroldm, zaznamenanym do prislu$nej kontrolnej knihy v zhode s
platnymi normami a predpismi.
« Oto¢né zavesné oko musi namontovat plnolety a kvalifikovany
pracovnik, pretoZe sa pouziva pri Ukonoch zdvihania, ktoré sa musia
vykonavat' v sulade so smernicou 2006/42/ES o strojovych zariadeniach
v platnom zneni.
« Kvalifikovana osoba, ktord musi dohliadat na ukony zdvihania, musi
vzdy urcit taZisko bremena a umiestnit zavesné oka tak, aby bolo
bremeno vZdy vo vyvazenom stave.
« V pripade nestiimerného bremena zohladnite zniZenie nosnosti v
sUlade s Udajmi uvedenymi v prislusnej tabulke.
« Skontrolujte vhodnost triedy pevnosti matice urcenej na prijatie
zavesného oka vzhladom k pomeru zatazenia (material matice musi
mat pevnost v tahu rovnu alebo vacsiu ako uv pripade ocele S235JR -
referenéna norma EN 10025).
« Hibka otvoru so zavitom musi byt minimaine

1xd pre ocel;

1,25xd pre liatiny;

1,5xd pre liatinové odliatky s nizkou pevnostou (pevnost < 200
MPa)

2xd pre hlinikové zliatiny

2,5xd pre hlinikovo-horéikové zliatiny
« Otvor so zavitom musi byt kolmy na opornu plochu.
« Skontrolujte, ¢i ma oporny povrch matice vhodnu rovinnost a rozmer,
aby sa zarucilo opretie celého rovného povrchu zavesného oka a jeho
vhodné prilnutie.
Zavesné oko sa nesmie pouzivat na opornej ploche, ak niektoré jej
Casti vyCnievaju.
« Pre inStalaciu zavesného strmeria staci ruéne utiahnut skrutku
inbusovym klti¢om, bez pomoci nastavcov, ktoré by mohli zatazit
skrutku nadmernym utahovacim momentom (neprekracujte utahovacie
momenty uvedené v tabulke); pri demontazi postupujte v opaénom
poradi.
« Utiahnite zavesny strme tak, aby uplne prifnul k opornému povrchu.
« Po utiahnuti skontrolujte, ¢i sa oko otaga volne spravnym spésobom.
« Po utiahnuti otocte krizok prostriedku v smere zatazenia.
Pozor! Prostriedok nie je vhodny na ota€anie pod zatazenim!

FAKTORY ZNiZENIA NOSNOSTI

Teplota prostredia ZniZenie nosnosti

mensia ako -40°C Nedovolené
od -40°C do 200°C  |Ziadne

od 200°C do250°C  |-20%

od 250°C do 350°C |-25%

nad 350°C Nedovolené

Bezpecnostny koeficient = 4

« V pripade zdvihacich zariadeni, ktoré zostanu pripojené ku konstrukcii,
odporuc¢ame diel zaistit pomocou lepidla na zavity.

« Pri axialnom tahu je pripustna odchylka +5° so zniZzenim nosnosti o0 10 %.
« Zavesné oko je mozné bezpecne pouzivat do max. 20 000 zdvihani pri
plnom zataZzeni.

« V pripade zdvihania s vysokym rizikom musia byt zaru¢ené bezpecnostné
podmienky pre osoby vystavené riziku.

« Nedodrzanie tychto pokynov méze spdsobit ublizenie na zdravi oséb a
$kody na majetku.

» Dokumentacia bola vytvorena v stlade s bodom 1.7.4.2 smernice o
strojovych zariadeniach 2006/42/ES.

ZAKAZY

* Nepouzivajte zavesné oka v kyslom prostredi alebo v prostredi s vysokou
kordziou chemickych latok a/alebo vo vybusnej atmosfére.

+ Nepouzivajte v prostredi s teplotou vy$$ou ako 350 °C alebo nizSou

ako -40 °C.

« Neprekracujte nosnosti uvedené v prislusnej tabulke.

« Nepouzivajte na iné nez uréené ucely.

« Pre montaz zavesnych 6k nepouzivajte vyssie utahovacie momenty, nez
su uréené.

« Nenahradzujte skrutky a ostatné pévodné komponenty inymi.

« Nepouzivajte na zdvihanie oséb.

« Pocgas pouzivania sa nezdrZujte pod zavesenym bremenom.

» Nepostavajte po¢as pouZzitia v nebezpe¢nych priestoroch (nebezpecnymi
priestormi sa maju na mysli priestory vystavené/identifikované ako priestory
s rizikom manipulacie s bremenom pomocou prislu$enstva).

* Ak budu na vyrobku vykonané Upravy, opravy a/alebo nasledné oSetrenia,
zanikne platnost zaruénych podmienok a budeme sa povazovat za
zbavenych akejkolvek zodpovednosti.

UCHOVAVANIE
Prostriedok musi byt uchovavany vo vhodnom prostredi (napr. suché,
nekorozivne atd.).

LIKVIDACIA
Obal vyrobku musi byt odovzdany do bezného separovaného zberu.
Vyrobok musi byt opétovne vyuZit' ako kovovy Srot.



RU NOBOPOTHbLIV PLIM-EONT HT

MAPKUPOBKA

[ CARTEC ] : AG6peBuatypa 13rotoButens

[ CE ] : cornacHo [qupekTuBe 0 6€30nacHOCT MaLnH 1 06opyaoBaHWS
2006/42/EC

[ WLL ... t]: MakcumanbHo AonycTumas rpy3onoabeMHOCTb B TOHHaX
(Hanpumep, 1,5 T)

[ ---->]: HanpaBneHve Bo3aeicTBIs Harpysku npu yrne HatsxxeHus 90°
[ M..]: Paamep pe3bbbl (Hanpumep, M16)

[ 1/W ] : Paamep napTum Ans npocrnexusaHus F
[ ] : MopTeepxaerne DGUV

[ITALY ] : CpenaHo B Utanuu

[ 807 HT ] : Koa nagenus

[101]: Mapka 100

MNPEAYCMOTPEHHOE UCMONIb30BAHUE

KPEMEXHASA TOYKA, NPEOHA3HAYEHHAS AN NOOABEMA rPy30B
3AMNPELAETCA UCMONb30BATb Al NOABLEMA NIOJEN
«[eknapauus cooTBeTcTBUS Hopmam EC»

(OupekTvBa «O MaLIMHaxX U MalLMHHOM obopyaoBaHuny 2006/42/EC,
npunoxexue lIA)

Hacroswmm noateepxaaeTcs, 4To BCe MaTepuarbl, K KOTOPbIM OTHOCUTCS
[laHHas [eknapauusi, COOTBETCTBYIOT BCEM NPUMEHUMbIM MONOXEHNAM
IOupektuBbl 2006/42/EC.

NPOBEPKA MPUrOAHOCTU NOBOPOTHbIX PbIM-BEONTOB

APTUKYI 807 HT K PABOTE, OCYLLECTBNAEMASA NEPEA KAXAbIM

UX NCMNONb30OBAHMEM U HE PEXXE OJHOIO PA3A B roa
lMepen KaxabIM UCTIONb30BAHMEM HEOBXOAMMO YBeaUTLCS B CrieayioLem:
* pbIM-6OrTT, a TakKe BCe €ro ieTanu, BKiiovasi cam GOMT, He UMEIOT IeeKToB,
BbI3BaHHbIX U3HOCOM U KOppO3MEIz, a TaKxe TpewuH 1 3aMeTHbIX ,D,e(*JOpMaL[MIZ;
* MapKMpOBKa 4YeTKO pasnuyuma;

* NoAHMMaeMble rpy3bl COOTBETCTBYIOT JOMYCTUMOV FPY30NOAbEMHOCTU, Ha KOTOPYIO
paccuuTaHbl pbIM-GONThI (AONYCTUMas rpy30noAbEMHOCTb yKadaHa Ha pbiM-GonTtax v B

VHCTPYKLMAX MO UX UCTIOMNbL30BaHMIO);

* AMameTp Korblia yMeHbLUUNCS He Gonee YeM Ha 10 % OT HOMWUHAMBHOTO 3HaYeHUs!

BCneacTeMe U3Hoca Ha O4HOM M3 y4aCTKOB KOHTaKTa;

* YCTPOWCTBO MIIOTHO W MOMHOCTBIO NPUBUHYEHO K HECYLLIEV  KOHCTPYKLIK, @ Kopryc
pbiM-GonTa cBo60AHO BpallaeTcs.

Ecnn prM-6OJ1T He npoLuen nNpoBepky, ero Henb3sa 6onbLue Mcnonb3oBaTh 1 cnepyetr

3aMEHUTb.
HeobxoaymMo NoMHUTL O crieaytoliem:

* NPOBEPKM OIMKHbI BbINOMHATLCS KBANUMULIMPOBAHHBIM NEPCOHANOM;

* B KaYecTBe NOABLEMHbIX MPUCTOCOGEHNIA MOBOPOTHbIE PbIM-GoNThl apT. 807 HT

[[OIKHBI MPOXOAUTL NEPUOANYECKNE NNaHOBbIE NPOBEPKU C OTMETKON B creunanbHOM

XypHarne KOHTPOSIS COTNacHoO AECTBYIOWMM NpaBunam 1 TpeboBaHNam
3aKOHOAATeNbLCTBa;

* NOBOPOTHbII PbIM-GONT AOMKEH YCTaHABNMBATLCS OMbITHBIM KBANMMULIMPOBAHHLIM
NepcoHanoMm, NocKosbKy OH UCMOSb3YIOTCA B MOABEMHbIX Onepauusx, BbINOTHAEMbIX

cornacHo iupekTuse «O MalLMHaX U MaluMHHOM oBopyaoBaHumy 2006/42/EC ¢
Y4eTOM NocHeayoLmUX U3MEHEHNI;

* kKBaNMULMPOBAHHBIA PaGOTHIK, KOHTPONMPYIOLLMIA NOABLEMHYIO Onepaumio, Bceraa
[I0MKeH OnpeaernsiTb MONOXEHUE LIeHTPa TSHKECTMU rpy3a U yCTaHaBNMBaTh PbiM-GoNTh

Takum 06pa3om, YToBbl rapaHTUPOBaTL HEM3MEHHOE COCTOSIHUE PaBHOBECHS rpy3a;
* B Crly4ae HECUMMETPUYHOTO rpy3a HEOGXOAMMO YUUTBLIBATE CHXKEHNE
rPy30MoALEMHOCTY B COOTBETCTBUM CO CMIPaBOYHOM Tabnuuieit;
« y6eauTech B COOTBETCTBUM Kracca MPOYHOCTU pe3bGOBOT0 CoeAMHEHMS, KoTopoe
MCMOMb3YeTCs A YCTaHOBKM PbiM-GonTa B 3aBUCUMOCTY OT MOAHUMAEMOTO rpy3a
(Npesien NPOYHOCTY NPU PaCTSHKEHUN MaTepuana pe3b6oBOTO COEAMHEHNS AOTKEH
6bITb He MEHbLLE COOTBETCTBYIOLLErO NokasaTens Ans cranu S235JR cornacHo
ctangapty EN 10025);
* ry6uHa pe3bGOBOro OTBEPCTUS AOIMKHA BbiTh HE MEHbLLE:

1 x d gns cranu;

1,25 x d ANgA YyryHHOro nuThbs;

1,5 x d ANA OTNMBOK U3 YyryHa C MOHWXEHHbIM BPEMEHHbLIM  COMPOTUBMEHNEM NpU

pacTspkeHun (< 200 MMa)
2 x d Ans anloMUH1EBbLIX CMNABOB;
2,5 x d gns anoMUHNEBO-MarH1eBbIX CNNaBoB;
* pe3bb0oBOE OTBEPCTUE AOMKHO BbITh NEPREHANKYNISIPHO ONOPHO NOBEPXHOCTH;

« ybeauTech B TOM, YTO OMOPHas MOBEPXHOCTb Pe3bGOBOro COeANHEHUs NpuroHa no

CBOEeW NNOCKOCTHOCTY 1 pa3MepamM C TeM, 4Tobbl obecneunTs onopy Ans scei
NNOCKOI MOBEPXHOCTM pbIM-GonTa 1 COOTBETCTBYIOLIEE €€ NOTHOE NpueraHme.
3anpeluaeTcs UCMonb3oBaTh PbiM-60NT C HEPOBHON ONOPHON MIOCKOCTbIO;

* INS YCTaHOBKM PbIM-G0NTa JOCTaTO4HO BPYUHYIO 3aTsHYTb pe3bby C NOMOLLbIO
LIECTUrPaHHOTO Kritoya 6e3 yANMHUTENeN, KOTOPbIE MOTYT CO3AaTh N3BLITOYHbI
MOMEHT 3aTsXKKW (HE AONYCKAETCs NPeBbILLEHNE 3HAYEHUIt MOMEHTA, YKa3aHHbIX B
TabrnuLe); ANs AEMOHTaxa criefyeT BbiNOMHUTL onepaLyn B 06paTHOM nopsiake;

* 3aTAHNTE PbIM-6ONT Tak, YTOBbI OH MOMHOCTLIO APUIEran K ONOPHON NOBEPXHOCTH;

*nocrie 3aBepLUIEeHNs 3aTsiKKN Y6eUTECh B TOM, YTO pbiM-6ONT CBOGOAHO BpalLaeTcst,

KaK 370 Npe/lyCMOTPEHO UHCTPYKLMEIt;

*nocne 3aBepLUeHUs 3aTsHkK COPUEHTUPYITE KOMbLIO YCTPOMCTBA B HanpaBrneHnm
rpysa;

BHumaHue! [laHHOe yCTPOIICTBO He NpefHa3HaveHo AN BpaleHUs nog Harpyskoi

PAKTOPbI YMEHbLUEHUA NrPY30NOABLEMHOCTU

TemnepaTtypa okp! i cpeas! |1 rpy30noAbLeMHOCTH
HWXe -40°C Heponyctumo

or -40°C po 200°C |OtcyTcTBYyeT

oT 200°C po 250°C [-20%

ot 250°C po 350°C |-25%

CBbILLE 350°C Heponyctumo

KoapbcpuLmMeHT 3anaca NPoOYHOCTU paBeH 4

* ANsa NoAbeMHbIX yCTpOlZCTB, KOTOpbl€ ONNUParTCs Ha CUIOBYH KOHCTPYKUUIO,
pekomeHayeTcs ncnonb3osaTtb (bMKCaLlI/IPO n3genus ¢ NOMOLLbIO cocTasa Ans

chukcaumumn pesb6bl;

* B CIly4ae HaTsHKeHWs BAOMb OCU [JOMYCKAIOTCS OTKIOHEHUS +/— 5° ¢
YMEHbLUEHUEM A0MYCTUMON rpy3onogbemMHocTu Ha 10 %;

* MONTHOCTbI0 Ge3onacHoe MCNonb3oBaHWe pbiM-GonTa obecneunBaeTcs npu
BbINONHEHUM He Gonee 20 000 NOABEMOB C NOMHbLIM HArPy>KEHUEM;

* NpY BbINOMHEHUN NOABEMHbIX ONepaLin C NOBbLILLEHHLIM PUCKOM Heobxoanmo
obecneunTb 6e3onacHble ycnosua ons nioaeit, noasepraroLmnxes TakoMy pUCKY;

* HecobnioieHNe 3TUX yKa3aHWii MOXeT NPUBECTU K TPaBMam nepcoHana n
NOBPEXAEHWNIO MYLLIECTBA;

* JOKYMEHTaLMA cocTaBrieHa ¢ y4eTom nyHkTa 1.7.4.2 Inpektuebl «O mMalmHax

1 MaLLMHHOM o6opyaosaHumy 2006/42/EC.
3AMNPETHI
« 3anpeLuaetcs UCnonb3oBaTh pbiM-60NThbl B Cpeae, cogepxalleit KUCNOoTbI,

BbICOKOArpeCcUBHbIE XMMUYECKIe BeLLecTBa 1/unu BO B3PbIBOONACHOM cpeae.
« 3anpeLuaetcs Ucnonb3oBaTh pbiM-60nThl Npu TemMnepatype Boille 350 °C unm

Huke —40 °C.

« 3anpeLuaetcs nNpeBbILaTh AOMYCTUMYIO FPY30NOABEMHOCTb, YKa3aHHYio B
cnpaBoyHoN Tabnuue.

+ 3anpelLiaeTcs UCMONB30BaTh AAHHOE M3AENe He MO Ha3HauYeHNIo.

. an MOHTaXe pblM-GOJ‘ITOB 3anpeuiaeTcs NPUMEHATb B OTHOLUEHUN HUX
MOMEHTbI 3aTSXKKWU, NpeBbllatolne npeqyCcMOTPEHHbIe 3Ha4YeHNA.

* He crnegyet 3aMeHATb 6onTbl 1 Nbble Apyrve opuruHanbHble getanu
napenus.

+ 3anpellaeTca UCMonNbL30BaHUe B LiENsX nofgbema noaei.

+ 3anpellaeTca HaxoxaeHUe Noj, NoABELIEHHbBIM rPY30oM.

« 3anpelaeTca HaxoX/AeHNe B ONacHoi 30He (ONacHON cYMTaeTca 30Ha,
nofBepXeHHas puckam naJieHns rpyaa, nepemeLlaemoro ¢ UCnoNb3oBaHNeM
/A@HHOTO NPUCMOCOBNEHUs).

» BHeceHwue B n3genve nameHeHuin Nubo ero peMoHT n/unu nocneayoLias

obpaboTka npuBeayT K aHHYNMPOBAHWIO rapaHTUK, a ¢ npousBoauTens byaer

CHsITa Kakasi-nubo OTBETCTBEHHOCTb.

XPAHEHUE

YCTPOWCTBO AOMKHO XPaHUTLCS B MOMELLEHUM C HaANeXaluMm YCroBrsSIMI
(HanpuMmep, B CyXOM MeCTe Mpw OTCYTCTBUM arpecCcUBHOMN cpeabl U T. 4.)
YTUNU3AUMA

YnaKkoBKy NpoflykTa HeoGXOAMMO HanpaBUTb Ha 0BbI4HYI0 NepepaGoTKy
COrnacHo npasunam pasaensHoro cbopa oTxofoB. M3nenue noanexut
YTUNU3aLUMN Kak METansonom.
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JELOLESEK

[ CARTEC ] : Gyarté megjeldlése

[ CE]: A gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv szerint

[ WLL ... t] : Maximalis tizemi teherbiras tonnaban (pl. 1,5 t)
[ ---->1]: Terhelés irdnya a tengelyiranytol 90°-kal eltérve

[ M..]: Menet mérete (pl. M16)

[ 1/W ] : Nyomon kévethetéségi tétel

[ ] : DGUV tipusbizonyitvany

[ITALY ]: Olaszorszagban késziilt
[ 807 HT ] : Termékkod
[10]: 100-as osztaly

RENDELTETES

TEHEREMELO ROGZITESI PONT

NE HASZNALJA SZEMELYEK EMELESEHEZ

»EK megfeleléségi nyilatkozat”

(Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv lIA. melléklet)

Ezennel kijelentjlik, hogy a jelen nyilatkozatban szerepl6 minden anyag
megfelel a 2006/42/EK iranyelv rendelkezéseinek.

A ART. 807 HT FORGO SZEMESCSAVAROK HASZNALATRA VALO

ALKALMASSAGI VIZSGALATAT MINDEN HASZNALAT ELOTT, DE
LEGALABB EVENTE EL KELL VEGEZNI

Minden hasznalat el6tt ellenérizze a kévetkezdket:
« A szemescsavar és annak minden alkatrésze, a csavart is beleértve, mentes a

kopasbdl, korrézidbol, repedésektdl vagy nyilvanvalé deformaciobol eredd hibaktol

« A jeldlések telies mértékben olvashatok

* Az emelni kivant teher megfelel a szemescsavarok névleges teherbirasanak (a
teherbiras a szemescsavarokon, valamint a kezelési
A gy
érintkezési pontok valamelyikénél

* Az eszkdz biztonsagosan rogzitve van a teherviseld szerkezethez, és a
szemescsavar szabadon forog

Ha a fenti ellenérzések sikertelenek, a szemescsavart nem szabad hasznalni, azt ki

kell cserélni
Ne feledje az alabbiakat:
+ Minden ellendrzést képzett szakembernek kell végeznie

« Mivel emelési eszkozok, a 807 HT cikksz. forgé szemescsavaroknak rendszeres
ellendrzésen kell atesniiik, amelyeket a kiilon biztonsagi ellenérzési napléban vezetni

kell a hatalyos térvényeknek és eldirasoknak megfeleléen

+ A 807 HT cikksz. forgd szemescsavart képzett felnétt szakembernek kell beszerelnie,

mivel olyan emelési mi ez hasznaljak, amely a gépekre vonatkozd
2006/42/EK iranyelv és kés6bbi moédositasai rendelkezéseinek megfeleléen kell
elvégezni.

« Az emelési miiveletet felligyel6 szakképzett személynek mindig meg kell hataroznia a
teher sulypontjat, és ugy kell elhelyeznie a szemescsavarokat, hogy a teher mindig

egyensulyban legyen.

« Aszimmetrikus teher esetén a referenciatablazatban meghatarozottak szerint kell

csokkenteni a teherbirasokat

« Ellendrizni kell a szemescsavart fogadé menet szilardsagi osztalyat az emelni kivant

teher alapjan (a menet anyaganak legalabb az S235JR minéségl acélénak kell
megfelelnie — hivatkozott szabvany: EN 10025)
* A menetes furat mélysége legyen minimum
1xd, acél esetén
1,25xd, Ontottvas esetén
1,5xd, kis ellendllasu (ellenallas < 200 MPa) ntbttvas esetén
2xd, aluminiumétvozetek esetén
2,5xd, aluminium-magnézium &tvozetek esetén
* A menetes furat legyen meréleges az érintkezési feliiletre

« Ellendrizze, hogy a csavar érintkezési fellilete kelléen sik és megfelelé méretii-e,
hogy a szemescsavar teljes sik feliilete felfekiidjon, és hézagmentesen illeszkedjen.

A szemescsavar hasznalata a tartéfelilet tainydlo részein tilos.

* A szemescsavar beszereléséhez a csavart csak imbuszkulccsal szabad meghuzni,
mindenféle hosszabbité nélkil, ami a tulzott meghtizasi nyomaték miatt eléfeszitené a

csavart (ne Iépje tul a tablazatban meghatarozott meghtzasi nyomatékokat);
szétszereléshez forditott sorrendben jarjon el

* Huzza meg a szemescsavart annyira, hogy az hézagmentesen felfekidjon az
érintkezési felilletre

* A meghuzast kdvetden ellendrizze, hogy a csavarszem akadalymentesen és
megfeleléen forog

* A meghuzast kdvetden forditsa az eszkdz gydirijét a teher iranyaba
Figyelmeztetés: az eszkdz nem alkalmas forgatasra terhelés alatt

KAPACITASCSOKKENTO TENYEZOK

Koérnyezeti hémérséklet Teherbiras csokkenése

-40°C alatt Nem engedélyezett
-40°C 200°C Nincs
200°C 250°C -20%
250°C 350°C -25%

350°C felett
Biztonséagi egyltthatd: 4

Nem engedélyezett

« A szerkezethez régzitve marad6 emel6eszk6z6k esetén javasoljuk, hogy az

alkatrész menetrogzitd ragasztéval legyen a helyén rogzitve

« Atengelyiranytol + / — 5° eltérés megengedett, ekkor a teherbiras 10%-kal

csokken

« A szemescsavar teljes terhelésen legfeljebb 20 000 emelésre hasznalhaté

teljes biztonsagban

» Nagy kockazatu emelési miveletek esetén garantalni kell a veszélynek kitett

személyek biztonsagat

« Az utmutatasok figyelmen kivil hagyasa anyagi karhoz vagy személyi
sérliléshez vezethet

« A dokumentacio a gépekrél sz6l6 2006/42/EK rendelet 1.7.4.2. pontjanak
rendelkezései alapjan lett 6sszedllitva

TILOS

» Ne haszndlja a szemescsavart savas kornyezetben, vagy ahol vegyszerek

korrodalhatjak és/vagy robbanasveszélyes légkorben

+ Ne haszndlja 350 °C-nal magasabb vagy —40 °C-nal alacsonyabb kornyezeti

hémérsékleten

« Ne Iépje tul a referenciatablazatban meghatarozott teherbirasi értékeket
* Ne haszndlja a rendeltetésétd| eltérs célra

* A szemescsavar felszereléséhez ne hasznaljon az el6irtnal nagyobb
meghuzasi nyomatékot

« Ne cserélje ki a csavarokat és az eredeti alkatrészeket

« Ne hasznélja személyek emeléséhez

« Ne alljon a felfliggesztett teher ala hasznalat kézben

« Hasznalat kézben ne tartézkodjon a veszélyzénakban (a veszélyzénak azok a

z6nak, amelyekben fennall a veszély, hogy a teher lezuhan, amikor az
eszkozzel kezeli).

+ Ha barmilyen médositast vagy javitast és/vagy utélagos kezelést végez a
terméken, a garancidlis feltételek érvényliket vesztik, a vallalatunk pedig
mentesiil barminem(i felelésség aldl.

TAROLAS

Az eszkozt megfelel6 kornyezetben kell tarolni (pl. szaraz, nem korroziv stb.)

ARTALMATLANITAS
Atermék csomagolasat hagyomanyos ujrahasznositasra kell leadni.
A terméket fémhulladékként kell Ujrahasznositani.

Utmutatdban van feltiintetve)
tmérdje nem csokkent a névleges atméréhoz képest tobb mint 10%-kal az

RO INEL DE RIDICARE ROTATIV H.T.

MARCAJE

[ CARTEC ] : Sigla producatorului

[ CE ] : Conform directivei masini 2006/42/CE

[WLL ... t]: Sarcina maxima de utilizare in tone (de ex. 1,51)
[---->]: Directia de solicitare pentru tragere la 90°
[ M.. ] : Dimensiunea filetului (de ex. M16)

[ 1/W]: Lot de trasabilitate

[ ]: Omologare DGUV

[ITALY ] : Made in ltaly

[807 HT ] : Codul produsului

[10]: Grad 100

UTILIZARE PREVAZUTA

PUNCT DE ANCORARE DESTINAT RIDICARII SARCINILOR

NU POATE FI FOLOSIT PENTRU RIDICAREA PERSOANELOR
»Declaratie de conformitate CE”

(Directiva masini 2006/42/CE, an. IIA)

Se declara c& toate materialele ce fac obiectul acestei declaratii sunt
conforme cu toate cerintele relevante ale directivei 2006/42/CE

F

VERIFICAREA ADECVARII PENTRU UTILIZARE A INELELOR DE
RIDICARE ROTATIVE ART. 807 TREBUIE EFECTUATA INAINTEA
FIECAREI UTILIZARI SI CEL PUTIN O DATA PE AN

Tnaintea fiecarei utilizri verificati daca:

« Inelul de ridicare si toate componentele sale, inclusiv surubul, nu prezinta
semne de uzura, coroziune, fisuri sau deformari evidente

« Marcajele se citesc bine

« Sarcinile care urmeaza sa fie ridicate sunt adecvate capacitatilor pentru
care au fost proiectate inelele de ridicare (capacitatile sunt indicate atat pe
inelele de ridicare, cat si in instructiunile de utilizare)

« Diametrul inelului nu a suferit o reducere mai mare de 10% fata de
diametrul sdu nominal datorité uzurii in unul dintre punctele de contact

« Dispozitivul este bine stréns pe structura de sustinere, iar corpul inelului de
ridicare se poate roti liber
in cazul in care rezultatul verificarilor este negativ inelul de ridicare nu mai
trebuie folosit si trebuie inlocuit
Va reamintim c&:
« Verificarile trebuie efectuate de personal calificat
« Fiind accesorii de ridicare, inelele de ridicare rotative art. 807 HT trebuie sa
fie supuse unor controale periodice programate si trecute intr-un registru de
control special, in conformitate cu regulamentele si legile in vigoare.
« Inelul de ridicare rotativ trebuie s fie montat de personal major si calificat,
fntrucat va fi folosit in cadrul operatiunilor de ridicare ce trebuie executate in
conformitate cu Directiva masini 2006/42/CE, cu modificarile ulterioare
« Persoana calificata care trebuie sa supravegheze operatiunea de ridicare
va trebui sa localizeze centrul de greutate al sarcinii si s& pozitioneze inelele
de ridicare astfel incat sarcina sa fie intotdeauna echilibrata
« In cazul sarcinilor asimetrice capacitatile se reduc conform tabelului de
referinta
« Asigurati-va ca clasa de rezistentd a bucsei filetate in care va fi introdus
inelul este adecvata sarcinii ce trebuie ridicatd (materialul bucsei filetate
trebuie sa aiba o rezistenta la tractiune egala sau mai mare decét cea a
otelului S235JR — standard de referintda UNI EN 10025)
« Adancimea gaurii filetate trebuie sa fie de cel putin

1xd pentru otel

1,25xd pentru aliaje de fonta

1,5xd pentru piese turnate din fonta cu rezistenta redusa
(rezistenta < 200 MPa)

2xd pentru aliaje de aluminiu

2,5xd pentru aliaje de aluminiu-magneziu
« Gaura filetata trebuie sa fie perpendiculara pe suprafata de sprijin
« Asigurati-va ca suprafata de sprijin a bucsei filetate este suficient de plana
si ca are dimensiunile necesare pentru a permite sustinerea corectd a
intregii suprafete plane a inelului de ridicare, precum si ca aceasta adera in
mod adecvat.
Este interzisa utilizarea inelului de ridicare daca suprafata de sprijin prezinta
parti in relief
« Pentru instalarea inelului de ridicare este suficient s& strangeti manual
surubul cu cheia imbus, fara ajutorul extensiilor care ar putea prestrange
surubul cu cupluri excesive (nu depasiti cuplurile de strangere indicate in
tabel); pentru demontare desfaceti in directia opusa
« Strangeti inelul de ridicare astfel incat s adere perfect pe suprafata de
sprijin
« Dupa strangere asigurati-va ca inelul de ridicare se roteste liber si corect
« Dupa strangere orientati inelul dispozitivului in directia sarcinii
Atentie, dispozitivul nu este adecvat rotatiei sub sarcina

FACTORI DE REDUCERE A CAPACITATII

Temperatura ambianta Reducerea capacitatii

mai mica de -40°C Nu este permisa
intre -40°C si 200°C  |Niciuna

intre 200°C si 250°C  |-20%

intre 250°C si 350°C  |-25%

peste 350°C Nu este permisa

Coeficient de siguranta 4

« Pentru dispozitivele de ridicare care raman aplicate pe structura se
recomanda blocarea piesei cu adeziv asigurator de filete

« La tractiunea axiala este permisa o variatie de +/ - 5°, cu o scadere de
10% a capacitatii

« Inelul de ridicare poate fi utilizat in conditii depline de siguranta pana la
maxim 20 000 de ridicari la sarcind maxima

« In cazul operatiunilor de ridicare cu risc nalt trebuie sa fie asigurate
conditile de securitate pentru persoanele expuse riscului

« Nerespectarea instructiunilor poate cauza vatamarea persoanelor si
deteriorarea bunurilor

« Documentatie intocmité in conformitate cu punctul 1.7.4.2 din Directiva
masini 2006/42/CE

INTERDICTI

* Nu folositi inelele de ridicare in medii acide sau puternic corozive datorita
substantelor chimice si/sau in atmosfera exploziva

* Nu utilizati inelele de ridicare n medii cu o temperatura mai mare de
350°C sau mai micé de - 40°C.

« Nu depasiti capacitatile indicate in tabelul de referinta

« Nu folositi produsul n alte scopuri decéat cele prevazute

« Pentru montarea inelului de ridicare nu folositi cupluri de strangere mai
mari decét cele indicate

« Nu Tnlocuiti suruburile si niciuna dintre piesele originale

« Nu folositi produsul pentru ridicarea persoanelor

« In timpul utilizérii nu stationati sub sarcina suspendata

« In timpul folosirii nu stationati in zonele periculoase (prin zone periculoase
se inteleg zonele expuse / cu risc de cadere a sarcinii manipulate cu
accesoriul)

«In cazul in care produsul este modificat sau reparat si/sau supus altor
tratamente garantia va fi anulata si ne vom considera exonerati de orice
responsabilitate

MOD DE PASTRARE
Dispozitivul trebuie pastrat intr-un mediu adecvat (de ex. uscat,
necoroziv etc.)

ELIMINAREA
Ambalajul produsului trebuie sa fie destinat colectarii selective.
Produsul trebuie sa fie recuperat ca deseu metalic

H R K ETN_ TE ZATE_ET
HR OKRETRI ORAST VIYAK HT

OZNAKE

[ CARTEC ] : Oznaka proizvodaca

[ CE ] : Prema Direktivi 2006/42/EZ o strojevima

[ WLL ... t] : Maksimalno radno optere¢enje u tonama (npr. 1.5 t)
[ ---->]: Smijer tereta za povlagenje pod kutom od 90°

[ M..]: Menet mérete (pl. M16)

[ 1/W ] : Sarza za sljedivost

[ 1 : Homologacija DGUV

[ITALY ] : Proizvedeno u italiji
[ 807 HT ] : Sifra proizvoda
[10] : Stupanj 100

PREDVIDENA UPORABA

SIDRISNA TOCKA NAMIJENJENA PODIZANJU TERETA

NE MOZE SE RABITI ZA PODIZANJE OSOBA

"EZ izjava o sukladnosti"

(Direktiva 2006/42/EZ o strojevima, dio 1IA)

Izjavljujemo da su svi materijali koji su predmet ove izjave sukladni svim
odredbama u vezi s Direktivom 2006/42/EZ

PROVJERA POGODNOSTI ZA UPORABU OKRETNIH OKASTIH
VIJAKA ART. 807 HT, KOJU TREBA IZVRSITI PRIJE SVAKE
UPORABE | NAJMANJE JEDNOM GODISNJE

Prije svake uporabe provijerite da:

+ na okastom vijku i svakoj njegovoj komponenti, ukljucujuci vijak, nema
nedostataka nastalih troSenjem, korozije, napuklina ili o¢evidnih deformacija

* su oznake jasno Citljive

« su tereti koje treba podignuti sukladni nosivostima za koje su okasti vijci
projektirani (nosivosti se navode i na okastim vijcima i u uputama za uporabu)
« se promjer prstena uslijed troSenja nije smanjio za viSe od 10 % nazivnog
promjera samog prstena u jednoj od dodirnih tocaka

« je naprava dobro zategnuta na nosivu strukturu te da se tijelo okastog vijka
slobodno okrec¢e

U slugaju negativnog ishoda kontrola, okasti vijak vi§e se ne smije rabiti i treba ga

zamijeniti
Podsje¢amo da:
« kontrole treba obavljati kvalificirano osoblje

Buduci da se radi o dodatnoj opremi za podizanje, okretne okaste vijke art. 807 HT,
treba podvrgavati planiranim periodiénim provjerama koje se biljeZi u odgovarajuci

dnevnik izvr§enih kontrola, u skladu s vazeé¢im normama i zakonima

« Postavljanje okretnog okastog vijka mora obaviti punoljetno i kvalificirano osoblje,

jer on sluzi za podizanje koje treba vrsiti u skladu s Direktivom 2006/42/EZ o
strojevima i naknadnim izmjenama

« Kvalificirana osoba koja treba nadzirati podizanje morat ¢e uvijek utvrditi teziste
tereta i namjestiti okaste vijke tako da se jam¢i da ¢e sam teret uvijek biti
uravnoteZen

« U sluéaju asimetri¢nog tereta treba uzeti u obzir smanjenje nosivosti kao to se
navodi u referentnoj tablici

« Provjerite je li klasa otpornosti Zenskog vijka namijenjenog primanju okastog vijka
pogodna s obzirom na teret koji treba podignuti (materijal Zenskog vijka mora imati
vlaénu évrstocu jednaku ili vecu od Eelika S235JR — referentna norma: EN 10025)

+ Dubina navojnog otvora mora biti najmanje:
1 x d za gelik
1,25 x d za lijevano Zeljezo
1,5 x d za lijevano Zeljezo slabe otpornosti (otpornost < 200 MPa)
2 x d za aluminijske legure
2,5 x d za legure aluminij-magnezij
« Navojni otvor mora biti okomit na povrsinu oslanjanja

« Provjerite jesu li planarnost i dimenzije povr$ine oslanjanja Zenskog vijka pogodne
kako bi se jam¢ilo oslanjanje cijele ravne povrsine okastog vijka te da ona prianja

na odgovarajuéi nacin.
Zabranjena je uporaba okastog vijka na dijelovima povrsine oslanjanja na kojima
postoje izbocine

« Za postavljanje okastog vijka dovoljno je imbus klju¢em ruéno zategnuti vijak bez

uporabe produZetaka koji bi mogli predopteretiti vijak pretjeranim zateznim
momentima (nemojte prekoraciti zatezne momente navedene u tablici); za
demontiranje postupite u obrnutom smjeru

« Zategnite okasti vijak sve dok ne bude potpuno prianjao na povrsinu oslanjanja
+ Nakon zatezanja provjerite okrece li se okasti vijak slobodno, na pravilan nacin
+ Nakon zatezanja usmierite prsten naprave u smjeru tereta

Paznja: naprava nije pogodna za okretanje pod optere¢enjem

FAKTORI SMANJENJA NOSIVOSTI

Okolna temperatura Smanjenje nosivosti

niza od -40°C Uporaba nije dopustena
od -40°C de 200°C  |Nikakvo

od 200°C de 250°C |-20%

od 250°C de 350°C |-25%

iznad 350°C Uporaba nije dopustena

Koeficijent sigurnosti 4

« Kod naprava za podizanje koje ostaju pri¢vr§¢ene za strukturu
preporucujemo da komad blokirate ljepilom za blokiranje navoja

« Po osnoj vlaénoj sili dopusta se odstupanje od +/- 5° uz 10 % smanjenja
nosivosti

« Okasti vijak moZe se potpuno sigurno rabiti sve do maksimalno 20 000
podizanja pod punim optere¢enjem

« U slu¢aju vrlo rizi€nog podizanja, osobama koje su izloZene riziku u svim
se radnjama moraju jamgiti sigurni uvjeti

« Nepostovanje naputaka moze prouzrociti Stetu osobama i stvarima

« Dokumentacija je izradena u skladu s tockom 1.7.4.2 Direktive 2006/42/EZ

o strojevima

ZABRANE

« Okaste vijke nemojte rabiti u okolinama gdje ima kiselina, kemijskih ili vrlo
korozivnih tvari, i/ili u eksplozivnoj atmosferi

« Nemojte rabiti u okolinama s temperaturama visim od 350 °C ili nizim
od -40 °C

« Nemojte prekoraditi nosivosti koje se navode u referentnoj tablici

« Nemojte rabiti u svrhe drukgije od onih predvidenih

« Okasti vijak nemojte montirati zateznim momentima veéim od onih
propisanih

« Nemojte mijenjati vijke ni originalne komponente

« Nemojte rabiti za podizanje osoba

« Tijekom uporabe nemojte se zadrzavati ispod ovjeSenog tereta

« Tijekom uporabe nemojte se zadrzavati u opasnim zonama (pod "opasnim

zonama" podrazumijevaju se zone izloZene riziku od pada tereta koji se
pomite pomocu dodatnog dijela, odnosno one u kojima je taj rizik utvrden)
« Vr$enje izmjena ili popravaka i/ili naknadnih obrada na proizvodu izazvat
¢e prestanak jamstvenih uvjeta i smatrat cemo se oslobodeni bilo kakve
odgovornosti

CUVANJE
Napravu treba ¢uvati u pogodnoj okolini (npr. suhoj, ne korozivnoj itd.)

ODLAGANJE

Ambalazu proizvoda treba odloZiti na mjesto namijenjeno odvojenom
sakupljanju otpada.

Proizvod treba spasiti kao metalni otpad.

PT oLHAL MACHO H.T.

MARCAGOES

[ CARTEC ] : Sigla fabricante

[ CE]: De acordo com a diretiva das maquinas 2006/42/CE

[WLL ... t]: Carga maxima de utilizagdo em toneladas (por ex. 1,5 t)
[ ---->]: Dire¢do da carga com trag&do a 90°
[ M..]: Medida da rosca (ex. M16)

[ 1/W ] : Lote de rastreabilidade

[ ] : Homologagéo DGUV

[ ITALY ] : Made in ltaly

[ 807 HT ] : Cédigo produto

[10]: Grau 100

USO PREVISTO

PONTO DE ANCORAGEM DESTINADO A ELEVAGAO DE
CARGAS

NAO PODE SER UTILIZADO PARA A ELEVAGAO DE PESSOAS
(Diretiva maquinas 2006/42/CE an. IIA)

Declara-se que todos os materiais objeto da presente declaragéo estéo
em conformidade com todas as disposi¢des pertinentes da diretiva
2006/42/CE

0

VERIFICAGAO DA ADEQUAGAO AO USO DE OLHAIS MACHO
ART.807 HT A EFETUAR ANTES DE CADA UTILIZAGAO E, PELO
MENOS, UMA VEZ POR ANO

Antes de cada utilizagao, certifique-se de que:

+ 0 olhal e cada componente do mesmo, incluindo o parafuso, estdao
isentos de defeitos de desgaste, corroséo, fissuras ou deformagdes
evidentes

« as marcas estao bem legiveis

« as cargas a elevar estdo em conformidade com as capacidades para as
quais os olhais foram projetados (as capacidades s&do indicadas quer nos
olhais quer nas instrugdes de utilizagao)

« o didmetro do anel ndo sofreu uma redugéo superior a 10% do diametro
nominal do préprio anel devido a desgaste num dos pontos de contacto

F

« o dispositivo estd bem apertado a estrutura portante e o corpo do olhal
roda livremente
Caso as verificagdes produzam um resultado negativo, o olhal ndo deve
ser utilizado e deve ser substituido.
Lembramos que:
« as verificagdes devem ser efetuadas por pessoal qualificado
« enquanto acessorios de elevagao, os olhais macho art. 807 HT devem
ser submetidos a verificagdes periddicas programadas e anotadas num
registo especifico de controlo em conformidade com as normas e leis em
vigor
« 0 olhal macho deve ser instalado por pessoal com mais de 18 anos e
qualificado para as operagdes de elevagdo que devem ser efetuadas de
acordo com a diretiva das maquinas 2006/42/CE e posteriores alteragdes
« a pessoa qualificada que deve vigiar a operagéo de elevagao deve
identificar sempre o centro de gravidade da carga e posicionar os olhais de
forma a garantir que a carga se mantém sempre equilibrada
« em caso de carga assimétrica, deve considerar uma redugdo das
capacidades tal como indicado na tabela de referéncia
« deve verificar a idoneidade da classe de resisténcia da porca destinada a
alojar o olhal em relagéo a carga a elevar (o material da porca deve ter
uma resisténcia de tragéo igual ou superior a do ago S235JR — norma de
referéncia EN 10025)
« a profundidade do orificio roscado deve ser minima

1xd para o ago

1,25xd para fusdes em ferro fundido

1,5xd para fusdes de ferro fundido de baixa resisténcia
(resisténcia < 200 MPa)

2xd para ligas de aluminio

2,5xd para ligas de aluminio-magnésio
« o orificio roscado deve estar perpendicular a superficie de apoio
« deve verificar se a superficie de apoio da porca é adequada em termos
de planaridade e dimens&o de modo a garantir o apoio de toda a superficie
plana do olhal e que a mesma adira de forma adequada.
E proibido o uso do olhal com partes do plano de apoio salientes
« para a instalagao do olhal, basta proceder manualmente ao aperto da
parafuso com a chave Allen sem o auxilio de extensdes que possam
pré-carregar o parafuso com binarios de aperto excessivos (ndo exceder
as binarios de aperto indicados na tabela); para a desmontagem, deve
proceder no sentido oposto
« deve apertar o olhal até que adira completamente a superficie de apoio
« depois de efetuado o aperto, deve certificar-se de que o olhal roda
livremente de forma correta
« depois de efetuado o aperto, deve orientar o anel do dispositivo na
diregdo da carga
Atencao: o dispositivo ndo é adequado para rotagédo sob carga
FATORES DE REDUGAO DA CAPACIDADE

Temperatura ambiente Redugéo da capacidade

inferior a -40°C Né&o permitida
de -40°C a 200°C Nenhuma

de 200°C a 250°C  (-20%

de 250°C a 350°C  |-25%

mais de 350°C Né&o permitida

Coeficiente de seguranca 4

« Pentru dispozitivele de ridicare care raman aplicate pe structura se
recomanda blocarea piesei cu adeziv asigurétor de filete

« La tractiunea axialé este permisa o variatie de +/ - 5°, cu o scédere de
10% a capacitatii

« Inelul de ridicare poate fi utilizat in conditii depline de siguranta pana la
maxim 20 000 de ridicari la sarcind maxima

«in cazul operatiunilor de ridicare cu risc inalt trebuie sa fie asigurate
conditiile de securitate pentru persoanele expuse riscului

« Nerespectarea instructiunilor poate cauza vatamarea persoanelor si
deteriorarea bunurilor

« Documentatie intocmita in conformitate cu punctul 1.7.4.2 din Directiva
masini 2006/42/CE

INTERDICTII

« Nu folositi inelele de ridicare in medii acide sau puternic corozive datorita
substantelor chimice si/sau in atmosferéa exploziva

« Nu utilizati inelele de ridicare in medii cu o temperatura mai mare de
350°C sau mai mica de - 40°C.

« Nu depasiti capacitatile indicate in tabelul de referinta

« Nu folositi produsul in alte scopuri decéat cele prevazute

« Pentru montarea inelului de ridicare nu folositi cupluri de strangere mai
mari decét cele indicate

« Nu inlocuiti suruburile si niciuna dintre piesele originale

« Nu folositi produsul pentru ridicarea persoanelor

«In timpul utilizarii nu stationati sub sarcina suspendata

« In timpul folosirii nu stationati in zonele periculoase (prin zone
periculoase se inteleg zonele expuse / cu risc de cadere a sarcinii
manipulate cu accesoriul)

« In cazul in care produsul este modificat sau reparat si/sau supus altor
tratamente garantia va fi anulata si ne vom considera exonerati de orice
responsabilitate

CONSERVAGAO

O dispositivo deve ser conservado em ambiente adequado (por

ex. ambiente seco, ndo corrosivo, etc.)

ELIMINAGAO

A embalagem do produto deve ser eliminada com os residuos

de recolha seletiva.

O produto deve ser reciclado como residuo metalico.

G R KP' KOL A IY OLHL G’JOPT'ION
EL I'IEPIZII'PECD(N\/IIEJNOZ KPIKOZ HT

ZHMANZEIZ

[ CARTEC ] : Zuvtopoypagia KATGOKEUOOTH

[CE]: Z0pgwva pe Tnv odnyia pnxavnuatwy 2006/42/EK

[WLL ... t]: MéyioTo XpnoIuoTroIRciuo @opTio o€ Tévoug (Tr.X. 1.5 1)
[ ---->]: KatewBuvon gopTiou €Agng oToug 90°
[ M..]: MéyeBog omrelpwpaTtog (Tr.X. M16)

[ 1/W ] : NapTida 1xvnAaoiuéTnTag

[ (#1: Eykpion DGUV

[ITALY ] : Made in Italy

[ 807 HT ] : Kwdikdg TpoidvTog

[10]: Babudg 100

NPOBAEMOMENH XPHZH

ZHMEIO ATKYPQXZHZ A THN ANYWQZH ®OPTIQN

AEN MMOPEI NA XPHZIMOMOIHGEI A THN ANYWYQXH

NPOZQMNQN

«AfAwon Zuppépewang CE»

(Odnyia pnxavnudatwy 2006/42/EK rpocdpr. I1A)

AnAwveTar 611 6Aa Ta UNIKG TNG TTapoUoag SrAwong eival cUPewva pe

6Aeg Tig Blatdgelg Tng odnyiag 2006/42/EK.
ENAAHOEYZH THZ KATAAAHAOTHTAZ XPHZHZ A
MNEPIZTPE®OMENOYZ KPIKOYZ KQA. 807 HT NMOY MPENEI NA
FINEI NIPIN ANO KAGE XPHZH KAI TOYAAXIZTON ZE ETHZIA
BAZH

Mpiv até kabe xprion eAéyEre av:

« O kpikog Kal kaBe e§apTnud Tou, oupTrepIAapBavopévng Tng Ridag, dev

Trapouciadouv QBoPES, JIAPPWON, PWYHES I} EHPAVEIG TTAPAHOPPUWOEIG.

« O1 onuavoeig gival EuavayvwoTeg.

F

PL OBROTOWA SRUBA Z UCHEM H.T.

OZNAKOWANIE

[ CARTEC ] : Oznakowanie producenta

[ CE ] : Zgodne z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

[WLL ... t]: Maksymalne obcigzenie robocze w tonach (np. 1,5 t)
[ ---->]: Kierunek zatadunku do ciggu 90°
[ M..]: Rozmiar $rednicy gwintu (np. M16)
[ 1/W ] : Partia identyfikowalna

[ (%) 1: Homologacja DGUV

[ITALY ] : Made in ltaly
[807 HT ] : Kod produktu
[10]: Stopien 100

ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE
UCHWYT MOCUJACY PRZEZNACZONY DO PODNOSZENIA
LADUNKOW
ZABRANIA SIE UZYCIA DO PODNOSZENIA OSOB
»Deklaracja zgodnosci CE”
(Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE zat. II1A)
Oswiadcza sig, ze wszystkie materiaty bedace przedmiotem niniejszej
deklaracji sg zgodne z wszystkimi postanowieniami dyrektywy
2006/42/WE
KONTROLA ODPOWIEDNIOSCI UZYCIA OBROTOWYCH $RUB Z
UCHEM DO SPAWANIA ART.807 HT DO WYKONANIA PRZED
KAZDORAZOWYM UZYCIEM | PRZYNAJMNIEJ RAZ W ROKU
Przed kazdorazowym uzyciem, nalezy si¢ upewnic, ze:
« Sruba z uchem i wszystkie jej komponenty wigcznie ze $ruba nie
posiadajg widocznych $ladéw zuzycia, korozji, peknie¢ lub odksztatcen
« Oznaczenia sg czytelne
« Podnoszone tadunki sg zgodne z no$nosciami, dla ktérych zostaty
zaprojektowane $ruby z uchem (nosnosci sg wskazane na $rubach i w
instrukcji uzytkowania)
« Srednica pierscienia nie doznata redukcji przekraczajacej 10% $rednicy
nominalnej pierscienia w wyniku zuzycia w jednym z punktéw styku

F

« Urzadzenie jest odpowiednio przymocowane do konstrukcji no$nej, a
korpus $ruby swobodnie sie obraca
Jesli kontrole dadzg negatywny wynik, nie nalezy uzywac $ruby z uchem i
nalezy jg wymieni¢
Nalezy pamieta¢, ze:
« Kontrole musza by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel
« Poniewaz s3 to urzgdzenia podnoszgce, $ruby z uchem obrotowym art
807 HT muszg by¢ poddawane okresowym, zaprogramowanym kontrolom,
ktérych wynik nalezy odnotowa¢ w odpowiednim rejestrze kontroli, zgodnie
z obowigzujgcymi normami i przepisami
« Obrotowa $ruba z uchem musi by¢ zainstalowana przez personel
petnoletni i wyspecjalizowany w czynno$ciach podnoszenia, ktére nalezy
wykona¢ zgodnie z dyrektywg maszynowa 2006/42/WE z pdzniejszymi
zmianami
» Wykwalifikowana osoba nadzorujgca czynno$ci podnoszenia musi
zawsze znalez¢ $rodek cigzkos$ci fadunku i ustawi¢ $ruby z uchem w taki
sposoéb, aby zagwarantowa¢ wywazenie tadunku
* W przypadku tadunku niesymetrycznego konieczne jest zmniejszenie
nosnosci w sposéb wskazany w tabeli odniesienia
+ Sprawdzi¢ odpowiednio$¢ klasy wytrzymato$ci nakretki przeznaczonej do
umieszczenia uchwytu w zalezno$ci od tadunku do umieszczenia (materiat
nakretki musi mie¢ wytrzymato$¢ na rozcigganie réwng lub wigkszg od stali
S$235JR - norma odniesienia EN 10025)
+ Glgbokos$¢ otworu gwintowanego musi by¢ minimalna

1xd dla stali

1,25xd dla stopéw zeliwnych

1,5xd dla stopéw zeliwnych o matej wytrzymatosci
(wytrzymato$¢ < 200 MPa)

2xd dla stopéw aluminium

2,5xd dla stopédw aluminium-magnez
« Otwor gwintowany musi by¢ prostopadty w stosunku do powierzchni
oparcia
« Sprawdzi¢, czy powierzchnia oparcia nakretki jest ptaska i odpowiednich
wymiaréw, aby zapewni¢ oparcie catej ptaskiej powierzchni éruby z uchem
w taki sposoéb, by mogta ona odpowiednio przylegac.
Zabrania sig uzycia $ruby z uchem z czgéciami zwisajgcej ptaszczyzny
oparcia
« Podczas instalacji $ruby z uchem wystarczy dokona¢ recznego
dokrecenia $ruby za pomocg klucza sze$ciokatnego, bez koniecznosci
uzycia elementéw przedtuzajgcych, ktére mogtyby wstepnie dokreci¢ $rube
ze zbyt duzymi momentami dokrecania (nie przekracza¢ momentéw
dokrecania wskazanych w tabeli); podczas demontazu nalezy postepowac
w odwrotnej kolejnosci
« Dokreci¢ $rube z uchem, az do catkowego oparcia na ptaszczyznie
oparcia
« Po zakonczeniu dokrecania nalezy sprawdzi¢, czy ucho obraca sig
swobodnie, w prawidtowy sposéb
« Po zakonczeniu dokrecania nalezy skierowac pierscien urzadzenia w
kierunku fadunku
Uwaga, urzadzenie nie jest przeznaczone do obrotu z obcigzeniem
CZYNNIKI REDUKCJI NOSNOSCI

Temperatura $rodowiska Redukcja no$nosci

ponizej -40°C Nie dozwolona
od -40°C do 200°C  [Brak
od 200°C do 250°C [-20%
od 250°C do 350°C |-25%
powyzej 350°C Nie dozwolona

Wspoitczynniki bezpieczenstwa 4

* W przypadku urzgdzen podnoszacych, ktére zostang przytwierdzone do

konstrukcji, nalezy zablokowa¢ detal za pomoca kleju hamujgcego do

gwintow

« Na ciggu osiowym dopuszcza sig odchylenie +/ - 5 ° z redukcjg nosnosci o
0%

« Sruba z uchem moze by¢ uzywana w warunkach bezpieczenstwa do maks.

20000 podniesien z petnym obcigzeniem

« W przypadku czynno$ci podnoszenia o znacznym ryzyku, nalezy zapewni¢

odpowiednie warunki bezpieczenstwa dla oséb narazonych na ryzyko

« Nieprzestrzeganie powyzszych zalecern moze spowodowac obrazenia

osobowe lub materialne

« Dokumentacja sporzgdzona zgodnie z pkt 1.7.4.2 dyrektywy maszynowej

2006/42/WE

ZAKAZY

« Nie uzywac¢ $rub w kwasnym srodowisku lub w $rodowisku o znacznym

stopniu korozyjnosci i/lub w wybuchowej atmosferze

« Nie uzywa¢ w $rodowisku o temperaturze wyzszej niz 350°C lub nizszej niz

-40°C

« Nie przekracza¢ no$nosci wskazanych w tabeli odniesienia

« Nie uzywac do celéw innych niz przewidziane

+ Podczas montazu $ruby nie stosowa¢ momentow dokrecania wyzszych od

zalecanych

« Nie wymieniac $rub i oryginalnych komponentow

« Nie uzywac¢ do podnoszenia os6b

« Podczas uzycia, nie zatrzymywac sie pod zawieszonymi tadunkami

« Podczas uzycia, nie zatrzymywac sig w strefach niebezpiecznych (strefy

niebezpieczne to strefy narazone / wyznaczone, w ktérych wystepuje ryzyko

upadku przenoszonego tadunku z urzagdzeniem dodatkowym)

« Dokonanie modyfikacji lub napraw i/lub kolejnej obrébki powoduje

wygasniecie postanowien gwarancyjnych i zwolnienie producenta z wszelkiej

odpowiedzialnosci

PRZECHOWYWANIE

Nalezy przechowywac $rube z uchem w odpowiednim $rodowisku (np. suchym,

niekorozyjnym, itp.)

UTYLIZACJA Opakowanie produktu nalezy przekaza¢ do punktu selektywnej zbidrki.

Produkt powinien by¢ odzyskany jako odpad metalowy.

K KK T
SAN ASILMU" ANOS _ORUUVI
Fl SILMUKKANOSTORUUVIH.T.

MERKINNAT

[ CARTEC ] : Valmistajan logo

[ CE ] : Konedirektiivin 2006/42/EY mukainen

[WLL ... t] : Suurin sallittu kuormitettavuus tonneina (esim. 1,5 t)
[ ---->]: Kuormitussuunta, veto 90°

[ M..]: Kierteen Iapimitta (esim. M16)
[ 1/W ] : Jaljitettavyyskoodi

[ ] : DGUV-tyyppihyvaksynta

[ITALY ] : Valmistettu Italiassa
[ 807 HT ] : Tuotteen koodi
[10]: Laatuluokka 100
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KAYTTOTARKOITUS

KUORMIEN NOSTOON TARKOITETTU KIINNITYSPISTE

ElI SAA KAYTTAA HENKILOIDEN NOSTAMISEEN
”CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus”

(Konedirektiivin 2006/42/EY liite II1A)

Vakuutetaan, etta kaikki taman vakuutuksen kohteena olevat materiaalit
ovat kaikkien direktiivin 2006/42/EY edellyttdmien maaraysten mukaisia

TARKASTA PYORIVIEN NOSTOSILMUKKARUUVIEN TUOTE 807
H.T. SOPIVUUS KYSEISEEN KAYTTOON ENNEN JOKAISTA
KAYTTOKERTAA JA VAHINTAAN KERRAN VUODESSA

Tarkista ennen jokaista kayttokertaa:

« Ettei silmukkanostoruuvissa ja sen osissa, ruuvi mukaan lukien, ole
kulumavikoja, korroosiota, halkeamia tai selkeitd vaantymia

« Ettd merkinnat ovat hyvin luettavissa

« Etta nostettavat kuormat vastaavat kantavuuksia, joille nostosilmukkaruuvit on

« Ta TTPOG AVUYWON YOPTITl €ival TUPWVA HE TIG AVUYWTIKES IKAVOTNTES VIO TS syunniteltu (kantavuudet iimoitetaan nostosilmukkaruuveissa ja kayttohjeissa)

OTIOIEG O KPIKOI £X0UV OXEDIAOTET (01 AVUPWTIKES IKAVOTNTEG UTTOSEIKVUOVTAI
TG00 OTOUG Kpikoug 00 kal aTig 0dnyieg Xpriong)

« H SiapeTpog Tou dakTuhiou Sev £xel UTTOOTET Peiwon PeyaAlTepn Tou 10% Tng
OVOHOOTIKAG SIapETPOU Tou idIou Tou dakTuhiou, Adyw @Bopdg evog atré Ta
onpeia emagrg A.

« H didragn epappdler Kahd aTn @épouca Sopr Kal TO OWHA Tou KPikou
oTpéPETal EAEUBEPQ.

TNV TIEPITITWON TToU o1 €AeyX0l SWOOUV apvNTIKG ATTOTEAECHA O KPIKOG DeV
TIPETTEI TTAEOV Va XPNOIPOTToINBEI Kal Ba TTPETTEN va QVTIKATAOTAOE.
YmevBupigeTan 6Ti:

« O1 éAeyxo1 Ba TTpETTEl va SievepyouvTal aTro €ISIKEUIEVO TIPOCWTTIKG.

+ Aedopévou OTI TIPOKEITAI YIa EEAPTAHATA avUPWONG, O TTEPIOTPEPOHEVOI

« Ettei silmukan halkaisija ole pienentynyt yli 10 % kyseisen silmukan
nimellishalkaisijaan verrattuna kulumisen seurauksena yhdessakaan
kosketuskohdassa

« Etta laite on ruuvattu tukevasti kiinni kantavaan alustaan ja silmukkanostoruu-
vin runko pyérii vapaasti

Jos tarkastuksissa havaitaan puutteita, silmukkanostoruuvia ei saa enda
kayttaa ja se on vaihdettava

Huomaa, etta:

« Tarkastukset saa suorittaa vain ammattitaitoinen henkilosto

« Koska pyérivat silmukkanostoruuvit tuote 807 HT toimivat noston
lisdvarusteina, niille on suoritettava sd&nndlliset aikataulun mukaiset

Kpikol kwd.807 HT Ba TipéTrel v UTTOKEVTQI OE TIPOYPAPATIOHEVOUS TAKTIKOUS tarkastukset ja ndmé on kirjattava erityiseen voimassa olevien lakien ja

£Aéyxoug oI oTToi0I Ba KATAYPAPOVTAI TE TXETIKO UNTPWO EAEYXOU CUNPWVA PE
TIG I0XUOUCEG TIPOBIaYPaPES Kal T vopoBeaia.
+ O TIEPIOTPEPOUEVOG KPiKOG Ba TTPETTEN var TOTTOBETNBET aTrd €VijAIKO Ka

méaaraysten mukaiseen tarkastusrekisteriin
« Pydriva silmukkanostoruuvi on asennettava taysi-ikdisen ja ammattitaitoisen
henkildston toimesta, koska sita kaytetdan nostotoimenpiteissa, jotka on

£I5IKEUPEVO TIPOOWTTIKG AQOU XPNOILOTIOIEITaI OTIG EPYATIES AVUYWONG TIoU B4 syoritettava noudattaen konedirektiivin 2006/42/EY ja sité seuraavien

TIPETTEI VA Yivouv, GUp@wva e TNV odnyia pnxavnudtwy 2006/42/EK kal
HETAYEVETTEPEG TPOTIOTIOINTEIG TNG.
* To €IBIKEUPEVO GTOWO TIOU TTPETTEN VA ETTOTITEUEN TNV avUywon Ba TTPETTEr va
EVTOTTICEl TTAVTA TO KEVTPO BAPOUG TOU POPTIOU Kal va TOTTOBETET TOUG KPikoug
£101 WOTE va Slao@aliletal 4TI To i510 To PopTio €ival TTAvTa I00TABUICHEVO
* Z€ TMEPITITWON ACUPPETPOU POPTiOU Ba TTPETTEN VO PEIWOET N avUPWTIKS
IKQVOTNTA GUHPWVA JE TOV TTIVOKA AVOQPOPAG.
« ETaAnBevoTe TNV kataAAnAGTNTa TG KAGONG avToXrig Tou BnAukoU
OTTEIPWHATOG TTOU Ba QIAOGEVITEI TOV KPIKO O€ OXEDT PE TO TIPOG aviywon
@opTio (To UNKG Tou BNAUKOU OTTEIPWHATOG TIPETTEN Va EXEI I AVTOXT
€QEAKUOHOU ion 1 peyaAUTEPN £KeivNG Tou xdAuBa S235JR - TrpéTUTIO
avagopdg EN 10025)
« To BaBog TG KoxAloTOUNUEVNG OTTAG TIPETTEN VA €ival TOUAGXIOTOV

1xd yia 1o XaAuBa

1.25xd yia xutd amé xutogidnpo

1.5xd yia XUTEUOT O€ XUTOOIdNPO pEIwpPEVNG avToxnig (avToxr < 200 MPa)

2xd yia kpdpata aAoupiviou

2.5xd yia kpduata ahoupiviou-payvnaiou
* H koxAioTopnpévn ot Ba TpETTel va gival KABETN TTPOG TNV ETIPAVEI
oTApIENS.

muutosten edellyttamia vaatimuksia

NO DREIBART LOFTE@YE H.T.

MERKINGER

[ CARTEC ] : Produsentbetegnelse

[ CE ] : Henhold til maskindirektiv 2006/42/EF

[WLL ... t]: Maksimal nyttelast malt i tonn (for eks. 1,5 t)
[ ---->]: Lasteretning ved 90 ° trekk

[ M..]: Gjengemal (f.eks. M16)

[ 1/W ] : Sporbarhetsparti

[ @ 1: DGUV-godkjenning

[ITALY ]: Lageti ltalia
[ 807 HT ] : Produktkode
[10]: Grad 100

TILTENKT BRUK

FESTEPUNKT FOR L@FTING AV LAST

MA IKKE BRUKES TIL LOFTING AV PERSONER
“EF-samsvarserklaering”

(Maskindirektiv 2006/42/EF, vedlegg IIA)

Vi bekrefter at alle materialene som er gjenstand for denne erklaeringen,
er i samsvar med bestemmelsene som er relevante for direktiv
2006/42/EF.

Q)

EGNETHETSKONTROLL FOR BRUK AV DE DREIBARE
LOFTEQYNENE ART. 807 HT, SKAL UTF@RES FOR ENHVER

BRUK OG MINST EN GANG | ARET.

Kontrollere folgende far hver bruk:

« Loftegyet og alle dets komponenter, inkludert mutteren, er frie for
slitasjedefekter, korrosjon, sprekker og apenbare deformeringer

« Merkingen er godt leselig

« Lastene som skal heves, er i samsvar med hevekapasiteten som gynene
er konstruert for (ytelsene vises bade pa lgftegynene og i bruksanvisnin-
gen)

« Diameteren pa gyet skal ikke veere redusert med mer enn 10 % pga.
slitasje pa kontaktpunkter pa selve ringen

« Gyet skal vaere godt strammet pa den baerende strukturen og
oyestrukturen skal dreie fritt
Dersom man ved kontroll oppnar et negativt resultat, skal lzfteaynene ikke
lengerbrukes, men skiftes ut
Husk felgende:
« Kontrollene skal utferes av kvalifisert personale
+ Som tilbeher ved heving av last skal de dreibare lgfteaynene art. 807 HT
underga periodiske og programmerte kontroller, og resultatet skal
nedtegnes i et eget kontrollregister i samsvar med gjeldende lover og regler
+ De dreibare |ofteaynene skal installeres av voksne og kvalifiserte
personer ettersom de skal benyttes under lgfteoperasjonen og derfor veere
i samsvar med maskindirektivet 2006/42/EF og pafelgende endringer
« Den kvalifiserte personen som skal overvake lgfteoperasjonen, skal alltid
finne lastens tyngdepunkt og plassere gynene slik at de garanterer at
lasten alltid er i balanse
« Dersom lasten er asymmetrisk, skal Iafteytelsen reduseres iht.
referansetabellen
« Kontrollere at motstandsklassen for mutteren der Iofteayet skal plasseres,
er i samsvar med lasten som skal heves (materialet som mutteren er laget
av, skal ha en strekkstyrke som er lik eller stgrre enn den som gjelder for
stal S235JR - referansenorme EN 10025)
« Dybden pa det gjengete hullet skal vaere minst

1xd for stal

1,25xd for stgpejern

1,5xd for stepejern med lav motstand (mostand <200 MPa)

2xd for aluminiumslegeringer

2,5xd for legeringer i aluminium-magnesium
« Det gjengete hullet skal vaere vinkelrett pa underlaget
« Kontrollere at stotteflaten til mutteren er egnet nar det gjelder bade
planhet og starrelse for & kunne garantere at hele lgfteayets overflate
stottes og ligger helt nedpa
Det er forbudt & bruke lgfteaye der stotteflaten utkrager og ikke ligger flatt.
« For installasjon av lgftegyet er det tilstrekkelig at man strammer skruen
manuelt med en umbrakongkkel uten hjelp av en forlengerstang som kan
overbelaste skruen med et for stort dreiemoment (ikke overskride
dreiemomentet du finner i tabellen); for demontering skal du ga frem i
motsatt rekkefglge
« Stramme Iofteayet til det ligger helt inntil statteoverflaten
« Nar du har strammet gyet, skal du kontrollere at det dreier fritt og korrekt
< Nar du har strammet gyet, skal du stille det i retning av lasten
Viktig anordningen er ikke egnet til rotasjon under lasten

FAKTORER SOM REDUSERER L@FTEKAPASITETEN

Omgivelsestemperatur Reduksjon av Igftekapasiteten
under -40°C Ikke tillatt

mellom -40°C til 200°C  [Ingen

mellom 200°C til 250°C  |-20%

mellom 250°C til 350°C  |-25%

over 350°C Ikke tillatt
Sikkerhetskoeffisient 4

« For heveutstyr som forblir festet til strukturen, anbefaler vi at du
blokkerer lasten vha. bremsende gjengelim

« Det er det tillatt med en forskyvning pa +/- 5 ° med en belastningsre-
duksjon pa 10 % pa aksialtrekket

« Loftegyet kan brukes pa en helt sikker mate inntil maks. 20.000 lgft med
full last

* Ved hevingsoperasjon med hgy risiko, skal man kunne garantere for
sikkerheten til personer som utsettes for fare

« Overholdes ikke sikkerhetsangivelsene, kan det fore til skade pa
personer og gjenstander

» Dokumentasjon redigert i henhold til punkt 1.7.4.2 i maskindirektivet
2006/42/EF

FORBUD

« Bruk ikke laftegynene i surt milje eller med hgy korrosjonsfare pga.
kjemiske substanser, og/eller i et miljg med eksplosjonsfare

« Skal ikke brukes i miliger med en temperatur pa over 350 °C eller under
-40°C

« Overskrid aldri ytelsene du finner i referansetabellen

« Bruk ikke lgfteaynene til andre forméal enn de som er foreskrevet

« Bruk ikke hayere strammemoment enn de som er foreskrevet til
montering av loftegynene

« Skift ikke ut skruene eller noen av de originale komponentene

« Skal ikke benyttes til heving av personer

« Sta aldri under hevet last

« Sta ikke i farlige omrader under bruk av lafteyet (med farlige omrader
menes utsatte soner/soner der det er fare for at lasten kan falle under
forflytning med heveutstyr)

« Dersom det gjgres endringer eller reparasjoner pa produktet og/eller
behandlingerm, vil garantien bortfalle og produsenten er fritatt for ethvert
ansvar

LAGRING
Anordningen skal lagres pa et egnet sted (hvor miljget er tort, ikke
korroderende m.m.)

AVHENDINIG
Produktemballasjen skal avfallssorteres pa vanlig mate Produktet skal
sorteres som metallavfall.

T KK
EE HT POORLEY RONGASPOLT

TAHISTUSED

[ CARTEC ] : Tootja initsiaalid

[ CE ] : Kooskélas masinadirektiiviga 2006/42/EU

[WLL ... t]: Maksimaalne kandevdime tonnides (nt 1,5 t)
[ ---->] : Koormamissuund 90° tdmbe juures

[ M.. ]: Keerme 1abimdot (nt M16)

[ 1/W ] : Jalgitavuse kood

[ (? 1: DGUV tiiiibikinnitus

[ ITALY ] : Toodetud Itaalias
[ 807 HT ] : Tootekood
[10]: Klass 100

KASUTUSOTSTARVE

KOORMUSE TOSTMISE ANKRUPUNKT

MITTE KASUTADA INIMESTE TOSTMISEKS

,»CE vastavusdeklaratsioon®

(Masinadirektiivi 2006/42/EU lisa IIA)

Kéesolevaga kinnitame, et kdik selle deklaratsiooniga héimatud
materjalid vastavad direktiivi 2006/42/EU satetele.

KONTROLLIGE IGA KORD ENNE KASUTAMIST JA
VAHEMALT KORD AASTAS, ET POORLEV RONGASPOLT
ART 807 HT ON TOOKORRAS.

Enne igat kasutuskorda veenduge, et:

« rongaspoldil ja koigil selle osadel, kaasa arvatud kruvi, ei ole kulumisest,
korrosioonist, pragudest véi ilmselgest kdverdumisest tingitud defekte;

« tahised on taielikult loetavad;

« tdstekoormused vastavad réngaspoltide nimikandevéimele (kandevdime on
margitud réngaspoltidele ja kasutusjuhendisse);

« rdnga labimoat ei ole Gihe kontaktpunkti A kulumise téttu véhenenud rohkem
kui 10% rénga enda nimilabimdddust;

« seade on kindlalt kinnitatud kandekonstruktsiooni kiilge ja réngaspoldi korpus
poorieb vabalt.
Korvalekallete avastamisel kontrollimise kaigus ei tohi réngaspolti kasutada ja
see tuleb valja vahetada.
Pidage meeles:
« kdik kontrollid peab labi viima kvalifitseeritud personal;
« kuna tegemist on tostetarvikutega, peavad pdodrlevad réngaspoldid art 807 HT
labima plaanilise rutiinse kontrolli, mis registreeritakse vastavalt kehtivatele
seadustele ja maarustele spetsiaalsesse ohutuskontrolli registrisse;
« Poodrleva rongaspoldi koos rongaga peab paigaldama kvalifitseeritud
taiskasvanu, kuna seda kasutatakse tostetoodeks, mis tuleb 13bi viia kooskolas
Masinadirektiivi 2006/42/EU ja jargnevate muudatuste sétetega;
« tostetoid juhendav kvalifitseeritud personal peab alati maaratlema koorma
raskuskeskme ja paigutama rongaspoldid nii, et koorem oleks igal ajal

Kaalus:

+ Nostotoimenpiteitd valvovan ammattitaitoisen henkilon on tunni: aina
kuorman massakeskipiste ja sijoitettava nostosilmukkaruuvit niin, etté taataan
kuorman sailyminen tasapainossa aina
« Epasymmetrisen kuorman tapauksessa on huomioitava kantavuuksien
alennus viitetaulukon ilmoituksen mukaisesti
« Tarkasta lujuusluokan sopivuus silmukkanostoruuvia ympardivalle ja tukevalle
sisdkierremutterille ottaen huomioon nostettava kuorma (kierremutterin
materiaalin vetolujuuden on oltava yhté suuri tai suurempi kuin S235JR-teraks-
en - viitestandardi EN 10025)
« Kierteisen reian syvyyden tulee olla vahintaan

1xd terakselle

1,25xd valuraudalle

1,5xd lujuudeltaan alhaiselle valuraudalle (lujuus < 200 MPa)

2xd alumiiniseoksille

2,5xd alumiini-magnesiumseoksille
« Kierteisen reian tulee olla kohtisuorassa kiinnitysalustaan néahden
« Tarkasta, etté sisakierremutterin asetuspinta on sopiva tasomaisuuden ja
koon osalta niin, etta silmukan koko tasainen pinta asettuu kiinnitysalustaa
vasten ja ettd se asettuu asianmukaisesti sita vasten.

* EAéyére av n emgdveia o1ipigng Tou BnAukou koxAia eival katdAANAN wg TIPS On kielletty kéyttamésta nostosilmukkaruuvia, jonka tukitaso on edes osittain

TNV €MMEdOTNTA Kail Tig SIA0TACEIG, WOTe va e§aoalifetal n oTipIgn OAng TG
ETTTTEdNG EMPAVEIAG TOU KPIKOU Kal va EQapUOLel katdAAnAa.

ATrayopeUeTal n Xprion Tou Kpikou e péPn TNG EMQAVEIRg aTrPIENG TToU
TTPoggEXOUV

« Ma TV TOTTOBETNON TOU KPIKOU ApPKEi VO TIPOXWPNOETE XEIPOKIVNTA OTN
oUo@Ign TG Ridag pe eSaywviko KAeISi xwpig T BoriBeia TTpoekTaoEwY TTou Ba
pTopoucav va emBapuvouv Tn Rida pe uTepBOAIKEG PoTTEG TUOPIENG (UNV
EETTEPVATE TIG POTTEG OUCPIENG TTOU UTTOBEIKVUOVTaI OTOV Trivaka). Ma Ty
QATTOCUVAPHOAGYNGT) TTPOXWPNOTE AVTIGTPOPA.

* ZQigTe TOV KPIKO £WG TO ONEIO TTOU EPATITETAI TIAPWS OTNV ETTIPAVEIX
ampigng.

* MOAig aopahioeTe, BeBaiwBeite AT 0 Kpikog TIEPIOTPEPETAI EAEUBEPT PE TO
owaTo TPOTIO

* Aou yivel n guoiyén TrpocavaToAioTe To SakTUAIo TNG SidTagng oTn
S1gubuvan Tou opTiou.

MNpoooxn n didragn dev gival KATGAANAN yia TNV TIEQIOTPOPT) JE POpPTiO

MAPATONTEZ MEIQZHZ ANYWQTIKHZ IKANOTHTAZ

O¢eppokpacia TepIBGAAovTOg Meiwon avuywTKAg IKavoTNTag

HIKPOTEPN TV -40°C Mn emTPETTO
amd. -40°C £wg 200°C |Kapia

amé 200°C £wg 250°C|-20%

amd 250°C £wg 350°C|-25%

TEPQV TWV 350°C Mn emTPETTO
ZuvTeEAEOTAG ao@aAeiag 4

« MNa 116 JIATEEEIG aVUWPWONG TTOU PHEVOUV EQAPHOCUEVEG OTN Sopn
OUOTAVETAI VO UTTAOKBPETE TO KOMUATI pEOW KOAAAG aKivnToTroinong
OTIEIPWHATOG

* 270 agoVIKG TPABNYHa ETITPETTETAI ATTOKAION +/- 5° e pia peiwon Tng
avuywrtikAg IkavétnTag 10%

« O kpikog PTTOPEi va XPNOIUOTTIoINBET pe TTAPN ao@AAeia Péxp Eva
péyioTo 20 000 avuywoewy TTAPOUG PopTiou

« Zg TEPITITWON epyaciog aviywong Ye upnAd kivduvo Ba TTpéTrel va

ulokkeen paalla

« Asenna silmukkanostoruuvi kiertdmalla sita kasin kuusioavaimella. Jatkopalaa
ei saa kayttaa koska sellainen saattaa kuormittaa ruuvia liian suurella
kiristysmomentilla (taulukossa ilmoitettuja kiristysmomentteja ei saa ylittaa).
Irrottaminen tapahtuu péinvastaisessa jarjestyksessa

« Kirista silmukkanostoruuvia, kunnes se asettuu kokonaan tukitasoa vasten
« Kun kiristdminen on suoritettu loppuun, tarkasta, etté silmukkanostoruuvi
py0rii vapaasti oikealla tavalla

« Kun kiristdminen on suoritettu loppuun, suuntaa laitteen silmukka kuorman
suuntaan

Varoitus, laite ei sovellu pydritykseen kuormattuna

LAMPOTILAN VAIKUTUS KUORMITETTAVUUDEN
ALENEMISEEN

Ympéristélampétila Kuormitettavuuden vahentaminen

HIKpOTEPN TV  -40°C Kielletty

alle -40°C - 200°C Ei rajoituksia
alle 200°C - 250°C -20%

alle 250°C - 350°C  [-25%

yli 350°C Kielletty

Turvallisuuskerroin 4

+ Rakenteeseen kiinnitettaville nostolaitteille suositellaan lukitsemaan
kappale kierrelukitteella

« Aksiaaliselle vedolle sallitaan poikkeamaksi + / - 5°, jolloin kantavuuden
alennus on 10 %

« Silmukkanostoruuvia voi kayttaa taydellda varmuudella enintadan 20 000
nostokertaa taydella kuormalla

« Jos suoritetaan korkean riskin nostotoimenpiteita, altistuvien henkilSiden
turvalliset olosuhteet on taattava

« Ohjeiden noudattamatta jattaminen saattaa aiheuttaa tapaturmia ja
esinevahinkoja

« Asiakirja-aineisto on koottu konedirektiivin 2006/42/EY kohdan 1.7.4.2

£€a0QANIOTOUV O TUVBRKEG AOPAAEING Yia Ta GTopa TTou eival ekTeBeipéva Mukaisesti

aToV kivduvo

« H pn mpnon Twv utrodeigewy PTropei va em@épel {NUIEG OE GTopa Kal
QAVTIKEIPEVA

« Tekunpiwaon TTou KATAPTIOTNKE GUPPWVa PE To onueio 1.7.4.2 Tng
odnyiag pnxavnudarwy 2006/42/EK

ANArOPEYZEIZ

« Mn xpnoiyotroigite Toug Kpikoug o€ 6&iva TrepiBaAlovTa i o€
TepIBEAAOVTA UWNANG BIABPWONG XNHIKWY OUCIWY Kal/f] OE EKPNKTIKY
arpéoPalpa

« Mnv Ta xpnoipotroleite o€ epIBAAAOV pe Beppokpacio uwnAdTepn TwV
350°C 1} xaunAétepn Twy -40°C

* Mnv utrepPaiveTE TIG AVUYWTIKEG IKAVOTNTEG TTOU UTTODEIKVUOVTAI OTOV
TTivaka avagopdag

* Mnv Ta XpNOIPOTIOIEITE YIa OKOTIOUG JIaQOPETIKOUG OTTO TOUG
TTPORAETTOPEVOUG

* Mn XPNnOIUOTIOIEITE Yia T GUVAPPOAdYNaN TOU KPikou poTrég ao@aAiong
HeYOAUTEPEG aTTO TIG TIPOBAETTOUEVEG

* Mnv avTikaBioTaTe Toug KoxAieg kal OAa Ta yvAoIa eEapTripaTa

* Mn 10 XPNOIPOTIOIEITE I TNV AVUPWOn aTOHWY

* Mn oTaBuEVETE, KATA TN XPNON, KATW atrd TO AlwPOUPEVO POPTIO

* Mn OTaBUEVETE, KATA TN XPNOT, OTIG ETIKIVOUVEG TIEPIOKEG (WG
ETTIKIVOUVEG TTEPIOXES EVVOOUVTAI TIEPIOKEG EKTEDEINEVEG/XAPOAKTNPIOHEVES
atd emKIVOUVATNTA Adyw TITWONG TOU KIVOUUEVOU QOPTIOU HETW Tou
ageooudp)

« Av yivouv eTTakdAouBeg TPOTTOTTOINGEIG A £MIBIOPBWOEIG A/Kal

KIELLOT

« Silmukkanostoruuvia ei saa kayttada ymparistdissa, jotka ovat happamia
tai joissa tapahtuu voimakasta syépymista kemiallisten aineiden vuoksi
jaltai jotka ovat rajahdysvaarallisia

« Ala kayta ympéristdissa, joiden lampétila on yli 350 °C tai alle -40 °C

« Taulukossa annettuja kantavuuksia ei saa ylittaa

« Ei saa kayttaa muihin kuin suunniteltuihin kayttétarkoituksiin

« Annettuja kiristysmomentteja ei saa ylittaa nostosilimukkaa
asennettaessa
* Ruuveja ja mitaan alkuperaisia komponentteja ei saa vaihtaa
« Al kayta henkildiden nostoon

13 oleskele kayton aikana nostetun kuorman alla

- Ala oleskele kéyton aikana vaarallisilla alueilla (vaarallisilla alueilla
tarkoitetaan altistumisalueita / alueita, jotka on tunnistettu lisdvarusteella
liikutetun kuoman putoamisvaarallisiksi alueiksi)

« Mikali tuotteeseen suoritetaan muutoksia tai korjauksia ja/tai mydhempia
kasittelyja, takuuehdot raukeavat ja valmistaja kieltaytyy kaikesta
vastuusta

VARASTOINTI
Varastoi laitetta sille sopivassa ymparistdssa (kuiva, ei-syovyttava ym.)

HAVITTAMINEN
Tuotteen pakkaus on toimitettava tavalliseen erilliskerdykseen.
Tuote on keré&ttédva metalliromuna.

£TTEGEPYQOIES ETTI TOU TTPOIGVTOG, AKUPWVOVTAI 01 6pOI TNG £yyUNnang kai 6a

Bewpeital 0TI dev PEPoupE kapia euBuvn

AIATHPHZH

H didragn Ba mpétrel va diatnpeital o€ Kat@AANAo TepIBaArov (TT.X. Enpod,
Hn SIaBPWTIKG, KATT)

ANAKYKAQZH

H ouokeuaaia Tou TTPoIdVTOG Ba TIPETTEI VO DIOKETEUTEI OTNV KAVOVIKN
SiagpopoTroinuévn guAAoyr. To TTPoidV TTPETTEN va BIOTIOETAI WG HETAAAIKO
amépAnTo.

« asimmeetrilise koormuse korral tuleks kaaluda koormuse vahendamist nagu
on naidatud vérdlustabelis;
« kontrollida tuleks réngaspoldi hoidmiseks mdeldud kruvi vastupidavusklassi
sobivust tdstetava koormuse suhtes (kruvi materjali tombetugevus peab olema
vordne voi suurem kui teras S235JR — vordlusstandard EN 10025);
« keermeava peab olema vahemalt:

1xd terase puhul

1,25xd valumalmi puhul

1,5xd madala takistusega valumalmi puhul (takistus < 200 MPa)

2xd alumiiniumsulamite puhul

2,5xd alumiiniumi-magneesiumi sulamite puhul
« keermeava peab olema kontaktpinnaga risti;
« kontrollige, kas kruvi kontaktpind on tasapinnaline ja piisav, et tagada kontakt
kogu rongaspoldi tasase pinnaga, ja et see sobib tihedalt.
Keelatud on kasutada uleulatuva tugipinnaga réngaspolti;
« rongaspoldi paigaldamiseks tuleb kruvi ainult sisekuuskantmutrivdtmega kinni
keerata ilma pikenduste abita, mis vdivad kruvi eelkoormata liigse
pingutusmomendiga (&rge Uletage tabelis toodud pingutusmomente); selle
lahtivotmiseks toimige vastupidiselt;
« pingutage réngaspolti, kuni see on tihedalt vastu kontaktpinda;
« parast pingutamist veenduge, et rongaspolt pddrleb vabalt ja digesti;
« parast pingutamist suunake seadise réongas koorma poole.
Hoiatus: see seade ei sobi koormuse all pé6ramiseks.

KANDEVOIME VAHENDAMISE TEGURID

Umbritsev temperatuur Kandevoime véahendamine
madalam kui -40°C Pole lubatud

-40°C - 200°C Puudub

200°C - 250°C -20%

250°C - 350°C  [-25%

350°C Pole lubatud
Ohutuskoefitsient 4

« Tosteseadmete puhul, mis jadvad konstruktsiooni kiilge, soovitame
detaili kinnitada keermeliimiga.

« Aksiaalse tdmbe korral on lubatud kdrvalekalle + / - 5°, millega kaasneb
kandevdime vahenemine 10% vorra.

« Réngaspolti saab taiesti ohutult kasutada kuni maksimaalselt 20 000
tdstmiseni taiskoormusel.

« Tostetoode puhul tuleb tagada ohustatud inimeste turvalisus.

+» Nende juhiste eiramine vdib kaasa tuua varalise kahju v6i
kehavigastused.

« 2006/42/EU MASINADIREKTIIVI punkti 1.7.4.2 piirangutega koostatud
dokumentatsioon.

KEELATUD TEGEVUSED

- Arge kasutage réngaspolte keskkondades, mis on happelised ja/véi
plahvatusohtlikud v&i mille puhul on kemikaalidest tulenev suur
korrodeerumisoht.

- Arge kasutage keskkondades, kus temperatuur on (le 350 °C vdi

alla- 40 °C.

« Arge liletage tabelis toodud kandevdimeid.

- Arge kasutage mittesihiparasel otstarbel.

« Réngaspoldi kokkupanekul jérgige tépselt soovitatud pingutusmomente.
« Arge vahetage kruvisid ega originaalkomponente.

« Arge kasutage inimeste tdstmiseks.

« Arge seiske kasutamise ajal (iles tdestud koorma all.

« Arge seiske kasutamise ajal ohualadel (ohualadeks on vahetud alad ja
alad, kuhu voib seadme abil Ules tdstetud koorem kukkuda).

« Kui tootele tehakse muudatusi voi parandusi ja/voi hilisemaid td6tlusi, on
garantiitingimused kehtetud ja me loeme end igasugusest vastutusest
vabastatuks.

HOIUSTAMINE
Réngaspolti tuleb hoida ndutekohastes tingimustes (st kuivas,
mittesdovitavas jne keskkonnas).

KASUTUSELT KORVALDAMINE
Toote pakend tuleb saata tavaparasesse taaskasutusse.
Toode tuleb taaskasutada vanametallina.

®

NL DRAAIBARE OOGBOUT H.T.

MARKERING

[ CARTEC ] : Letterwoord fabrikant

[ CE ] : Conform Machinerichtlijn 2006/42/EG
[WLL ... t]: Maximale werklast in ton (bv. 1.5 t)
[ ---->1: Richting van de last voor trekken 90°

[ M..]: Maat schroefdraad (bv. M16)

[ 1/W ] : Lot voor traceerbaarheid

[ ] : DGUV-certificering

[ITALY ] : Made in Italy
[ 807 HT ] : Productcode
[10]: Grade 100

BEOOGD GEBRUIK

ANKERPUNT VOOR HET HIJSEN VAN LASTEN

NIET GESCHIKT VOOR HET OPTILLEN VAN PERSONEN
“EG-verklaring van overeenstemming”

(Machinerichtlijn 2006/42/EG bijl. IIA)

Hiermee verklaren wij dat alle materialen vermeld in deze verklaring in
overeenstemming zijn met alle relevante bepalingen van de
Machinerichtlijn 2006/42/EG

VOOR ELK GEBRUIK EN MINSTENS EENMAAL PER JAAR MOET @
GECONTROLEERD WORDEN OF DE DRAAIBARE OOGBOUTEN
ART.807 H.T. VOOR HET GEBRUIK GESCHIKT ZIJN

Vaéor ieder gebruik dient u te controleren dat:

« De oogbout en al zijn componenten, inclusief de schroef, geen sporen
vertonen van slijtage, corrosie, barsten of duidelijke vervormingen

« De markeringen duidelijk leesbaar zijn

« De hijslast conform is met het draagvermogen waarvoor de oogbouten
ontworpen zijn (het draagvermogen vindt u op de oogbouten of in de
gebruiksaanwijzingen)

« De diameter van de ring niet plots meer dan 10 % kleiner is dan de
nominale diameter van dezelfde ring door slijtage op een van de
raakpunten

« De inrichting goed in de dragende structuur geschroefd is en het lichaam
van de oogbout vrij draait
Indien deze controles een negatief resultaat opleveren mag de oogbout
niet langer gebruikt worden en moet deze vervangen worden. Let op:
« De controles moeten door gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd
« Wanneer ze als hijsaccessoire gebruikt worden, moeten de draaibare
oogbouten art. 807 HT aan regelmatig geplande controles worden
onderworpen en in een daartoe voorzien controleregister worden
ingeschreven, in overeenstemming met de geldende normen en wetten
« De draaibare oogbout moet door meerderjarig, gekwalificeerd personeel
worden geinstalleerd wanneer ze wordt gebruikt bij hijsactiviteiten die in
overeenstemming met de Machinerichtlijn 2006/42/EG en de latere
wijzigingen ervan moeten worden uitgevoerd
« De bevoegde persoon die toezicht moet houden op de hijsactiviteiten,
moet telkens het zwaartepunt van de last bepalen en de oogbouten zo
aanbrengen dat diezelfde last gegarandeerd in evenwicht is
« Bij een asymmetrische last moet een vermindering van het draagvermo-
gen overwogen worden zoals in de referentietabel aangegeven
« De geschiktheid controleren van de sterkteklasse van de moerschroef
waarin de oogbout zal worden aangebracht in verhouding tot de te hijsen
last (het materiaal van de moerschroef moet een treksterkte hebben die
gelijk is aan of groter dan de treksterkte van S235JR-staal- referentienorm
EN 10025)
+ Minimale diepte van het schroefdraadgat

1xd voor staal

1,25xd voor gietijzer

1.5xd voor gietijzer van geringe sterkte (sterkte < 200 MPa)

2xd voor aluminiumlegeringen

2,5xd voor aluminium-magnesiumlegeringen
« Het schroefdraadgat moet haaks op het steunvlak staan
« Controleer dat het steunvlak van de moerschroef correct is in functie van
de vlakheid en de afmetingen, teneinde te kunnen garanderen dat het
volledige vlakke oppervlak van de oogbout ondersteund wordt en correct
aansluit.
De oogbout mag niet gebruikt worden wanneer delen van het steunviak
onregelmatig zijn
« Bij de installatie van de oogbout volstaat het om de schroef handmatig
met een inbussleutel, zonder enig verlengstuk, aan te draaien. Dergelijke
verlengstukken zouden de schroef immers kunnen belasten met een
overmatig aandraaimoment (gelieve de in de tabel vermelde
aandraaimomenten niet te overschrijden). Voor de demontage gaat u in de
omgekeerde volgorde te werk
« Draai de oogbout aan tot deze volledig aansluit op het steunviak
«Controleer na het aandraaien of de oogbout correct en zonder horten of
stoten vrij draait
« Oriénteer de ring van de inrichting na het aandraaien in de richting
van de last
Let op: de inrichting is evenwel niet geschikt voor rotatie onder belasting

FACTOREN VOOR VERMINDERING VAN HET DRAAGVERMOGEN

Omgevingstemperatuur Vermindering van het draagvermoge

lager dan -40°C Niet toegestaan
-40°C tot 200°C  (Geen
200°C tot 250°C [-20%
250°C tot 350°C |-25%

hoger dan 350°C Niet toegestaan

Veiligheidscoéfficiént 4

« Voor hijsinrichtingen die aan de structuur bevestigd blijven, raden we
aan het stuk met behulp van schroefdraadborglijm vast te zetten

« Bij axiale belasting is een afwijking van ca. 5° toegestaan met een
vermindering van het draagvermogen van 10 %.

« De oogbout kan in alle veiligheid worden gebruikt tot maximaal 20 000
hijsverrichtingen bij volle belasting

« Bij hijsactiviteiten met verhoogd risico moeten de veiligheidsvoorwaar-
den voor de aan het risico blootgestelde personen gegarandeerd zijn

« Niet-naleving van de aanwijzingen kan tot persoonlijk letsel en materiéle
schade leiden

« Deze documentatie werd opgesteld in overeenstemming met het punt
1.7.4.2 van de Machinerichtlijn 2006/42/EG

VERBODSBEPALINGEN

« Gebruik de oogbouten niet in zure of sterk corrosieve omgevingen met
chemicalién en/of in explosieve omgevingen

« Gebruik ze niet in omgevingen waar een temperatuur van hoger dan
350°C of lager dan - 40°C heerst

« Zorg ervoor dat het draagvermogen vermeld in de referentietabel niet
overschreden wordt

« Gebruik het product niet voor andere dan de voorziene doeleinden

« Gebruik bij de montage van de oogbout geen grotere aandraaimomen-
ten dan wat voorgeschreven is

« Vervang niet alle originele schroeven en componenten

« Gebruik het product niet om personen op te tillen

« Ga tijdens het hijsen niet onder de opgetilde last staan

« Betreed de gevarenzones niet tijdens het hijsen (met gevarenzones
bedoelen we de zones waar u het risico loopt dat de met het accessoire
opgetilde last naar beneden valt)

« Indien achteraf aan het product wijzigingen aangebracht of reparaties
en/of behandelingen uitgevoerd zijn, vervallen de garantiebepalingen en
onze aansprakelijkheid

OPSLAG

De inrichting moet in een geschikte omgeving bewaard worden (bv. droog,
niet corrosief enz.)

VERWIJDERING
De verpakking van het product moet gescheiden worden ingezameld.
Het product moet als schroot worden teruggewonnen.

DAHT. DREE‘l‘:’ﬂ?&'ErLEéEF%%%JE

MARKNING

[ CARTEC ] : Fabrikantens maerkning

[ CE]: Iht. Maskindirektivet 2006/42/EF
[WLL ... t]: Maks. last i ton (fx 1.5 1)

[ ---->]: Lastretning for 90° traek

[ M..]: Gevindstarrelse (fx M16)

[ 1/W]: Sporbarhed

[ (® 1: DGUV godkendt

[ITALY ] : Made in Italy
[ 807 HT ] : Produktkode
[10]: Grad 100

TILSIGTET BRUG
FORANKRINGSPUNKT BEREGNET TIL LGFT AF

LASTER
MA IKKE ANVENDES TIL L@FT AF PERSONER
”CE-over I klering”

(Maskindirektivet 2006/42/EF bilag IIA)

Det erkleeres hermed, at alle materialer i denne erkleering er i

overensstemmelse med alle bestemmelserne i direktiver 2006/42/EF
KONTROL AF EGNETHED TIL BRUG TIL DREJELIGE
LOFTEQJER, ART.807 HT, SOM SKAL UDFQRES INDEN HVER
IBRUGTAGELSE OG MINDST EN GANG OM ARET

Inden hver ibrugtagelse skal man kontrollere falgende:

« Loftegjet og alle dele, inklusiv selve skruen, er fri for defekter pa grund af slid,
korrosion, revner eller tydelige deformationer.

« Meerkningerne er godt leeselige.

« De laster, der skal laftes, stemmer overens med Iaftesjernes kapacitet
(kapaciteterne er angivet bade pa laftegjerne og i brugsanvisningen).

« Diameteren pa ringen er ikke blevet mindre end 10 % af den nominelle
diameter pa selve ringen pa grund af slid pa en af kontaktfladerne.

« Anordningen er godt fastgjort og skruet i bund til den baerende struktur og
laftegjets overdel kan dreje frit.
Hvis kontrollerne giver negativt resultat, ma Izftegjet ikke laengere anvendes,
men skal udskiftes
Bemaerk fglgende:
« Kontrollerne skal udferes af kvalificeret personale.
« Drejelige Ioftegjer er tilbeher til Iaftegrej art. 807 HT og skal derfor
kontrolleres jeevnligt med planlagte eftersyn, som noteres i et kontrolregister i
overensstemmelse med gaeldende regler og love.
« Drejelige Ioftegjer skal installeres af voksent og kvalificeret personale,
eftersom det anvendes til laft, som skal udferes i overensstemmelse med
maskindirektivet 2006/42/EF og efterfelgende aendringer.
« Den kvalificerede person, der skal overvage loftearbejdet, skal altid fastlzegge
lastens tyngdepunkt og placere Igftegjerne, saledes at det sikres, at lasten altid
er i balance.
« | tilfzelde af asymmetriske laster skal man tage hgjde for en reduktion af
kapaciteten, som angivet i tabellen.
« Kontroller egnetheden af resistenskategorien for metrikken, der er beregnet til
at huse lgftegjet, i forhold til den last, der skal lgftes (matrikkens materiale skal
have en traekstyrke, der er lig med eller starre end den for stal S235JR -
referencestandard EN 10025).
« Gevindhullets dybde skal veere mindst:

1xd for stal

1,25xd for stebejern

1,5xd for stebejern med lav traekstyrke (treekstyrke < 200 MPa)

2xd for aluminiumlegeringer

2,5xd for aluminium-magnesiumlegeringer
« Gevindhullet skal veere vinkelret pa stottefladen.
« Kontroller, at stettefladen pa det indvendige gevind er egnet, hvad angar
planhed og dimension, sa der sikres en stgtte pa hele Igftegjets plane flade og
sa den slutter teet pa korrekt vis.
Det er forbudt at anvende laftegjet med frithaengende dele af stottefladen
« For installation af Ioftegjet er det tilstraekkeligt manuelt at fastskrue skruen
med en skruenggle uden at anvende forleengere, der kan forudbelaste skruen
med for hgje fastspaendingsmomenter (felg fastspaendingsmomenterne angivet
i tabellen); for afmontering, falg den omvendte fremgangsmade.
« Speend lgftegjet, indtil det slutter helt teet til stottefladen.
« Nar fastspaendingen er udfert, kontroller s&, at Ioftegjet drejer frit pa korrekt
VIS,
« Nar fastspaendingen er udfert, drej sa ringen pa anordningen i retning af
lasten.
Pas pa, at anordningen ikke er tilpasset rotationen under lasten.

KAPACITETSREDUCERENDE FAKTORER

Omgivende temperatur Kapacitetsreduktion
mindre end -40°C Ikke tilladt

fra -40°C til 200°C  |Ingen

fra 200°C til 250°C  |-20%

fra 250°C til 350°C  |-25%

over 350°C Ikke tilladt
Sikkerhedskoefficient 4

« For Igfteanordninger, som skal anvendes til strukturen, anbefales det at
blokere emnet via gevindlim.

« Pa det aksiale treek er det tilladt med en forskydning pa + /- 5° med en
kapacitetsreduktion pa 10 %.

- Loftegjet kan anvendes sikkert op til maks. 20.000 Iaft ved fuld last.

« | tilfeelde af loft med forhgijet risiko skal man serge for overholdelse af
sikkerheden for personer, der er i farezonen.

» Manglende overholdelse af anvisningerne kan medfere skade pa
personer og ting.

» Dokumentation udarbejdet iht. punkt 1.7.4.2 i Maskindirektivet
2006/42/EF.

FORBUD

« Brug ikke loftegjerne i surt miljg eller i omgivelser med hgj korrosion
med kemiske stoffer og/eller eksplosionsfarlig atmosfaere.

» Ma ikke anvendes i omgivelser med en temperatur pa over 350°C eller
under - 40°C.

« Overstig ikke kapaciteterne anfert i referencetabellen.

+ Ma ikke anvendes til andre formal end foreskrevet.

« Brug ikke fastspaendingsmomenter, der er hgjere end foreskrevet, til
montering af |oftegjet.

« Udskift ikke de originale skruer og komponenter.

« Ma ikke anvendes til lgft af personer.

« Ophold dig ikke under Igftet last.

« Ophold dig ikke i farlige omrader under brug (dvs. omrader, der er
udsat/fastlagt som farlige omrader pga. fare for fald af lasten, som flyttes
med udstyret).

« Hvis der foretages aendringer eller reparationer og/eller efterfalgende
behandlinger pa produktet, bortfalder garantibetingelserne og vi betragter
os som fritaget fra ethvert ansvar.

OPBEVARING
Anordningen skal opbevares i egnede miljger (dvs. tert, ikke korrosivt osv.)

BORTSKAFFELSE
Produktets emballage skal kildesorteres.
Produktet skal genvindes som metalaffald.

LV HT ROTEJOSA BULTSKRUVE AR GREDZENU

MARKEJUMI

[ CARTEC ] : RaZotaja iniciali

[ CE]: Saskana ar masinu direktivu 2006/42/EK

[WLL ... t] : Maksimalas darba slodzes ierobezojums tonnas
(pieméram, 1,5 t)

[ ---->]: Slodzes virziens vilces ietekmé pie 90°

[ M..]: Vitnes mérijums (piemé&ram, M16)

[ 1/W ] : Partijas izsekojamibas zime

[ ] : DGUV tipa apstiprindjums

[ITALY | : RaZots Italija
[ 807 HT ] : Izstradajuma kods

[10]: 100. pakape

PAREDZETAIS IZMANTOJUMS

KRAVAS CELSANAS ENKURPUNKTS

NEIZMANTOT CILVEKU CELSANAI

“CE atbilstibas deklaracija”

(Mas$inu direktivas 2006/42/EK pielikums 11A)

Ar $o tiek pazinots, ka visi materiali, uz kuriem attiecas 8T deklaracija,
atbilst Direktivas 2006/42/EK noteikumiem.

ROTEJOSO BULTSKRUVJU AR GREDZENU, ART. 807 HT,
IZMANTOSANAS PIEMEROTIBAS TESTS, KAS JAVEIC PIRMS
KATRAS LIETOSANAS UN VISMAZ VIENREIZ GADA

Pirms katras lietoSanas parbaudiet, vai:

« bultskrivei ar gredzenu un visu tas komponentu dalam, tostarp skrivei,
nav nolietojuma izraisitu defektu, korozijas, plaisu vai redzamas
deformacijas;

« markéjumi ir pilntba salasami;

« celSanas slodzes atbilst slodzém, kddam bultskraves ar gredzenu ir
paredzétas (§Ts slodzes ir noraditas gan uz bultskrivém ar gredzenu, gan
lieto8anas instrukcija);

« gredzena diametrs nav samazinajies vairak ka par 10 % salidzinajuma ar
gredzena paSa nominalo diametru pie nolietojuma, kas radies viena no
saskares punktiem;

0

« ierice ir stingri pievilkta pie slodzi neso§as strukttras, un bultskraves ar
gredzenu korpuss brivi roté.
Ja iepriek§ minétas parbaudes nav sekmigas, bultskriives ar gredzenu
nedrikst izmantot un ta ir janomaina
Atcerieties:
« visas parbaudes javeic kvalificétam personalam;
« ta ka rot&josas bultskrives ar gredzenu, art. 807, ir celSanas piederumi,
tam ir javeic planotas, regularas parbaudes, kas jaieraksta speciala
drosibas parbauzu registra atbilstosi piemérojamiem tiesibu aktiem un
regul&umiem;
* Roté&josa bultskrave ar gredzenu ir jauzstada kvalificétai, pieaugusai
personai, jo ta tiek izmantota celSanas operacijas, kas javeic saskana ar
Masinu direktivas 2006/42/EK noteikumiem un to grozijumiem;
« kvalificétajai personai, kura uzrauga celS8anas operaciju, vienmér
janosaka slodzes smaguma centrs un osas skrivju novietojums, lai
nodro$inatu, ka pati slodze vienmér ir lldzsvara;
« asimetriskas slodzes gadijuma ieteicams apsvért slodzes samazinasanu,
ka noradits atsauces tabula;
« parbaudiet skriives, kura ir paredzéts ievietot bultskravi ar gredzenu,
izturibas klases piemérotibu celamajai kravai (skrives materiala stiepes
pretestibai ir jabat vienadai ar S235JR téraudu vai lielakai par to —
atsauces standarts EN 10025);
« vitnota cauruma dzilumam jabat vismaz:

1xd téraudam,

1,25xd éuguna I&jumiem,

1,5xd ¢uguna Igjumiem ar zemu pretestibu

(pretestiba < 200 MPa),

2xd aluminija sakaus&jumiem,

2,5xd aluminija-magnija sakaus&jumiem;
« vitnotajam caurumam ir jabat perpendikulari saskares virsmai;
« parbaudiet, vai skrives kontakta virsma ir pietiekami [ldzena un liela, lai
nodros$inatu, ka visa bultskriives ar gredzenu plakana virsma saskaras un
pareizi pieklaujas.
Bultskraves ar gredzenu izmanto$ana, ja dala no balsta virsmas parsniedz
atbalsta virsmu, ir aizliegta;
« lai uzstaditu bultskravi ar gredzenu, skrive ir tikai japievelk ar uzgrieznu
atslégu, neizmantojot nekadus pagarinajumus, kas var iepriek§ noslogot
skravi ar parmérigu pievilk§anas griezes momentu (neparsniedziet tabula
noraditos pievilkSanas griezes momentus); lai to nonemtu, veiciet to pasu
pretéja seciba;
« pievelciet bultskravi ar gredzenu, I1dz ta ciesi saskaras ar virsmu;
« péc pievilk§anas parbaudiet, vai bultskrive ar gredzenu griezas brivi un
pareizi;
« péc pievilk§anas pagrieziet ierices gredzenu slodzes virziena.
Bridinajums: $T ierice nav piemérota rotacijai ar slodzi;

SLODZES SAMAZINOSI FAKTORI

Vides temperatira Celtspéjas samazinaanas

zemak par -40°C Nav atlauts
no -40°C lidz 200°C |Nav

no 200°C Iidz 250°C |-20%

no 250°C lidz 350°C |-25%

Virs 350°C Nav atlauts

Drosibas koeficients 4

« Cel8anas iericém, kas paliek pievienotas struktdrai, ieteicams
nostiprinat dalu vieta, izmantojot vitnu limi

« Ass vilcei ir pielaujama +/— 5° nobide ar slodzes samazinajumu 10 %
« Pilnigi droSos apstaklos bultskravi ar gredzenu ir atlauts izmantot ne
vairak ka 20 000 pacel$anas reizém pie pilnas slodzes

« Riskantu celSanas operaciju gadijuma janodrosina riskam paklauto
personu dro$iba

« 80 noradijumu neievérodana var izraisit ipasuma bojajumus vai
traumas cilvékiem

« 87 dokumentacija ir sastadita saskana ar Masinu direktivas
2006/42/EK 1.7.4.2. punktu

KO NEDRIKST

+ Neizmantojiet bultskravi ar gredzenu skaba vidé vai vidé, kas ir
paklauta augstam kimikaliju izraisitas korozijas riskam, un/vai
spradzienbistama vidé

« Neizmantojiet vide, kur temperatira parsniedz 350 °C vai ir zemaka
par—40 °C

« Neparsniedziet atsauces tabula noradito kravnesibu

« Neizmantojiet citiem noldkiem, iznemot paredzétos

« Lai saliktu bultskravi ar gredzenu, neizmantojiet griezes momentus,
kas parsniedz ieteicamos

« Neaizstajiet skrives un visus originalos komponentus

« Nelietojiet cilvéku celSanai

« Nestaviet zem paceltas slodzes izmanto$anas laika

« LietoSanas laika nestaviet bistamas zonas (bistamas zonas ietver tas,
kas atrodas tie$a kravas tuvuma vai kuras pastav risks nokrist ar $o
piederumu paceltai kravai)

« Ja $im izstradajumam ir javeic izmainas vai remonts un/vai vélaka
apstrade, garantijas noteikumi nav spéka un més tiekam atbrivoti no
jebkadas atbildibas.

GLABASANA

lerice ir jaglaba piemérotos apstaklos (pieméram, sausa, nekodiga vidé)

LIKVIDESANA
Produkta iepakojums janosita uz standarta parstradi. |zstradajums
janodod parstradei ka metallazni.

F ET
SR OKRETNI OCSIAGAK VISOKE
TEHNOLOGIJE

OZNAKE
[ CARTEC ] : Oznaka proizvodaca
[ CE ] : Prema Direktivi o masinama 2006/42/EC

LT HT PASUKAMA KELIMO KILPA

ZENKLINIMALI

[ CARTEC ] : Gamintojo pavadinimas

[ CE]: CE Zenklinimas pagal EB Masiny direktyva 2006/42/EB
[WLL ... t]: Didziausia leistina darbiné apkrova tonomis (pvz., 1,5 t)
[ ---->1: Apkrovos kryptis dél 90° sukibimo

[ M.. ] : Sriegio matmuo (pvz., M16)

[ 1/W ] : Partijos atsekamumo kodas

[ ]1: DGUV tipo patvirtinimas

[ITALY ] : Pagaminta Italijoje
[ 807 HT ] : Gaminio kodas
[ 10 ] : Kokybés klasé 100

PASKIRTIS
|SUKAMA KROVINIO KELIMO KILPA
NENAUDOTI ZMONEMS KELTI

»ES atitikties deklaracija“

(Masiny direktyvos 2006/42/ EB IIA priedas)

Siuo dokumentu patvirtinama, kad visos medziagos, nurodytos $ioje
deklaracijoje, atitinka 2006/42/EB direktyvos nuostatas
PASUKAMOS KELIMO KILPOS, GAMINIO NR. 807 HT
TINKAMUMO TIKRINIMAS TURI BUTI ATLIEKAMAS PRIES
KIEKVIENA NAUDOJIMA IR BENT KARTA PER METUS

Prie$ naudodami patikrinkite, ar:

« Kélimo kilpa ir visos jos sudedamosios dalys, jskaitant varzta, yra be
defekty, atsiradusiy dél nusidéveéjimo, korozijos, jtrakimy ar akivaizdziai
matomos deformacijos

« Zenklinimas yra visikai jskaitomas

« Kélimo apkrovos atitinka pajégumus, kuriems kélimo kilpos buvo
suprojektuotos (pajégumai nurodyti ant abiejy keélimo kilpy ir naudojimo
instrukcijose)

« Ziedo skersmuo nesumazéjo daugiau nei 10 % nuo vardinio Ziedo
skersmens dél nusidévéjimo viename i$ kontaktiniy tasky

« Kelimo kilpa yra tvirtai priverzta prie apkrova laikancios konstrukcijos, o
keélimo kilpos korpusas laisvai sukasi
Jei pirmiau minétos patikros nepavyks, kélimo kilpos daugiau naudoti
negalima ir jg reikia pakeisti
Atsiminkite, kad:
« Visas patikras turi atlikti tinkama kvalifikacijg turintis personalas
« Kadangi tai yra kélimo elementai, pasukamos kélimo kilpos, gaminio Nr.
807 HT, turi bati reguliariai tikrinamos, o patikry rezultatai jrasyti j specialy
saugos tikrinimo registrg laikantis taikomy jstatymy ir taisykliy
« Pasukamas kilpas montuoti turi kvalifikuotas suauges asmuo, kadangi jos
naudojamos kélimo darbams, atliekamiems laikantis 2006/42/EB Masiny
direktyvoje ir vélesniuose jos pakeitimuose pateikty salygy.
« Tinkama kvalifikacijg turintis asmuo, prizidrintis kélimo operacijg, visada
turi nustatyti krovinio svorio centrg ir iSdéstyti kélimo kilpas taip, kad pati
apkrova visada baty tolygiai paskirstyta
« Jei apkrova yra asimetriska, reikéty apsvarstyti galimybe sumazinti
pajégumus, kaip nurodyta atskaitos lenteléje
« Reikia patikrinti varzto, skirto kélimo kilpai, atsparumo klasés tinkamumg
keliamam kroviniui (varzto medziagos tempiamasis stipris turi bati lygus
arba didesnis nei S235JR plieno — Standartas EN 10025)
« Srieginés angos gylis turi bati ne mazesnis nei
1xd plienui
1,25xd ketaus ligjiniams
1,5xd mazo atsparumo ketaus ligjiniams (atsparumas < 200 MPa)
2xd aliuminio lydiniams
2,5xd aliuminio ir magnio lydiniams
« Srieginé anga turi bati statmena kontaktiniam pavirsiui
« Patikrinkite, ar varzto kontaktinis pavirsius yra tinkamas, atsizvelgdami j
plok§tumg ir dydj, kad baty uztikrintas salytis su visu ploksciu kélimo kilpos
pavirSiumi ir kad ji tinkamai jsistato.
Draudziama naudoti kélimo kilpas, jei atraminis pavirSius yra iSsikiSes
« Kad sumontuotumeéte kélimo kilpa, jums reikia tik priverzti varztg
SeSiabriauniu raktu nenaudojant jokiy priemoniy, didinanciy sukimo jéga,
kad iSvengtuméte papildomos varzto apkrovos dél pernelyg didelés
priverzimo jégos (nevirSykite lenteléje nurodytos priverzimo jégos);
norédami jg nuimti, veiksmus atlikite atgaline tvarka
« Verzkite kélimo kilpg iki ji tvirtai prisiglaus prie kontaktinio pavir§iaus
« PriverzZe patikrinkite, ar kélimo kilpa sukasi laisvai ir tinkamai
« PriverZe, nukreipkite jtaiso Ziedg apkrovos kryptimi
Ispéjimas: Pakélus krovinj jtaisas neturi bati sukamas.

KELIAMAJA GALIA MAZINANANTYS VEIKSNIAI

Aplinkos temperattra Keliamosios galios sumazéjimas, ka

temperatlra Zemesneé nei  -40°C |NeleidZiama
nuo -40°C iki 200°C  |Netaikoma
nuo 200°C iki 250°C  |-20%

nuo 250°C iki 350°C  |-25%
daugiau nei 350°C Neleidziama

Saugos koeficientas 4

« Kélimo jtaisams, kurie lieka pritvirtinti prie konstrukcijos, rekomenduo-
jame varzto sriegj tepti sriegiams skirtais klijais

« A8yje galimas + / - 5° nuokrypis, keliamosios galios sumazéjimas 10 %
« Kélimo kilpa gali bati naudojama visiskai saugiai pakelti didZiausig
leisting apkrova iki 20000 kélimy

« Atliekant didelés rizikos kélimo veiksmus batina uztikrinti asmeny,
kuriems kyla pavojus, sauguma.

« Nesilaikant 8iy nurodymy, gali bati padaryta Zala turtui ar asmeniui

« Dokumentai, parengti laikantis 2006/42/EB MaSiny direktyvos 1.7.4.2
punkto nuostaty

DRAUDIMAI

« Nenaudoti kélimo kilpy ragstinéje aplinkoje arba vietose, kuriose
cheminés medziagos gali sukelti korozijg ir (arba) sprogioje aplinkoje

« Nenaudoti aplinkoje, kurioje temperatiira auk$tesné nei 350 °C arba
Zemesné nei - 40 °C

« Nevir$yti informacinéje lenteléje nurodyty apkrovos verciy

+ Nenaudoti kitiems tikslams nei numatyta

« Tvirtinant kélimo kilpg nevirsyti rekomenduojamy priverzimo jégy

* Nekeisti varzty ir visy originaliy komponenty

« Nenaudoti Zmonéms kelti

« Kélimo metu nestovéti po pakabintu kroviniu

« Naudojimo metu nestovéti pavojingose zonose (pavojingos zonos — tai
bet kokios zonos, kuriose dirbant su jtaisu kyla krovinio nukritimo
pavojus arba nustatoma, kad yra tokio pavojaus rizika)

« Jei gaminiui bus atlikti bet kokie pakeitimai ar remontas ir (arba) kitas
apdorojimas, garantija bus panaikinta ir mes atsiribosime nuo bet kokios
atsakomybés.

SANDELIAVIMAS
Keélimo kilpg reikia laikyti tinkamoje aplinkoje (pvz., sausoje, korozijos
nesukeliancioje vietoje ir kt.).

SALINIMAS
Gaminio pakuoté turi bati padalinta laikantis jprasty atlieky rasiavimo
taisykliy. Gaminys turi bati surinktas kaip metalo lauzas.

cz oToCNR L RIRSRRERAS T

ZNACENI
[ CARTEC ] : Znacka vyrobce
[ CE]: Oznaceni ,CE" podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

[ WLL ... t]: Maksimalni teret prilikom upotrebe izrazen u tonama (npr. 1.5 t) [ WLL ... t] : Maximalni pracovni zatiZeni v tunach (napf. 1.5 t)

[ ---->1: Smer tereta povlacenjem pod 90°
[ M..]: Dimenzije navoja (npr. M16)

[ 1/W ] : Broj partije za sledivost proizvoda
[ ]: DGUV zvani¢na potvrda

F

[ ITALY ] : Proizvedeno u ltaliji
[ 807 HT ] : Sifra proizvoda
[10]: Stepen 100

PREDVIDENA UPOTREBA
UPORISNA TACKA NAMENJENA ZA DIZANJE TERETA
NE MOZE SE KORISTITI ZA DIZANJE OSOBA

"EZ deklaracija o usaglasenosti"

(Direktiva o masinama 2006/42/EZ prilog |1A)

Dajemo izjavu da je sav materijal naveden u ovoj Deklaraciji u skladu sa
svim odredbama iz direktive 2006/42/EZ

PROVERU ADEKVATNOSTI UPOTREBE OKRETNIH OC‘NJH
VIJAKA VISOKOG KVALITETA ART.807 HT TREBA IZVRSITI
PRE SVAKE UPOTREBE, A NAJMANJE JEDNOM GODISNJE

Svaki put pre upotrebe proverite:

« Da na o€nom vijku i svim njegovim delovima kao i na zavrtnju nema tragova
pohabanosti, korozije, napuklina ili vidnih deformacija

« Da li su oznake citke

« Da li je teret koji treba podi¢i u skladu s nosivosti za koje su o¢ni vijci i
projektovani (nosivost je navedena i na o¢nim vijcima i na uputstvima za
upotrebu)

« Da pre¢nik okca nije pretrpeo smanjenje vece od 10% nazivnog precnika
samog okca usled habanja u nekoj od njegovih kontaktnih tacaka

« Da li je o¢ni vijak dobro priévré¢en na noseéu konstrukciju i da li se telo oénog
vijka slobodno okrece
U slucaju da je ishod kontrole negativan, o¢ni vijak ne smete vise da koristite i
morate ga zameniti
Ne zaboravite da:
« Kontrole mora da vrsi kvalifikovano osoblje
+ S obzirom da je u pitanju oprema za dizanje, okretni o¢ni vijci visokog
kvaliteta art 807 HT moraju se povremeno podvrgavati programiranim
proverama, koje treba zabeleZiti u namenski dnevnik u skladu s vaze¢im
standardima i zakonima
« Okretni o&ni vijak visokog kvaliteta mora da instalira punoletna kvalifikovana
osoba jer se on koristi za dizanje koje se mora vrSiti u skladu s direktivom o
masinama 2006/42/EZ i narednim izmenama
« Kvalifikovana osoba koja nadgleda dizanje mora uvek da odredi centar
gravitacije tereta i mora da postavi o¢ne vijke tako da se zagarantuje da teret
bude uravnotezen
+ U slu¢aju asimetri¢nog tereta uzeti u obzir smanjenje nosivosti kako je
navedeno u referentnoj tabeli
« Proverite da li je klasa ¢vrstoce zavrtnja s unutra$njim navojem u koji treba
smestiti ocni vijak u srazmeri s teretom koji treba podi¢i (materijal zavrtnja s
unutradnjim navojem mora imati viaénu ¢vrstocu koja je jednaka ili ve¢a od
vlaéne ¢vrstoce Celika S235JR - referentni standard EN 10025)
+ Dubina rupe s navojem mora biti minimalna

1xd za gelik

1,25xd za liveno gvozde

1.5xd za liveno gvozde slabe otpornosti (otpornost < 200 MPa)

2xd za legure aluminijuma

2.5xd za legure aluminijuma-magnezijuma
* Rupa s navojem mora biti pod pravim uglom u odnosu na povrsinu
postavljanja
« Proverite da li je povr§ina na koju se postavlja zavrtanj s unutrasnjim navojem
adekvatna po pitanju ravnoce i dimenzija kako bi se na nju mogla postaviti
cCitava ravna povrsina o¢nog vijka i da li ona prianja na odgovarajuci nacin.
Zabranjeno je da koristite o¢ni vijak na izbo¢enim delovima povrSine na koju se
on postavlja
« Za montazu o¢nog vijka dovoljno je da ru¢no zategnete zavrtanj pomocu
imbus klju¢a bez upotrebe produZetaka koji bi mogli preopteretiti zavrtanj s
prevelikim momentom zatezanja (nemojte da premasite moment zatezanja
naveden u tabeli); za skidanje o¢nog vijka izvrsite postupak montaze u
obrnutom redosledu
« Pritegnite ocni vijak sve dok on potpuno ne prione na povrsinu na koju se
postavlja
« Kada zategnete oc¢ni vijak, proverite da li se on slobodno i pravilno okre¢e
« Kada izvrsite pritezanje, usmerite okce o¢nog vijka u pravcu tereta
Paznja o¢ni vijak nije adekvatan za okretanje pod opterecenjem

FAKTORI SMANJENJA KAPACITETA
Temperatura ambijenta Smanijenje kapaciteta

manja od -40°C Nije dopusteno
od -40°C da 200°C |Nema
od 200°C da 250°C |-20%
od 250°C da 350°C |-25%
preko 350°C Nije dopusteno

Koeficijent sigurnosti 4

« Kod opreme za dizanje koja ostaje na konstrukciji preporucuje se da
blokirate komad pomocu lepka za osiguravanje navoja

« Kod aksijalnog povlaéenja dozvoljeno je odstupanje za + / - 5° sa
smanjenjem nosivosti od 10 %

« Oc¢ni vijak moze se koristiti potpuno sigurno do najvise 20 000 dizanja
pod punim optere¢enjem

+ U slu¢aju dizanja s velikim rizikom moraju se zagarantovati sigurnosni
uslovi za osobe izloZene riziku

« Ako se ne pridrzavate uputstava moze doci do povrede osoba i
ostecenja predmeta

« Dokumentacija je sastavljena u skladu s tackom 1 .7.4.2 Direktive o
masinama 2006/42/EZ

ZABRANE

+ Nemojte koristiti oéne vijke u kiselim sredinama ili u ambijentima s
visokim stepenom korozije hemijskih supstanci niti u eksplozivnoj
atmosferi

« Ne koristiti u ambijentima s temperaturom ve¢om od 350°C ili manjom
od - 40°C

« Ne premasivati nosivost navedenu u referentnoj tabeli

« Ne koristiti u svrhu drugaciju od predvidene

« Za montazu o¢nog vijka ne koristiti momente zatezanja koji su veéi od
propisanih

« Ne vrsiti zamenu vijaka i svih originalnih komponenti

« Ne koristiti za dizanje osoba

« Ne zastajati za vreme upotrebe pod teretom koji visi

« Tokom upotrebe nemojte se zadrzavati u opasnim podrucjima (opasno
podrucje je podrucje u kojem postoji rizik od pada tereta koji se dize
pomocu predmetne opreme)

« Ukoliko na o¢nom vijku vrsite naknadne izmene ili popravke i/ili obradu,
uslovi garancije prestaju da vaze, a proizvozac¢ nece snositi nikakvu
odgovornost

CUVANJE

[ ---->1: Smér plsobeni zatizeni pro tah pod thlem 90°
[ M..]: Rozmér zavitu (napf. M16)

[ 1/W ] : Sarze dohledatelnosti

[ ]1: Homologace DGUV

[ITALY ] : Made in Italy

[ 807 HT ] : K&d vyrobku

[10]: Stuperi 100

PREDPOKLADANY UCEL POUZITi

KOTEVNi BOD, URCENY PRO ZVEDANi BREMEN
NESMi SE POUZIVAT KE ZVEDANi OSOB

»ES prohlaseni o shodé“

(Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfil. [IA)

Prohlasujeme, Ze v8echny materialy, které jsou predmétem tohoto
prohlaseni, jsou ve shodé se vSemi pfislusnymi ustanovenimi smérnice
2006/42/ES.

OVERENI VHODNOSTI K POUZITi PRO OTOCNA ZAVESNA
OKA ARTIKL 807 HT, JE TREBA PROVEST PRED KAZDYM
POUZITIM A NEJMENE V ROCNICH INTERVALECH

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, Ze:

« zavésné oko a vSechny jeho dily, véetné Sroubu, nevykazuiji vady opotfebeni,
korozi, praskliny nebo zjevné deformace;

« oznaceni jsou dobre Citelna;

« zvedana bfemena odpovidaji nosnostem, pro které byla oka navrzena
(nosnosti jsou uvedeny jak na oku, tak v pokynech pro pouziti);

« pramér krouzku se v dusledku opotfebeni v jednom z mist kontaktu nezmensil
o vice nez 10 % jmenovitého priméru samotného krouzku;
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« prostfedek je fadné utazen k nosni konstrukci a Ze se télo zavésného Sroubu
volné otadi.
V pfipadé zaporného vysledku kontrol se zavésné oko nesmi pouzivat a musi
se vyménit.
Pfipominame, Ze:
« Kontroly musi provadét kvalifikovany personal.
« ProtoZe se jedna o zvedaci pfisluSenstvi, oto¢na zavésna oka artikl 807 HT,
musi byt podrobovana pravidelnym planovanym kontrolam, zaznamenanym do
prislusné kontrolni knihy ve shodé s platnymi normami a predpisy.
« Otogné zavésné oko musi instalovat pinolety a kvalifikovany personal,
protoZe se pouziva pfi ukonech zvedani, které se musi provadét v souladu se
smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES v platném znéni.
« Kvalifikovana osoba, ktera musi dohlizet na Ukony zvedani, bude muset vzdy
urdit tézisté bfemena a umistit zavésna oka tak, aby bylo zajisténo, ze
bfemeno bude vzdy vyvazené.
« V pfipadé nesoumérného zatizeni zohlednéte sniZeni nosnosti v souladu s
udaji uvedenymi v pfislusné tabulce.
« Zkontrolujte vhodnost tfidy pevnosti matice uréené pro pfijeti zavésného oka
vzhledem k poméru zatiZeni (materidl matice musi mit pevnost v tahu rovnou
nebo vétsi nez u oceli S235JR - referenéni norma EN 10025).
« Hloubka otvoru se zavitem musi byt minimainé

1xd pro ocel;

1,25x%d pro litiny;

1,5xd pro litinové odlitky s nizkou pevnosti (pevnost < 200 MPa);

2xd pro hlinikové slitiny;

2,5xd pro slitiny hliniku a hof¢iku.
« Otvor se zavitem musi byt kolmy na opérnou plochu.
« Zkontrolujte, zda ma opérny povrch matice vhodnou rovinnost a rozmér, aby
se zarucilo opfeni celého rovného povrchu zavésného oka a jeho vhodné
pfilnuti.
Je zakazano pouzivat zavésné oko s presahujicimi ¢astmi opérné plochy.
« Pro instalaci zavésného oka staci ruéné utahnout Sroub inbusovym klic¢em
bez pomoci nastavcd, které by mohly zatizit Sroub nadmérnym utahovacim
momentem (nepfekracujte utahovaci momenty uvedené v tabulce); pfi
demontazi postupujte v opaéném poradi.
« Utahnéte zavésné oko tak, aby upIné pfilnulo k opérnému povrchu.
« Po utaZeni zkontrolujte, jestli se oko volné otaci spravnym zplsobem.
« Po utaZeni otoéte krouzek prostfedku ve sméru zatizeni.
Pozor! Prostfedek neni vhodny pro otaceni pod zatiZzenim!

FAKTORY SNiZENi NOSNOSTI

Teplota prostiedi Snizeni nosnosti

mensi nez -40°C Nedovolené
od -40°C do 200°C  |Z&dné

od 200°C do 250°C [-20%

od 250°C do 350°C |-25%

nad 350°C Nedovolené

Bezpecnostni koeficient = 4

« Pro zvedaci zafizeni, kterad zistanou pfipevnéna ke konstrukci, se
doporucuje zajisténi pomoci lepidla na zavity.

« V axialnim tahu je pfipustna odchylka +5° se snizenim nosnosti 0 10 %.
« Zavésné oko Ize pouzit zcela bezpe¢né do max. 20 000 zvedani pfi
plném zatizeni.

« V pfipadé zvedani s vysokym rizikem musi byt zaru¢eny bezpeénostni
podminky pro osoby vystavené riziku.

« Nedodrzeni téchto pokynd muze zplsobit ublizeni na zdravi osob a
Skody na majetku.

« Dokumentace byla vytvofena v souladu s bodem 1.7.4.2 smérnice o
strojnich zafizenich 2006/42/ES.

ZAKAZY

» Nepouzivejte zavésna oka v kyselém prostiedi nebo v prostfedi s
vysokou korozi chemickych latek a/nebo ve vybusné atmosfére.

« Nepouzivejte v prostiedi s teplotou vy$i nez 350 °C nebo nizsi

nez -40 °C.

« Neprekracujte nosnosti uvedené v pfislusné tabulce.

« Nepouzivejte pro jiné nez uréené ucely.

« Pro montaz zavésnych ok nepouzivejte vyss$i utahovaci momenty, nez
jsou urceny.

«» Nenahrazujte $rouby a ostatni pivodni komponenty jinymi.

« Nepouzivejte ke zvedani osob.

« B&hem pouzivani se nezdrzujte pod zavésenym bfemenem.

* Nepostavejte béhem pouziti v nebezpecnych prostorach (pod
nebezpecénymi prostory se rozumi prostory vystavené/identifikované jako
prostory s rizikem manipulace s bfemenem pomoci pfislusenstvi).

« Pokud budou na vyrobku provedeny upravy nebo opravy a/nebo
nasledna osetfeni, zanikne platnost zaruénich podminek a budeme se
povaZovat za zbavené jakékoli odpovédnosti.

UCHOVAVAN{
Prostfedek musi byt uchovavan ve vhodném prostfedi (napf. suché,
nekorozivni apod.).

LIKVIDACE
Obal vyrobku musi byt odevzdan do bézného separovaného sbéru.
Vyrobek musi byt znovu pouzit jako kovovy Srot.

Ocni vijak treba da ¢uvate u odgovaraju¢em ambijentu (npr. na suvom mestu,

bez korozije itd.).

ZBRINJAVANJE
Ambalazu o¢nog vijka morate skupiti odvojeno.
Proizvod treba obraditi kao metalni otpad.





