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< CARCANO

ITALY

ART 815

Golfare girevole

a saldare con anello
Swivel weld-on
eyebolt

with ring

IT Istruzioni originali redatte in lingua italiana

GB Translation of the original instructions drawn up in Italian

FR Traduction des instructions d’origine rédigées en italien

DE Ubersetzung der in italienischer Sprache erstellten Originalanweisungen
ES Traduccién de las instrucciones originales redactadas en lengua italiana
TR Orijinal yénerge ve talimatlarin italyanca'ya terctimesi

NL/BE Vertaling van de oorspronkelijk in het ltaliaans opgestelde instructies
SE Overséttning av originalinstruktioner utfardade pa italienska spraket

Sl Prevod originalnih navodil v italijanskem jeziku

RS Prevod originalnih uputstava pisanih na italijanskom jeziku

BG lNpeBoa, Ha OpUrMHaNHUTE UHCTPYKLIMW, U3FOTBEHW Ha UTA/IMAHCKMN €3UK
SK Preklad pévodného navodu vypracovaného v talianskom jazyku

RU lNepeBoa, opurnHana MHCTPYKLLUN BbIMONHEH C UTANbAHCKOrO fA3blka
RO Traducerea instructiunilor originale redactate in limba italiana

PT Traducao das instrucdes originais redigidas em idioma italiano

PL Ttumaczenie oryginalnej instrukciji w jezyku wtoskim

NO Oversettelse til norsk av den italienske bruksanvisningen

NL/BE Vertaling van de oorspronkelijk in het Italiaans opgestelde instructies
LV Instrukciju tulkojums no originala italu valoda

LT Originaliy instrukcijy, sudaryty italy kalba, vertimas

HU Az eredeti, olasz nyelv(i itmutaté forditasa

HR Prijevod izvornih uputstava pisanih na talijanskom jeziku

GR MeT&ppaon TWV tpwTOTUIWY 0BNYLWV 0L TUVTRXONKAV O ITOALKH YAWOOTX
FI Kéannos alkuperaisista italiankielisista ohjeista

EE ltaalia keeles koostatud originaaljuhendi tolge

DK Overszettelse af de originale instruktioner, udfeerdiget pa italiensk

BA Prijevod originalnih uputstava pisanih na italijanskom jeziku

CZ Preklad puvodniho navodu vypracovaného v italském jazyce
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IT GOLFARE GIREVOLE A SALDARE
CON ANELLO

MARCATURE

Q [CARTEC] : Sigla costruttore

Q [CE } Marcatura CE secondo direttiva macchine 2006/42/EC
Q [ . t]: Carico massimo di utilizzo in tonnellate (es. 1 t)

Q [ 1/E I Lotto di rntracciabiita

Q

Q

[ .é ]: Omologazione DGUV
ITALY ]: Made in Italy
10 } Grado 100

USO PREVISTO

GOLFARE GIREVOLE A SALDARE DESTINATO AL SOLLEVAMENTO DEI
CARICHI GENERALMENTE UTILIZZATO PER GIRARE O RIBALTARE
CARICHI PESANTI

NON UTILIZZABILE PER IL SOLLEVAMENTO DELLE PERSONE

(=]

““Dichiarazione di incorporazione CE”

(Direttiva macchine 2006/42/EC all. IIB)

Si dichiara che tutti i materiali oggetto della presente dichiarazione sono
stati

realizzati in conformita ai requisiti essenziali per prevenire | rischi dovuti ad
operazioni di sollevamento (all.l cap.4) ;che i materiali sono destinati ad
essere

incorporati in una macichina o in una braca di sollevamentosé vietara la loro
messa in servizio finché la macchina in cui sono statl incorporati

non e stata dichiarata conforme alle disposizioni della “Direttiva macchine”
di riterimento .

(@) Working Load Limit W.L.L (t)

VERIFICA DELL’IDONEITA’ ALL'USO PER GOLFARI GIREVOLI A
SALDARE ART.815X DA EFFETTUARE PRIMA DI OGNI UTILIZZO ED
ALMENO CON CADENZA ANNUALE

Prima di ogni utilizzo verificare che :

1)il golfare sia esente da difettl di usura ,corrosione,cricche o deformazioni
evidenti

2)le marcature siano ben leggibil

3)i carichi da sollevare siano conformi alle portate per i quali | golfari sono
stati progettati (le portate sono indicate sia sui golfari che sulle istruzioni
d'uso)

4)I diametro dell'anello saldato non abbia subito una riduzione superiore al
10% del diametro nominale dell’anello stesso dovuto all'usura in uno dei
punti di contatto con Il bulbo .

5)il gioco “s” tra bulbo e parie inferiore non risulti superiore a 0,5 mm

6)La saldatura sia integra e non presenti usura ,corrosione o cricche

Nel caso | controlli diano esito negativo il golfare non deve pili essere
utilizzato e deve essere sostituito

Siricorda che :

-i controlli devono essere effettuati da personale qualificato

-in quanto accessor di sollevamento | golfare grevoli sene 815X devono
essere sottoposti a verifiche periodiche programmate ed annotate in un
apposito registro di controllo in conformita alle norrme e leggi vigenti

ISTRUZIONI Per la saldatura

* |l golfare girevdle con base a saldare deve essere installato da personale
maggiorenne e qualificato in quanto utllizzato relle operazioni di
sollevamento che devono essere effettuate in accordo alla dirattiva
macchine 2006/42/EC e successive modiiiche

* |a persona qualificata che deve sovrintendere |'operazione di
sollevamento dovra individuare sermpre il centro di gravita del carico e
posizionare il golfare in modo da garantire che il carico stesso sla sempre
bilanciato

® in caso di carico asmmetrico considerare una riduzione delle portate
come indicato sulla tabella di riferimento

* |asaldarura deve essere effettuata da persona qualificata secondo
norma EN ISO 9606-1

¢ || materiale della parte inferiore del golfare a saldare € come da tabella in
acciaio 23MnNiCrMo5-2 secondo norma DIN17 115 bonificato e in acciaio
39NiCrMo3 secondo norma EN 10083 borificato

Articolo WLL Materiale hbrma di riferimento
C815X025 25 23MriNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MrNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* | materiale utilizzato per la saldatura deve essere adatto e deve essere
in grado di supportare i carichi di riferimento.

« 1l cordone di saldatura deve essere circolare e chiuso ©

® Lo spessore minimo del cordone di saldatura € indicato nella tabella di
riferimento

e |l cordone di saldatura deve essere di tipo HV e deve essere continuo
;questa saldatura soddisfa la norma DIN 18800

* Eseguire almeno due cordoni di saldatura sovrapposti per garantirne
una corretta penetrazione

* Persaldare la staffa ad ancoraggio abase smgola la temperatura di
preriscaldo deve essere compresa tra 130°C e 170°C .

* Evitare il raffreddamento repentino della saldalura

* Posizionare il golfare in mo#o adeguato al carico da sollevare avendo
cura di evitare sollecitazioni non consentite quali torsioni o ribaltamento del
carco

FATTORI DI RIDUZIONE DI PORTATA

Termnperatura ambiente Riduzione

da -40°C a 200 °C nessuna

da 200 *C a 300 °C -10%

da 300 *C a 400 °C -25 %

Oltre 400 *C Non ammesso

Coefficiente di sicurezza 4

Per la parete di appoggio

* verificare chie sia idoneo per la saldalura (accieio comunecon contenulo di
carboniomaxO,AD%)

a garanzia di cio richiedere autorizzazione &l costruttore della stessa

* verificare che sia esente da difetti superficlali, cricche o asperita

» venficare che sia adeguiatarnente piana ed aceguatamente dimensionata in
modo da consentire 1un buon appoggo di tutta la superficie della base da saldare
dei gofare (compreso il cordone di seldatura ).

* \rificare che sia adeguatamente drmensionata in modo da non deformarsi o
cedere sotto carico

Generali

1)Sul tro assiale & consentito uno scostamento di + / - 5° con una riduzione della
portata del 10 %

2)l golfare puo essere Utilzzato in totale sicurezza fino ad un max di 20.000
sollevamentia pieno canco

3)n caso di operazione dii sollevarne:nto a rischio elevato devono essere garantite le
condizioni di sicurezza per le persone esposte a rischio

4)ll rnancato rispetto delle indicazion piid causare danni a persone e cose
S)Docurrientazione redatia n acoordo al punto 1.7.4.2 defa direttiva macchine

DIVIETI

1)Nonidoineo per il movimento rotatono continuato a pieno carico

2) Non utiizzare i golfari in ambienti acici o ad alta corrosione di sostanze chimiche
e/oin atmosfera esplosiva

3)Non utilzzare in ambiente con temperatura maggiore di 400°C o minore di - 40°C
4)Non superare le portate indicate sulla taoella di riferimento

S)Non utiizzare per scopi diversi da quell previsti

8INon utilzzare per il solevarmento delle persone

9Non sostare durarte I'utiizzo sotto il carico sospeso

10)Non sostare durante lutiizzo nelle zone pericolose ( per zone pericolose si
intendono zone esposte /individuate a rischio di caduta del carico movimentato con
l'accessorno)

11)Qualora vengano effettuate sul prodiotto modifiche o riparazioni e/o trattament
successiMi |, vengono a decadere i termini di garanzia e ci riterremo esonerali da
qualsiasi responsabiita

CONSERVAZIONE
Il golfare deve essere conservato in ambiente idoneo ( es. asciutto , non
COITosivo etc. )

SMALTIMENTO

Limballaggio del prodotto deve essere awviato alla normale
raccolta differenzlata. Il prodotto deve essere recuperato come
rottame metallico.

BE DRAAIBARE LAS-OOGBOUT
MET RING
MARKERING

a [ CARTEC ]: lettenvoord fabrikant

a [ CEJ: CE-markering conform Machinerchtliin 2006/42/EG
Qa { . t]: maxirnale werklast in ton (bv. 1 t)

a 1/E ]: traceerbaarheidslot

a [ |: DGUV-certificering
Qa [II/—\LY] Made in Italy
Q [ 10]: Grade 100

BEOOGD GEBRUIK

DRAAIBARE LAS-OOGBOUT BESTEMD VOOR HET HIJSEN VAN LASTEN,
DOORGAANS GEBRUIKT OM ZWARE LASTEN TE DRAAIEN OF TE
KANTELEN

NIET GESCHIKT VOOR HET OPTILLEN VAN PERSONEN

“EG-inbouwverklaring”

(Machinerichtlijin 2006/42/EG bijlage IIB)

Hiermee verklaren wij dat alle materialen vermeld in deze verklarmg in
overeenstemming met de basiseisen gerealiseerd zjn om de risico's die
gepaard gaan bij hijsactiviteiten te vermijden (bijlage |, deel 4), alsook dat de
materialen bestemd zijn voor inbouw in een machire of huslnncht\ng Het is
verboden deze in bedrijf te stellen zolang de machine waarin ze zijn
ingebouwd, niet conform is verklaard met de bepalingen van de
“Machinerichtlijn” waarmaar verwvezen wordt.

@ Maximale werklast WLL (t}

CONTROLE VAN DE GESCHIKTHEID VOOR GEBRUIK VAN
DRAAIBARE LAS-OOGBOUTEN ART.815X UIT TE VOEREN VOOR ELK
EERSTE GEBRUIK EN MINSTENS EENMAAL PER JAAR

Vécer eder gebruik dient u te controleren dat:

1) de oogbout geen sporen vertoont van slijtage, corrosie, barsten of
duidelijke vervormingen;

2) de markeringen dluidelijk leesbaar zijn;

3) de hijslast conform is met het draagvermogen waarvoor de oogbouten
ontworpen zijn (het sraagverrnogen vindt u op de oogbouten of in de
gebruiksaanwijzingen);

4) de diameter van de gelaste ring niet plots meer dan 10 % Kkleiner is dan
de nominale diameter van dezelfde ring door slijtage in een van de
contactpunten met de bol; ®
5) de speling “s” tussen de
rr bedraagt;

| en het onderste gedeelte niet meer dan 0,5

8) de lasnaad intact is en geen sljtage, corrosie of barsten vertoont.

Indien deze controles een negatief resultaat opleveren, rnag de oogbout niet
Ifnger‘gebrulkt ‘worden en moet het venvangen worden.

et op!
- De controles moeten steeds door gekwalificeerd personeel worden
uitgevoerd.
- Wanneer ze als hijsaccessoire gebruikt worden, moeten de draaibare
oogoouten ref. 815X aari regelmatig gepande controles worden
onderworpen en in een daartoe voorzien controleregister worden
ingeschreven, in overeenstemming met de geldende normen en wetten

INSTRUCTIES Voor het laswerk

* De draaibare oogbout met lashasis moet door meerderjarig,
gekwalificeerd personeel worden geinstalleerd wanneer ze wordt gebruikt bij
hijsactiviteiten die in overeenstemming met de Machinerichtlijn 2006/42/EG
en de latere wijzigingen ervan moeten worden uitgevoerd.

* De bevoegde persoon die toezicht moet houden op de hijsactiviteiten,
moet telkens het zwaartepunt van cie last bepalen en cle oogbout zo
aanbrengen dat diezelfde last gegarandeerd in evenwicht is.

* Bijj een asymmetrische last moet een vermindering van het
draagvermogen overaogen worden, zoals in de referentetabel aangegeven.
* Het laswerk moet door een gekwalificeerd persoon conform norm EN
ISO 9606-1 uitgevoerd worden.

* Het materiaal voor het onderste gedeelte van de las-oogbout is in
overeenstemming met de tabel van veredeld staal 23MnNiCrMo5-2 contorm
nggg DIN17115 en van veredeld staal 39NiCrMo3 conform norm EN

10083

Ref. WLL Materiaal Referentienom
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNCrivio5-2 DIN 17115
C815X010 4L 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C8185X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* Hetvoorhet laswerk gebruikte materiaal moet aangaswezen en geschikt
zijn om de referentielasten te dragen.

* Het laskoord moet cirkelvormig en gesloten zijn. ©

¢ De minimumdikte van het laskoord wordt in de referentietabel venmeld. @
® Het laskoord moet van het type HV en doorlopend zijn; dit laswerk
beantwoordt aan de norm DIN 18800.

* Voer minstens twee op ekaar geplaatste laskoorden uit om een correcte
indringing te garanderen.

® Om ck verankeringsbeugel met enkele hasis te lassen, moet de
voorverwarmingsternperatuur tussen 130 °C en 170 *C liggen.

* Vermiid een plotse afkoeling van het laswerk.

* Positioneer de oogbout in functie van de te hijsen last en tracht daarbij
niet-toegestare spanningen zoals het verdraaien of kantelen van de last te
vermijden.

FACTOREN VOOR VERMINDERING VAN HET DRAAGVERMOGEN

Omgevingstemperatuur Vemindenng
van -40°C tot 200 °C Geen
van 200°C tot 300°C -10 %
van 300°C tot 400°C -25 %
400°C lizen Niet toegestaan

* Vailigheidscoéfficiént 4

Voor de steunwand

* Controleer dat de wand geschikt is voor het laswerk (gewoon staal met
een max. koolstofgehalte van 040 %) en vraag de toestemming aan de
fabrikant ervan om dit te garanderen.

e Controleer dat de wand vrij is van fouten op het oppervlak, barsten of
onettenheden,

e Controleer dat de wand vlak genoeg en correct gedimensioneerd is om
-2en goede steun te verzekeren over het volledige oppen.dak van de lasbasis
van de oogbout (inciusief het laskoord).

e Controleer dat de wand correct gedirriensioneerd is zodat hij onder
invioed van de last niet kan vervormen of instorten.

Algemeen

ij axiale belasting is een afwijking van ca. 5° toegestaan met een
vermindering van het draagvermogen van 10 %
2) De oogbout kan in alle veiligheid worden gebruikt tot maximaal 20.000
hijsvemchtingen bij volle belasting.
3) Bij hijsactiviteiten met verhoogd risico moeten de velligheidsvoorwaarden
voor de aan het risico blootgestelde personen gegarandeerd zijn.
4) Niet-naleving van de aanwijzingen kan tot persoonlijk letsel en materiéle
schade leiden.
5) Deze docurnentatie werd opgesteld in overeenstemming met het punt
1.7.4.2 van de Machinenchtljn 2006/42/EG.

Verbodsbepalingen

1) Dit product is niet geschikt voor permanente rotaties bjj volle belasting
2) Gebruik de oogbouten niet in zure of sterk corrosieve omgevingen met
chemicalién en/of in explosieve omgevingen.

3) Gebruik ze niet in orngevingen waar een temperatuur van meer dan 400
*C of minder dan -40 °C heerst

4) Zorg ervoor dat het draagvermogen vermeld in de referentietabel niet
overschreden wordt.

5) Gebruik het product niet voor andere dan de voorziene doeleinden.

8) Gebruik het product niet om personen op te tillen.

9) Ga tiidens het hijsen niet onder de opgetilde last staan.

10) Betreed de gevarenzones niet tijdens het hijsen (met gevarenzones
bedoelen we de zones waar u het risico loopt dat de met het accessoire
opgetilde last naar beneden valt).

11) Indien achterafaan het product wijzigingen aangebracht of reparaties
en/of behande:lingen uitgevoerd ziin, vervallen de garantiebepalingen en
onze aansprakelljkheid.

OPSLAG
De oogbout moet in een geschikte orngeving bewaard worden (bv. droog,
niet corroslef enz.).

VERWIJDERING
De verpakking van het product moet gescheiden worden ingezameld.
Het product moet als schroot worden teruggewonnen.

GB
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SWIVEL WELD-ON EYEBOLT
WITH RING

MARKINGS

O [ CARTEC ): Manufacturer's initials

[ EC J: EC mark in accordance with the 2006/42/EC Machinery Directive
[ . t]: Maxirmum load-bearing capacity in tons (e.g. 1 )

[ 1/E]: Traceability batch

(BN?

2] : DGUV type-approval
[ ITALY] Made in Italy
[10]: Grade 100

INTENDED USE
SWIVEL WELD-ON EYEBOLT INTENDED FOR LIFTING LOADS
GENERALLY USED TO SWIVEL OR OVERTURN HEAVY LOADS

o0 oooo

DO NOT USE FOR LIFTING PERSONS

"EC declaration of incorporation"

(Machinery Directive 2006/42/EC annex IIB)

It is hereby declared that all materials concerned by the declaration herein
were made in compliance with the essential requirements to prevent the
risks due to liting operations (annex | chap.4); that the materials are
intended for incorporation in @ machine or lifting sling; their cornmissioning
is prohibited until the machine in which they have been incorporated has
been deciared conforming to the provisions of the reference "Machinery
Directive".

(@ Working Load Limit W.L.L. (t

USAGE SUITABILITY CHECK FOR REVOLVING WELD-ON EYEBOLTS
ART.815X TO BE PERFORMED BEFORE ANY USE AND AT LEAST
ONCE A YEAR
Before all use, check that:
1) the eyebolt Is free of any wear defects, corrosior, cracks or evident
warping
2) the markings are fully legible
3) the lifting loads conform to the capacities for which the eyebolts have
been designed (the capacities are specified both on the eyebolts as well as
on the instructions for usej

4) the diameter of the welded nng has not undergone a resuction in
excess of 10% of the nominal diameter of the ring itself due to wear at the
polnts of contact with the bulb.®

5) the “s” gap between the bulb and the lower part is not more than 0.5 mm

AN

6) The welding is intact and shows no signs of wear, corrosion or cracks

Should the above checks be unsuccessful, the eyebolt must not be used
any more and needs replacing.

Remember that:

- the checks must be performed by qualified personnel

- since they are lifting accessories, series 815X revolving eyebolts must
undergo scheduled routine inspections recorded in a dedicated check
register in compliance wth the applicable regulations and laws in force

INSTRUCTIONS For welding

* The revolving eyebolt with weld-on base must be installed by a qualified
adult since it is used in lifting operations that must be carried out in
compliance with the provisions of the 2006/42/EC Machinery Directive and
subsequent amendments

* the qualified personnel who supervises the lifting operation must always
identify the centre of gravity of the load and position the eyeoolt to ensure
the load itself is aiways balanced

¢ in the case ofan asymmetrical load, consider reducing the capacities as
specified in the reference table

* welding must be carned out by qualified personnel in compliance with
the provisions of standard EN 1SO 9606-1

* the materiai making up the underside of the weld-on eyebolt is as
specified in the table in 23MnNiICrMo5-2 steel in compliance with standard
DIN17115 hardened and tempered, and In 39NICrMo3 steel n compliance
with standard EN 10083 hardened and tempered

Article WLL Material Reference standard
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815X067 67 23MNNICrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* The material used for welding must be suitable and must be capable of
withstanding the reference loads.

e The welding bead must be round and closed ©

] The@m\n\mum thickness of the welding bead is specified in the reference
table

* The welding bead must be type HV and it rnust be continuous; this
welding complies with the provisions of standard DIN 18800

* Perforrn at least two overlapping welding beads to guarantee proper
penetration

* Toweld the single-base ancronmg oracket the preheating temperature
should be between 130°C and 170°C ;

* REPEATED cooling of the welding is forbidden

* Position the eyebolt suitably ‘withrespect to the load to be lifted, taking
care to avoid unauthorised stresses, such as twisting or overturning of the
load

CAPACITY REDUCTION FACTORS

Ambient temperature Reduction
From -40 °C to 200 °C none

From 200 *C to 300 °C -10 %

From 300 *C to 400 *C -25%

Over 400 °C Not permitted

Safety coefficient 4

For the supporting wall

* check whether it is suitable for welding (common steel with max carbon
content of 0.40%); as a guarantee that this Is the case, request the
builder's authorisation

e check whether it is free of any surface defects, cracks or gouges

* check whether it is adequately flat and adequately sizedd to allow good
support across the entire surface of the eyebolt welding base {including
the welding bead).

* Check that it is adequately sized so that it does not warp or yield under
the load

General

1) An offset of + / - 5° is permitted on the axial pull, with a capacity
reduction of 10 %

2) The eyebolt can be used in complete safety up to a maximum of 20,000
lifts at full load

3) In the event of high-risk lifting operations, conditions of satety for those
persons exposed to risks must be guaranteed

4) Failure to abide by these instructions could cause property damage or
personal injury

5) Documentation drawn up In compliance with the provisions of point
1.7.4.2 of the 2006/42/EC MACHINERY DIRECTIVE

PROHIBITIONS

1) Not suitable for continued swivel motion at full load

2) Do not use the eyebolts in acidic environments or those suoject to high
corrosion of chemicals and/or in explosive atmospheres

3) Do not use in settings with a temperature above 400°C or below - 40°C
4) Do not exceed the capacities specified in the reference table

5) Do not use for purposes other than those envisaged

8) Do not use for lifting persons

9) Do not stand underneath the suspended load during use

10) Do not stand in danger zones during use (danger zones include
exposed zones and zones identified at risk of falling load handled with the
accessory)

11) Should changes or repairs and/or subsequent treatments be
performed on the product, the guarantee terms no longer apply and we
will not be held i any way liable

STORAGE
The eyebolt must be stored in an adequate setting (e.g. dry, not corrosive, etc.)

DISPOSAL
The product packaging must be sent for normal recycling.
The product must be recovered as metal scrap.

SE VRIDBAR LYFTOGLA SOM'
SKA SVETSAS MED RING
MARKNING

[CARTEC]: Tillverkarens identifiering

[CE} CE-mérkning enligt maskindirektiv 2006/42/EG
[ . t]: Max. last | tori {tex. 1 ton)

il /E] Spérbarhetsbatch

ne,] DGU\ttypgodkénnande
ITALIEN] Tillverkad i Itallen
[10]: Grad 100

000 00oo

AVSEDD ANVANDNING

VRIDBAR LYFTOGLA SOM SKA SVETSAS AVSEDD FOR LYFT AV LAST.
LYFTOGLAN ANVANDS NORMALT FOR ATT VRIDA ELLER TIPPA TUNGA
LASTER

INTE LAMPLIG FOR LYFT AV PERSONER

®

“Foérsakran om CE-Gverensstammelse”

"Forsakran om CE-Overensstammelse”

(Maskindirektiv 2006/42/EG bil. IIB)

Vi férklarar harmed att alla material sorn omfattas av denria forsékran har
tillverkats i Gverensstammelse med de vasentliga kraven for att forhindra
nsker 1 sarnband med lyft av last (bil. | kap. 4); att materalen &r avsedda att
inga i en maskin eller en lyftslinga; det &r forbjudet att anvanda materialen
innan maskin i vilka de ingar inte har férklarats vara i éverensstammelse
med bestadmmelserna i respektive "Maskindirektiv”.

@ Working Load Limit W.L.L. (arbetsbelastningsgrans) ()

KONTROLL ATT DE VRIDBARA LYFTOGLORNA SOM SKA SVETSAS
ART.815X AR | ETT GOTT SKICK FORE VARJE ANVANDNING OCH
MINST EN GANG OM ARET

Kontrollera fére varje anvandning att:

1) lyftglan &r fri frén defekter sasorn slitage, korrosion, sprickor eller
tydiiga deformationer

2) markeringarna ar tydligt lasbara

3) lasterna som ska lyftas ar kornpatibla med lyftoglornas kapacitet
(lyftkapaciteterna anges bade pa lyftoglorna och i
anvéndningsanvwsningarna)

4) diametern pa den svetsade ringen inte har minskats med mer &n 10 %
av den nominella diametern p& grund av slitage vid ndgon av
komaktpunktema med vulsten ~®

5) spelet “s” mellan vulsten och den nedre delen inte &r mer &n 0,5 mm

6) svetsningen &r intakt utan slitage, korrosion eller sprickor

Om néagon defekt i dessa punkter upptécks ska lyftdglan inte langre
anvandas och maste bytas ut.

Kom inag att:

- kontrollerna ska utféras av kvalificerad personal

- iegenskap av lyftredskap, méste de roterande lyftidglorna i serie 815X
genomga regelbundna kontroller som ska protokollforas i ett sarskilt
register i enlighet med géllande lagar och férordningar

INSTRUKTIONER Svetsningen

* The revolving eyebolt with weld-on base must be installed by a qualified
adult since it is used in lifting operations that must be carried out in
compliance with the provisions of the 2006/42/EC Machinery Directive and
subseguent amendments

* the qualified personnel who supervises the lifting operation must always
identify the centre of gravity of the load and position the eyebolt to ensure
the load itself is aways balanced

* in the case of an asyrnmetrical load, consider reducing the capacities as
specified in the reference table

* welding must be carried out by qualified personnel in compliance with
the provisions of standard EN ISO 9606-1

¢ the materiai making up the underside of the weld-on eyebolt is as
specified in the table In 23MnNiCrMo5-2 steel in compliance with standard
DIN17115 hardened and tempered, and in 39NiCrMo3 steel in cornpliance
with standard EN 10083 hardened and tempered

Artikel WL, Material Referensstandard
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* Materialet som anvands for svetsningen maste vara lampligt och méaste
kunna téla referensbelastnlngarna

® Svetsstrangen maste vara crkulér och sluten. ©

* Minmitjockieken for svetsstrangen anges, i referenstabellen. @

® Svetsstrangen ska vara av typ HV och maste vara kontinuerlig. Denna
svets upplyller DIN-standard 18800:

o Utfér minst tvé Gverlappande svetsstrangar for att garantera en korrekt
penetrenng.

* Vid svetsningen av svetsbygeln med enkel bas ska
férvérmningstemperaturen vara mellan 130 °C och 170 °C.

* Undvik att kyla ned svetsstrangen hastlgl

* Placera lyftdglan péa ett [ampligt satt pa lasten som ska lyftas. Var noga
med att undvika otildtna péfrestningar sdsom vridning eller tippning av lasten,

FAKTORER SOM MINSKAR KAPACITETEN

Omgivningstemperatur Minskning
Mellan -40 °C och 200 °C Ingen
Mellan 200 °C och 300 *C -10%
Mellan 300 *C och 400 *C -25 %
Gver 400 °C Inte tillatet

* Sakerhetskoefficient 4

Anliggningsvaggen

. kontrollera att den ar [amplig for svetsningen (traditionellt stal med en
kolhalt p& max. 0,40 %). Kontakta tillverkaren for att garantera att stélet
uppfyller detta krav

o kontrollera att nga ytdefekter forekommer sdsom sprickor eller ojgmnheter
* Kkontrollera att ytan &r tllirdckligt jgmn och lampligt dimensionerad for att
garantera en god anliggning 6ver hela ytan dar lyftoglans bas ska svetsas
(inklusive svetsstrangen)

e kontrollera att ytan ar tillrackligt dimensionerad sa att den inte
deformeras eller gar snder under belastning

Allméanna féreskrifter

1) P& den axella dragbelastningen &r en awvikelse pa +/- 5° tillaten med en
kapacitetsminskning pa 10 %.

2) Lyftéglan kan anvandas under fullstandigt sakra férhallanden upp il
max. 20 000 lyft med full last.

3) Vid riskabla lyftmoment maste sakerhetsvillkoren garanteras for
exponerade personer.

4) Underlatenhet att folja instruktionerna kan orsaka skador p& personer
och féremél,

5) Dokumentation uppréattad | enlighet med punkt 1.7.4.2 i maskineirektivet
2006/42/EG

FORBUD

1) Lyftédorna &r inte lampliga fér kontinuerliga roterande rérelse vid full belastning.
2) Anvand inte lyftéglorna | milider med sura eller fratande kemikalier
och/éler explosiv atmosfar.

3) Anvand inte lyftoglorna i en miljo med en temperatur hégre &n 400 “C
eller IAgre an - 40 *C.

4) Oversirid inte de belastningar som anges i referenstabellen

5) Anvand inte lyftdglorna fér andra &ndamal &nvad som féreskrivs.

8) Anvand inte lyftoglorna fér att lyfta personer

9) Sta aldrig under hangande last.

10) St& aldrig i de farliga zonema under arbetet (zoner dar det finns risk for
att lasten kan fala ned nér den forfiyttas med tillbehéret).

11) Orn modifierngar eller reparationer ochi/eller bearvetringar i efterhand
utfors pa produkten upphor garantin att gélla och tillverkaren undantas fran
allt ansvar.

FORVARING
Lyttoglan ska torvaras i erilamplig milié (torr, icke tratande o.s.v.).

BORTSKAFFNING

Produktens emballage ska bortskaffas enligt géllande regler for
sopsortenng,

Produkten ska &tervinnas som metallskrot.

FR ANNEAU DE LEVAGE EMERILLON
A SOUDER

MARQUAGES

Q [CARTEC I Sigle du constructeur

Q [ CE |: Marquage CE selon la directive machines 2006/42/EC
Q [ . tJ Charge maximale de service en tonnes (par ex. : 1,5 t)
Q [1/E]: Lot de tragabilté

Q

Q

[ § ) Homologation DGUV
[ ITALIE }: Fabriqué en ltalie
[ 10 ). Degré 100

USAGE PREVU

ANNEAU DE LEVAGE EMERILLON A SOUDER DESTINE AU LEVAGE DE
CHARGES, GENERALEMENT UTILISE POUR PIVOTER OU BASCULER
DES CHARGES LOURDES.

NE PAS UTILISER POUR SOULEVER DES PERSONNES

O

“Déclaration de conformité CE”

(Directive machines 2006/42/CE annexe |1B)

Tous les matériaux faisant |'objet de la présente déclaration sont
conforrmes a toutes les dispositions pertinerites afin de prévenir les risques
dus & des opérations de levage (annexe | chap. 4). Les matériaux sont
destinés a étre intégrés a une machine ou a une sangle de levage. La mise
en service est interdite tant que la machine a laquelle'ils sont incorporés
n'a pas été déclarée conforme aux clauses de la « Directive machines » de
référence.

@ Limites de charge WLL (t)

VERIFICATION DE LA CONFORMITE DES ANNEAUX DE LEVAGE
EMERILLON A SOUDER ART. 810 A EXECUTER AVANT CHAQUE
UTILISATION ET AU MOINS

UNE FOIS PAR AN

Avant toute utilisaton, vérifier que :

1) 'anneau de levage ne présente pas de défauts évidents d'usure et de
corrosion, des criques ou des déformations visibles

2) les marquages sont bien lisibles

3) les charges a soulever sont conformes aux portées utiles pour
lesquelles les anneaux de levage orit été congus (les portées sont
indiquées sur les anneaux et dans les instructions d'utilisation)

4) le diametre de I'anneau n'a pas subi une réduction supérieure & 10 %
du ciiametre nominal a cause de I'usure sur I'un des points de contact
avec la boule.

5) Le jeu « s » entre la boule et la partie inférieure n'est pas supérieur a 0,5 mm.

6) La soudure est complete et ne présente aucune trace d'usure, de corrosion
ou de fssure.

Siles résultats des contréles sont négatifs, I'anneau de levage ne devra plus
étre utilisé et il devra étre imrmeédaternent remplacé.

I convient de rappeler que :

- les contréles doivent étre exécutés par du personnel qualifié

- en tant qu'accessoires de levage, les anneaux de levage emerillon de la série
815X doivent étre sournis & des vérifications périodiques programmées et
consignées dans un registre de contréle particulier conformérnent aux normies
et aux lois en vigueur en la matiere.

INSTRUCTIONS Pour la soudure

® | 'anneau de levage émerillon doit étre installé par un personnel majeur
qualifié car |l est Utilise dans des opérations de lavage devant étre conformes &
la directive Machines 2006/42/CE et a ses modifications successives.

e |'opérateur qualifié qui doit superviser I'opération de levage devra toulours
repérer le centre de gravité de la charge et positionner les arneaux de levage
de maniére a garantir que la charge soit toujours équilibrée.

* En cas de charge asymétrique, prendre en compte une réduction de la
portée, comme iIndiqué dans le tableau de rétérence,

* Lasoudure doit étre effectuée par du personnel qualifié conformément & la
norme EN ISO 9606-1.

* | apartie inférieure de I'anneau a souder est en acier bonifié
23MnNICrMo5-2 conformément a la norme DIN17115 et en acier borifié
39NICrMo3 selon la norme EN 10083.

Article WLL Matériau Nomme de référence
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C816X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17116
C815X067 6.7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* | e matériau utilisé pour la soudure doit étre adapté et a méme de
supporter les charges de référence.

e Le cordon e soudure doit étre circulaire et fermé. ©

e | 'épaisseur minimale du cordon de soudure figure dans le tableau de
référence. @

* Le cordon de soudure dolt étre de type HV et continu. La soudure est
alors conforme & la norme DIN 18800.

* Réaliser au moins teux cordons de soudure superposés pour garantir
une pénétration correcte.

* Pour souder le support d’ancrage a base S|mple Ia température de
préchauffage doit étre comprise entre 130 °C et 1

* Eviter le refroidissement soudain de la soudure

* Placer 'anneau en fonction de la charge a lever en velllant a éviter des
p(]essions non autorisées, telles que des torsions ou le basculement de la
charge.

FACTEURS DE REDUCTION DE PORTEE

Température ambiante Résuction
de -40°Ca 200°C aucune

de 200 °Ca 300°C -10%

de 300°Ca 400 *C -25 %
Plus de 400 °C Non adrnis

e Coefficient de sécurité 4

Pour le mur d’appui

o vérifier qu'il est adapté ala soudure (acier standard avec teneur de
Icarbon_e de max 0,40 %). Demander une autorisation au constructeur de

la paroi

o vérifier 'absence de défauts, fissures ou aspérités superficiels

o Verifier qu'il est plane et bien dimensionné afin que toute la surface de la
base a souder de I'anneau (cordon de soudure cornpris) soit er apoui.

e Vérifier qu'il est bien dimensionné pour éviter les déformations ou la
rupture sous la charge.

Généralités

1) Sur le tir axial, un écart de +/-5° est autorisé, avec une réduction de la
portée de 10 %.

2) L'anneau de levage peut étre utilisé en toute sécurité jusqu’a un
maximum de 20.000 levages a pleine charge.

3) En cas d'opération de levage a haut risque, les conditions de sécurité
pour les personnes exposées devront étre garanties.

4) Le non-respect des consignes peut étre la cause de dommages aux
biens et aux personnes.

5) Docurnentation rédigée conformérment au point 1.7.4.2 de la directive
machines 2006/42/CE

INTERDICTIONS
1) Non adapté & une rotation continue a pleine charge

) Ne pas utiliser 'anneau de levage dans des environnements acides ou
tres corrosifs en présence de substances chimiques et/ou dans une
atmosphere explosive
3) Ne pas utiliser a une temperature supérieure & 400°C ou inférieure a -40°C
4) Ne pas dépasser les portées Indiquées dans le tableau de référence
5) Ne pas I'utiliser dans des buts différents de ceux prévus
8) Ne pas utiliser pour soulever des personnes
9) Ne pas rester sous la charge suspendue lors de l'utilisation
10) Ne pas rester dans les zones dangereuses lors de I'utilisation (les
termes « zones dangereuses » désignent les zones exposées a un risque
de chute de la charge levée a I'aide de I'accessoire)
11) Si des modifications, des réparations et/ou des traitements ultérieurs
sont effectués sur le produit, les conditions de garantie sont inapplicables
et le constructeur est déchargé de toute responsabilité

CONSERVATION
L'anneau doit étre conservé dans un environnement adapté (sec, non
corrosif, etc.).

MISE AU REBUT
L'emballage du produit doit étre déposé dans un centre de tri.
Le produit doit &tre recyclé tel un déchet métallique.

S| ~ VRTLJIVO DVIZNO UHO'
Z OBROCEM ZAPRIVARITEV
OZNAKE

[ CARTEC ): Kratlca prolzvajalca

[ CE ): Oznaka CE v skladu z Direktivo o strojin 2006/42/ES
[ . t ] Maksimalna delovna obremenitev v tonah (npr. 1 1)

[ /E'): Serija, za izsledljivost

2
[ & ]: Homologacia DGUV
[ITALY ]: Made in Italy
[10]: Stopnja 100

USTREZNA UPORABA

VRTLJIVO DVIZNO UHO ZA PRIVARITEV, NAMENJENO DVIGANJU
BREMEN; OBICAJNO UPORABLJANO ZA OBRACANJE ALI
PREVRACANJE TEZKIH BREMEN

NI PRIMEREN ZA DVIGANJE OSEB

000 C00Oo

"ES Izjava o vgradnji"

(Direktiva o strojih 2006/42/ES, priloga IIB)

Izjavljamo, da so bili vsi materiali, ki so predmet te izjave, izdelani v skladu z
bistvenimi zahtevami za preprecevame nevarnosti zaradi dviganja (priloga |,
pogl. 4); daso materiali namenjeni vgradnji v stroj ali na obeso z a dviganje;
njihova uporaba |e prepovedana, dokler stroj, v katerega so bili vgrajeni, ni
opremlien z izjavo o skladnosti s predpisi ustrezne "Direktive o strojih™.

@ Working Load Limit W.L.L. (najvecja obratovalna obremenitev) (t)

KONTROLA USTREZNOSTI VRTLJIVIH DVIZNIH USES ZA
PRIVARITEV ART.815X, K| JO JE TREBA IZVESTI PRED VSAKO
UPORABO IN VSAJ ENKRAT LETNO

Pred vsako uporabo kontrolirgte:

1) Ce je dvizno uho brez napak, kar se ti¢e obrabljenosti, koroziie, razpok
ali vidnin deformaci

2) ce s0 oznake zlahka cnljlve

3) Ce so bremena, namenjena dviganju, v skladu z nosilnostjo, za katero
s0 bila dvizna usesa projektirana (nosiinost je navedena tako na dviznih
uSesih kot v uporabniskih navodilin)

4) e premer varjenega obroCa v primerjavi z nazivnim premerom ni utrpel
stanjsania za vec kot 10 % zaradi obrabe na enem od mest stikanja z
vitljpvim Clenom.

5) Ce ohlapnost “s” med vrtfjivim €lenom in spodnjim delom ni vecja od 0,5 mm

6) Ce je zvar cel in na njem ni vidnih sledi obrabe, korozije ali razpok

Ce je rezultat teh pregledov negativen, dviznega usesa ne smete vec
uporabljati, ampak ga morate zamenjati.

Opozarjamo:

- damora kontrolo izvajati usposobljeno osebje

- damorajo biti vrtliva dvizna uSesa serije 815X — ker gre za opremo za
dviganje ~ predmet programiranih periodi¢nin pregledov, zabeleZenih v
namenskem kontrolnem registru, v skladu z veljavnimi standardi in zakoni

NAVODILA Za privaritev

* Vrljivo dvizno uho s podnoZzjem za privaritev mora biti mortirano od
polnoletnega in usposoblienega osebja, saj se uporablja pri opravilih
dviganja, ki jih Je treba izvajati v skladu z Direktivo o strojih 2006/42/ES in
pozneySimi spremembami.

* Usposobliena oseba, ki ima nalogo nadzorovanja dviganja, mora vselej
ugotoviti teZis€e bremena in namestiti dvizno uno tako, da bo breme vselej
uravnoveseno.

* V primeru nesimetri€nega bremena upostevajte zmanj$anje nosiinosti,
kot je navedeno v ustrezni tabeli.

* Privaritev mora izvesti usposobliena oseba v skladu s standardom EN
1ISO 9606-1

* Material spodnjega dela dviznega usesa za privaritev je — v skladu s
tabelo - iz jekla 23MnNiCrMo5-2 po standardu DIN17115 z izbolisano
obdelovalnostjo in iz jekla 39NiCrMo3 po standarou EN 10083 z izbolj$ano
obdelovalnostjo

Article WLL Material Reference standard
C816X025 25 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
CB816X040 4 23MnNICrMo5-2 DIN17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* Material, ki se uporablja za varjenje, morabiti primeren in sposoben
vzdrZzati referencrie obrermeriitve.

® Zvar mora biti okrogel in sklenjen.©

* Minimalna debelina zvara je navedenav ustreznl tabel. @)

e Zvar mora biti tipa HV in mora biti kontinuiran; ta vrstazvara je v skladu
s standardom DIN 18800.

* |zvedite vsaj dva zvarna prehoda (ve€plastno varjenje) enega prek
drugega, da zagotovite praviino penetracijo.

® Za varjenje sidrnega stremena z enojnim podnoZjem mora biti
temperatura predgretja med 130 °Cin 170 *C.

* Pazite, da se zvar ne ohladi prevec na fitro.

* Dvizno uho namestite na pravilen nacin na breme, ki ga je treba dvigniti,
in pazite, da se izognete nedovolierim obremenitvam, kot sta torzja ini
prevraanje bremena.

FAKTORJI ZMANJSANJA NOSILNOSTI

Temperatura okolja ZmanjSanie
od -40 *C do 200 °C nobeno

od 200 °C do 300 °C -10 %

od 300 °C do 400 °C -25 %

Nad 400 °C . ni dovolieno

® Vamostni koeficient 4

V zvezi s sti¢no povrsino

* Preverite, Ce je primerna za varjenje (iz normalnega jekla z najve¢ 0,40
% ogljika); zaprosite njenega proizvajalca za uradno dovolienje kot
zagotovilo.

e Kontrolirajte, Ce je brez povrsinskin napak, razpok in nepravilnosti.

o Kontrolirajte, Ce je primerno ravnain ustreznih dimenzij, da omogoci
dober prislon vse povrsine podnoZja dviznega usesa, namenjenega
privaritvi (upodtevajo€ tudi $irino zvara).

¢ Kontroliraite, Ce je primerno dimerzionirana, da se ne deformira in ne
popusti ob obremenitvi.

Splosno

1) Dovaljen je odmik za +5° glede na os vieke; pri tlem se nosilnost
zmanj$a za 10 %. . .
2) Dvizno uho je mogoce uporabljati popolnoma vamo za do najvec
20.000 opravijenih dvigov s polno obremenitvijo.

3) V primeru oprawil dviganja z visoko stopnjo nevarnosti, je treba
zagotoviti varne pogoje za izpostavijene osebe.

4) Nespostovanje navodil lahko povzroci poskodbe oseb in skodo na
stvareh.

5) Dokumentacija je izdelana v skladu s tocko 1.7.4.2 Direktive o strojih
2006/42/ES.

PREPOVEDI

1) Niprimeren za trajno rotacijsko gibanje ob polni obremenitvi,

2) Dviznih uses ne uporabljate v kislih okoljih ali v mocno korozivnih okoljih
zaradi prisotnostl kemi¢nih snovi in/ali v eksplozivnem ozracju

3) Ne uporabljajte v okolju s temperaturo nad 400 °C ali pod —40 °C.

4) Ne presegajte nosilnosti, ki so navedene v ustrezni tabel.

5) Ne uporabljajte za drugacne namene od predvidenih

8) Ne uporabljajte za dviganje oseb.

9) Med uporabo se ne zadrzujte pod vise¢im bremenom.

10) Med uporabo se rie zadr2ujte v nevamih obmogjin (za nevarna
obmocja se $tejelo izpostavijena obmocja / obmocja, kjer obstaja
nevarnost padica bremena, ki se pvemlka Z oprema).

11 Ce se na proizvodu izvedejo spremembe ali popravila in/ali naknadne
obdelave, se garancija razveljavi in zavratamo vsakr$no odgovornost.

SHRANJEVANJE
Dvizro uho je treba shranjevati v prirernem okolju (npr. surem, ne korozivnem itd.).

ODSTRANITEV
EmbalaZo proizvoda je treba oddati v obicajno lo¢eno zbiranje odpadkov.
Proizvod Je treba reciklirati kot kovinski odpadek.

—®—
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DREHRINGSCHRAUBE ZUM
VERSCHWEISSEN

KENNZEICHNUNGEN

Q [ CARTEC ]: Herstellerkennzeichnung

Q [CE]: CE-Kennzeichnung gemaB Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Q [ .t} Maximale Traglast in Tonnen (z. B. 1)

a | 1/E J: Chargennummer zur Riickverfolgung
Q

[ \,] DGUV-Zulassung
Q [TALY | Hergestellt in Italien
Q [10]): Grad 100

BESTIMMUNGSZWECK .
DREHRINGSCHRAUBE ZUM VERSCHWEISSEN, FUR DAS HEBEN VON
LASTEN UND ALLGEMEIN VERWENDET ZUM DREHEN ODER KIPPEN
SCHWERER LASTEN.

NICHT FUR DAS ANHEBEN VON PERSONEN GEEIGNET

Einbauerklarung gemaB CE“

(Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B)

Hiermit wird bescheinigt, dass alle in der vorliegenden Erklarung genannten
Materialien in Konformitat mit den wesentlichen Vorgaben bezuiglich der
Vorbeugung gegen durch Hebevorgénge bedingte Geféhrdungen gefertigt
wurden (Anhang |, Kap. 4), dass die Materialien fir den Einbau in eine
Maschine oder eine Hebevorrichtung ausgelegt sind. Die Inbetriebnahme
ist erst gestattet, nachdem die Maschine, in die die Materialien eingebaut
wurden, mit der zugrunde liegenden Maschinenrichtlinie fiir konform erklart
wurde.

@ Working Load Limit W.L.L. (t)

PRUFUNG DER EIGNUNG ZUR VERWENDUNG FUR DREHRINGSCHRAUBEN
ZUM VERSCHWEISSEN ART.815X, DURCHZUFUHREN VOR JEDEM
EINSATZ UND MINDESTENS EINMAL JAHRLICH

Vor jeder Verwendung bitte Folgendes sicherstellen:

1) Die Ringschraube darf keine Zeiche:n von Abnutzung und Korrosion
sowie keine sichtbaren Risse oder Verformungen aufweisen;

2) Alle Kennzeichnungen missen deutlich lesbar sein;

3) Die zu hebenden Lasten miissen der Tragfahigkeit entsprechen, fiir die
die Ringschrauben ausgelegt sind (die Tragfahigkeitswerte sinel sowohl an
den Ringschrauben als auch in den Betriebsanleitungen angegeben); .

4) Der verschweiBte Ring darf an keinem der Kontaktpunkte mit der Ose
S0 stark abgenutzt sein, dass sein Querschnitt um mehr als 10 % reduziert ist:®
5) Das Spiel ,S" zwischen der Ose und dem unteren Teil darf nicht gréBer
sein als 0,5 mm;

6) Die SchweiBstelle muss intakt sein und darf keine Abnutzung, Korrosion
oder Risse aufweiser.

Sollte eine der genannten Voraussetzungen nicht erflillt sein, darf die
Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist zu ersetzen,

Bitte beachten:

- Die Inspektionen miissen von qualifiziertem Personal vorgenommen werden,
- In ibrer Eigenschaft als Hebezeug miissen die Drehringschrauben der
Serie 815X regelmafigen, geplanten Koritrollen unterzogen werden, die
geman den geltenden Vorschriften in einem entsprechenden Priifregister
zu verzeichnen sind

ANLEITUNG

VerschweiB3en

* Die Drehringschraube mit Sockel zum VerschweiBen dart nur von
vollighrigem und qualifiziertem Personal installiert werden, da sie fiir
Hebevorgange verwendet werden, die mit der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG, einschilieBlich nachfolgerder Anderurigeri, konform sein
miissen.

* Das qualffizerte, die Hubvorgénge Ubervwachende Personal muss stets
den Schwerpunkt der Last ermitteln und die Drehringschraube so
positionieren, dass die Last ausgewuchtet ist.

* Bei asymmetrischen Lasten ist die Traglast zu verringem, wie in der
nachstehenden Referenztabelle angegeben.

* Die SchweiBarbeiten missen von Personal durchgefihrt werden, dass
gemal3 der Norm EN ISO 9606-1 hierfiir qualifiziert ist.

* Der untere Teil der zu verschweiBenden Ringschraube ist gemaB Tabelle
aus Stahl 23MnNiCrMo5-2, vergltet gemal3 Norm DIN17115, sowie aus
Stahl 39NiCrMo3, vergitet gemail Norm EN 10083.

Artikel WLL Material Nomade referencia
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6.7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* Das verwendete SchweiBmaterial muss geeignet und fUr die Referenziasten
ausgelegt sein.

* Die SchweiBnaht muss kreisférmig und geschlossen sein. ©

* Die Mindeststérke der SchweiBnaht |st in der Reterenztabelle
angegeben.®

* Die SchweiBnaht muss vom Typ HV und durchgéngig sein; mit diesen
Eigenschaften erflillt sie die Norm DIN 18800.

* Mindestens zwel SchweiBndhte Ubereinander ausfihren, um ein
hinreicheneies Eindringen zu gewahrleisten.

* FUr das einfache VerschweiBen des Befestigungsbligels muss die
Vorheiztemperatur zwischen 130 °C und 170°C liegen.

¢ Die SchweiBnaht darf nicht schnellgekiihlt werden.

* Die Ringschraube korrekt ander zu hebenden Last befestigen und
unzulgssige Belastungen wie Verarilungen oder en Kippen der Last vermeiden.

FAKTOREN FUR DIE MINDERUNG DER TRAGLAST

Umgebungsternperatur Resluccion
Von -40 *C bis 200 °C keine
Von 200 °C bis 300 *C 10 %
Von 300 °C bis 400 C -25 %
Mas de 400°C nicht zulassig
= Sicherheitskoeffizient 4
Auflagefidche

® Der Untergrund muss zum VerschweiBen geeignet sein (herkdmmlicher Stahl mit
einem Kohlenstoffantel vonhéchistens 0,40 %). Herzu ene entsprechende
Genehmigung bem Hersteller enholen.

* Die Oberfache muss frei von Mangeln, Defekten oder Unebenheten sein.

®  Der Untergrund muiss hinreichend eben und erof3 genug sein, sodass der
gesamte Sockel der Ringschraube (enschiieBlich Schwaei3naht) korekt aufiegt.

® Sicherstelen, dass der Untergund angemessen ausgelegtist, sodass er sich
nichtverforrnt oder unter der Belastunig nachgibt,

Allgemeines

1) Fur den Axialzug ist eine Tolerarz von + / - 5° bei ener Minderungder Taglast
um 10 % zulassig.

2y Die Ringschraube karn in uneingecchrarkter Sicherteit flr 20.000 Huovorgange
bei Vollauslastung verwendet werden.

3) E3ei Hubvorgangen mit erhdhtem Risko mUssen entsprechenee
Sicherheitsvorikehrungen fUr die Personen getroffen werden, die diesem Risiko
ausgesetzt sind.

4) DeNichtenhaltung der’ kann Personen- und Sachechdden zur Folge heboen.
5) Die voriegende Dokumentation wurde in Konformitat mit Punkt 1.7.4.2 der
Maschinenrichtinie 2006/42/EG erstelt.

VERBOTE

1) Nicht geeignet fUr Dauerdielbewegungen bei Volausasting.

2} Die Drehningschrauben nicht in Umeebungen mit séurehattiger Atmosphére, bei
hochg'ad ger Korrosion von Chemikalien und nicht in exposver Atmosphére
venweneien.

3) Nichtin Umgebungslermeramren verwenden, die hoher als 400 °C oder
geringer alls - 40 °C sind

4} Nicht die in eer Refererabele genannten Hchsttraglasten Gberschreiten.

5) Nur fir de vorgesehenen Zwecke verwenden.

8) Nicht zum Anheten von Personen verwenden.

9) Wahrend der Veerwendung nicht unter der hangenden | ast verwelen,

10) Wahrend der Verwendung nicht in Gefahrenzonen verweilen (als Gefahrenzonen
geiten Bereiche, in denen die Gefahr besteht oder argenommen werden kann,
dass de beforderten Lasten mit dem Zubehdr herabstiirzen).

11) Nach Anderungen, Reparaturen unel/oder nachtragichen Eingriffen am Prosiuikt
verfallt die Gewdahreistunyg und der Hersteller ist von jeder Haftung entbunden.

LAGERUNG
Die Ringsciraubein einer geeigneten Irmgeloung aufbewatren (dh. trocken, keine
korrosive Atmosphére usw.).

ENTSORGUNG
Die Produktverpackung einer Sammelstellen fi.ir die Entsorgung von
Abgallen zuftihren. Das Produkt selbst muss hingegen als Altmetall

entsorgt werden,
OKRETNI OCNI VIJAK S '
ALKOM ZA ZAVARIVANJE

MARKINGS

Q [ CARTEC ): Oznaka proizvodaca

Q [ EZ } EZ oznaka u skladu s Direktivom o maginama 2006/42/EZ

El [ .. t]: Maksimalni teret prilikom upotrebe izrazen u toriama (npr. 1 t)
al 1/E J: Broj partije za sledivost proizvoda

a [\92] DGUV zvani¢na potvrda
l:l [ ITALIJA }: Proizvedeno u Italiji
Q [ 10 ] : Stepen 100

PREDVIDENA UPOTREBA

OKRETNI OCNI VIJAK ZA ZAVARIVANJE NAMENJEN JE ZA DIZANJE
TERETA | OBICNO SE KORISTI ZA OKRETANJE ILI PREVRTANJE
TESKOG TERETA

NE MOZE SE KORISTITI ZA DIZANJE OSOBA

®

“EZ deklaracija o ugradniji delimicno zavrsene masine”

(Direktiva 0 masinama 2006/42/EZ prilog IIB)

Dajemo izjavu da su svi materijali navedeni u ovo] Deklaraciji realizovani u
skladu s osnovnim rekvizitima za spreCavanie rizika kod podizanja tereta
(prilog | pogl. 4); da je ovaj materijal reamenjen za ugradnju u masine i u
trake za dizanje tereta; zabranjeno je koristiti isti sve dok se ne prijavi da je
masina u koju je or ugraden u skladu s odredbama iz referentne “Direktive
0 masinama”-

@ Granica opterecenja (W.LL.) (t)

PROVERA DA LI SU OKRETNI OCNI VIJCI ZA ZAVARIVANJE
ART.815X POGODNI ZA KORISCENJE, A KOJU TREBA IZVRSITI
SVAKI PUT PRE UPOTREBE VIJAKA, A NAJMANJE JEDNOM
GODISNJE

Svaki put pre upotrebe proverite:

1) da ocni vijak nije pohaban i odtecen korozijom, da na niemu nema
pukotina 1 vidnih deformacia

2} da su oznake C€itke

3] da teret ko) treba posici odgovara opterecenju za koje su ocnl vijci
projektovani (nosivost je navedena i na o€nim vijcima i u uputstvima za
upotrebu)

4) da se precnik zavarene alke nije smanjio za vise od 10% njenog
nazivnog pre¢nika usled toga $to je neka od dodirnin tacki s usicom
osteCena. (B)

5) da rastojanje “s” izmedu usice i donje strane nije vece od 0,5 mm

6) da je zavareni spoj Citav | da nije istroen, niti o§tecen korozijom i da na
njemu nema pukotina

U slucaju da neka od ovih kontrola dla negativri ishod, o€ni vijak ne smete
viSe Koristiti i morate ga zameniti.

Ne zaboravite dfa:

- kontrolu treba da vrsi kvalifikovano oscblie

- s obzirom da okretni ocni vijci serije 815X sluze za podizan)e tereta,
moraju se podvrgnuti programiranim povremenim proverama, koje treba
zabeleziti u posebni Dnevnik o izvrdenoj kontroli, u skladu s vazecim
propisima i zakonima

UPUTSTVA Za zavarivanje

o Okratni ocni vijak s donjom stranom koju treba zavariti mora da instalira
punoletna i kvalifikovana osoba s obzirom da se isti koristi za dizanje tereta
koje treba izvrsiti u skladu s Direktivom o masinama 2006/42/EZ i
narednim izrnenarna

* kvalifikovana osoba koja treba da nadgleda dizanje mora uvek da odredi
centar gravitacije tereta koji se dize i da postavi ocni vijak tako da garantuje

uravnotezenost tereta za vreme dizanja

* U slucaju asimetricnog tereta, uzrnite u obzir smanjenje nosivostikako je
navedeno u referentnoj tabell

* zavarivanje treba da izvrsi kvalifikovano osoblje u skladu sa standardom
EN ISO 9606-1

e materijal od kojeg je izradena donja strana o€nog vijka koji se vari jeste
Celik 23MriNICrMo5-2, kao §to se moZe videti iz tabele, pobolj$an u skladu
sa standardom DIN17115 i Celik 39NICrMo3 pobolj$an u skladu sa
standardorn EN 10083

Article WLL Material . Reeefence standard
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 ok 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MrNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C816X017 17 39NICrMo3 EN 10083

* Matenjal za zavarivanje kojl koristite mora bidi odgovarajuci i mora biti u
stapju da izdrZi predvider teret.

e Sav zavarivania mora biti kruznog oblika i zatvoren ©

* Minimalna debljlna Sava zavarvanja navedena je u referentnoj tabeli ®
e Sav zavarivanja mora biti HV tipa i mora biti neprekidan; ovaj nacin
zavarivanja je u skladu sa standardom DIN 18800

* Napravite najrnanje dva $avazavarivanja jedan preko drugog kako biste
zagarantovali pravilno prodiranje

® Za zavarivanje pricvrsnoy nosaca s jednim postoliern temperatura
prethodnog zagrevanja mora biti izmedu 130°C i 170°C

® |zbegavajte naglo hladerue zavarenog mesta

* Postavite pravilno ocni vijak na teret koji treba da podignete, ali tom
priikom morate izbedi nedozvoliena naprezanja kao $to su uvrtanje il
prevrtanje tereta

FAKTORI SMANJENJA NOSIVOSTI

Temperatura amblienta SSanere

Od -40 °C do 200 *C| nema

Od 200 *C do 300 °C -10 %

Od 300 *C do 400 °C -25 %

Preko 400 °C Nije dozvoljeno

. Sigurnosni koeficijent 4

Za potpornu povrsinu

* proverite da li je ona pogndna za zavarivanje (obi¢an Cellk sa sadrZzajem
uglienika maks. 0,40%), da biste u to bili sigurni, zatrazite odobrenje od
proizvodaca

* proverite da na njoj nema ostecenja, pukotina il ogrebotina

* proverite dali je ona dovoljno ravna i da li ima dovoljnu veli¢inu da na nju

nalegne Citava donja povrdina o€nog vijka (zajedno sa savom zavarivanja).
* Proverite da li ima dovoljnu veli¢inu i 'da li je dovoljno izdrZljiva kako se
ne bi deformisala ili pooustila pod teretom

Opste informacije

1) Kod aksijalnog naprezanja dozvoljeno je odstupanje od + / - 5° uz
smanjenje nosivosti za 10 %

2) S o€nim vilkom se potpuno sigurno moze izvrsiti najvise 20.000 dizanja
pod punim optere¢enjem

3} U slucaju veoma rizi€nog dizanja tereta, moraju biti zagarantovant
sigumosni uslovi za osobe izloZzene riziku

4) Ukoliko se ne pridrzavate uputstava, osobe i predmeti mogu pretrpeti
Stetu

5) Ova dokumentacija je sastavijena u skladu s tackom 1.7.4.2 Direktive o
masinama 2006/42/EZ

ZABRANE

1) Nije prikladno za neprekidno rotaciono kretanje pod punim
opterec¢enjem

2) Ne koristitt ocne vike u kiselim prostorijama ili prostorijama u kojima
postoji veliki stepen korozije koju izazivaju hemijske supstance odnosno u
eksplozivnoj atmosferi

3) Ne koristiti u prostorijama u kojima je temperatura veca od 400°C ili
manja od - 40°C .

4) Ne premasivati nosivost oznacenu u referentnoj tabeli

5) Ne koristiti u drugadiju svrhu od predvidene

8) Ne koristiti za podizanje osoba

9) Ne zadrzavatl se za vreme korig€enja ispod tereta koj visi

10) Ne zadrzavati se za vreme upotrebe u opasnim zonama (pod opasnim
zonama podrazumevaju se zone koje su odredene kao zone u kojima
postoji rizik od pada tereta koji se dize upotrebom o€nog vijka)

11) Ukoliko na o€nom vijku izvrsite izmene ii popravke odnosno naknadnu

obradu, garancija prestaje da vazi, a proizvodac nece snositi nikakvu
odgovomost

CUVANJE

Ocni vijak treba Cuvati u odgovarajuéoj prostorii (npr. suvoj prostorij, bez korozie, itd.)

ZBRINJAVANJE

Ambalaza proizvoda treba da se zbrine kao otpad koji se odvojeno
prikuplja.

Proizvod treba da se odlozi kao metalni otpad.

ES

SELLOS
0 [SCG/CARTEC]: Logotipo del fabricante
Q [CE): Marcado CE conforme a la Directiva de maqumas 2006/42/CE
Q [.. t} Capacidad de carga maxima en toneladas (p. €j., 11)
Q [1/W]: Codigo de trazabilidad
2
Q [ } N.° de homologacion de DGUV
Qa [ITALY] Fabricado en ltalia
Q [ 10]: Clase de calidad 100
APLICACION
CANCAMO GIRATORIO PARA SOLDAR, DESTINADO A LEVANTAR
CARGAS, GENERALMENTE UTILIZADO PARA GIRAR O VOLCAR
CARGAS PESADAS.

NO SIRVE PARA LEVANTAR PERSONAS

®

“Declaracion de incorporacién CE”

(Dlrectiva maquinas 2006/42/EC anexo IIB).

Se declara que todos los materiales gue son objeto de la presente
declaracion han sido realizados de conformidad con los requisitos
esenciales para prevenir riesgos debidos a las operaciones de elavacion
(anexo | cap.4); que los materiales estan destinados a incorporarse en una
maquina o eslinga de elevacion; esta prohibido poner el equipo en uso
mientras la maquina en |a que se haya incorporado no haya. sido
declarada conforme a las disposiciones de la “Directiva maquinas” de
referencia.

(?) Working Load Limit W.L.L. (Limite de carga de trabajo) (t)

VERIFICACION DE LA IDONEIDAD AL USO DE LOS CANCAMOS
GIRATORIOS PARA SOLDAR ART.815X A EFECTUAR ANTES DE
CADA USO Y AL MENOS CON FRECUENCIA ANUAL

Antes de cada uso comprobar que:

1) el cancamo esté libre de defectos de desgaste, corrosion, grietas o
deformaciones evidentes

2) las marcas astén bier legibles

3) las cargas sean conformes a la capacidad de los cancamos (las
capaciciades estan indicadas tanto en los cancamos como en las
instrucciones de uso)

4) el diametro del anillo soldado no presenta una reduccion superior al
10% del diametro nominal debido al desgaste en uno de los puntos de
contacto con el bulbo

5) el juego “s” entre bulbo y parte inferior no resulte superior a 0,5 mm

6) la soldadura esté integra y no presente desgaste, corrosion ni grietas.

Si los controles dan resultado negativo, no utilizar el cancamo: sustituirlo,
Se recuerda que:

- los controles deben ser efectuados por personal cualificado

- los cdncamos giratorios serie 815X son accesorios de elevacion que
deben someterse a verificaciones periddicas programadas con registro de
control segun las normas y leyes vigentes.

INSTRUCCIONES Para la soldadura

e El cancarno giratorio con base para soldar debe ser instalado por
personal mayor de edad y cualificado, ya que las operaciones de elevacion
deben llevarse a cabo segun la directiva maquinas 2006/42/CE y
posteriores enmiendas.

* La persona cualificada encargada de supervisar la operacion de
elevacion deberaidentificar el centro de gravedad de la carga y colocar el
céncamo de manera que esté garantizado el equilibrio constante de la carga.
* En caso de carga asimétrica, considerar una reduccion de la capacidad
segun lo indicado en la tabla de referencia.

¢ La soldaciura debe ser realizacla por una persona cudlificada segun la
norma EN ISO 9606-1.

e Elrnaterial de la parte inferior del cancamo para soldar es, como se
indica en la tabla, de acero 23MnNiCrMo5-2 seguin la norma DIN17115
saneado y de acero 39NiCrMo3 segiin la norra EN 10083 saneado.

Articulo WLL Material Bezugsnom
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* El material utilizado parala soldadura debe ser adecuado y apto para
soportar las cargas de referencia

* El corddn de soldadura debe ser circular y cerrado.

* El espesor minmo del cordon de soldadura se indica en la tabla de
referencla.

* El corddn de soldadura debe ser de tipo HV y continuo; esta soldadura
cumple con la norma DIN 18800.

® Realizar al menos dos cordones de soldadura superpuestos para
garantizar una penetracioén correcta.

® Para soldar la brida de fijacion de base simple, la temperatura de
precalentamiento debe ser de 130°C a 170°C.

® Evitar el enfriamiento repentino de la soldadura.

e Colocar el cancamo en la posicién adecuada para la carga que se va a
levantar, con cuidado para evitar esfuerzos como torsiores o wuelcos de la
carga.

FACTORES DE REDUCCION DE CAPACIDAD

Temperatura ambiente Reduccion
de -40 *C a 200 °C ningura

de 200°Ca 300 °C -10 %

de 300 °C a 400 °C -25 %

Mas de 400 °C No admitido

Coeficiente de seguridad 4

Parala pared de apoyo

e comprobar que sea adecuada para la soldadura (acero comun con
contenido de carborio méax. 0,40%); solicitar autorizacion al fabricante

* comprobar que esté exenta de defectos superficiales, grietas o
asperezas

e comprobar que sea adecuadamente plana y de las medidas correctas
para permitir un buen apoyo de toda la superficie de la base del cancamo
(incluido el corddn de soldadura).

e comprobar que tenga las medidas adecuadas para que no se deforme
ni ceda por efecto de la carga.

Generales

1) Sobre el tiro axial se admite un desplazamiento de + / - 5° con una
reduccion de la capacidad del 10 %,

2) El cancamo se puede utilizar con total seguridad hasta un méx. de
20.000 elevaciones a plena carga.

3) En caso de elevaciones de alto riesgo, deben estar garantizadas las
condiciones de seguridad para las personas expuestas a riesgo.

4) Elincumplimiento de las indicaciones puede causar danos a personas y
cosas.

5) Documentacion redactada segun el punto 1.7.4.2 de la Directiva
Maquinas 2006/42/EC.

PROHIBICIONES

1) No adecuado para el movimiento rotatorio continuo a plena carga.

2) No utilizar los cancamos en ambientes acidos o con alta corrosion de
sustancias quimicas o en atmosfera explosiva.

3) No utlizar en ambientes con temperatura superior 2 4000°@ inferior a - 40°C.
4) No superar las capacidades indicadas en la tabla de referencia.

5) No destinar los cancamos a funciones diferentes de aquellas previstas.
8) No utilizar para levantar personas.

9) No detenerse debajo de la carga suspendida.

10) No detenerse en zonas peligrosas (por zonas peligrosas se entienden
zonas expuestas o con fiesgo de caida de lacarga levantada con el accesorio).
11) En caso de modificaciones, reparaciones o tratamientos aplicados al
producto, quedaran sin efecto las condiciones de la garantia y el fabricante
estaré exonerado de cualquier responsabilidad.

CONSERVACION
El cdncamo debe ser conservado en un ambiente adecuado (seco, no
corrosivo, etc.)

ELIMINACION
El embalaje del producto debe ser objeto de recogida selectiva.
El producto debe ser recuperado como desecho metdlico,

BG BBHPTALIA CE XANKA 3A
3ABAPABAHE C MPBHLCTEH
MAPKMPOBKH

CARTEC]: Koa Ha npousgoawvTens

CE| CE MapKMDOBKa B CboTBeTCTBME € [Mpekrusa 2006/42/EO 0THOCHO
malmHuTe

.. t]: MacumanHo paboTHo HaToBapBaHe B TOHOBE (Hanp. 1 TOH)
[I/E]: MapTuaeH Homep 3a npocnesasaHe

|8 J: Tunoso 0a06peHve CGUV
ALY ). Mpown3seeaeHo B tanna
10): Crenen 100

MPEABWIEHA YNOTPERA
BBPTAILA CE XATIKA 3A 3ABAPABAHE, NMPEAHA3HAYEHA 3A NOBAMT AHE
HA TOBAPW, OBUKHOBEHO MU3MNOJI3BAHA 3A 3ABLPTAHE WIN
MNPEOBPHWAHE HA TEXKKA TOBAPU

HE MOXXE AA CE U3rMOJ13BA 3A NOBAUI AHE HA XOPA

000 00 oo

“EOAeknapaluvs 3a Brpakaaqe”
(AmpexTurea 2006/42/EQ 0THOCHO MawwnHuTe, npua. IB)
Jleknapi1pa ce, 4e BCMUKW MaTepuany, NpeaMeT Ha HacToAWw,ara
AeknapaLms, ca Npou3seaeHN B CbOTBETCTBIE CbC ChlLLeCTBeHNTE
M3MCKBAHWA 3a NPeA0TBPaTABaHE HA PUCKOBE NPU NOAEMHU AAHOCTY
(npun. |, rnasa 4), ye maTepramTe ca NpeAHasHa4eHu 3a Brpaxaaxe B
MaLiMHa UM B MPLMKa 3a NOBAMUratie; Ye ce 3abpaHABa NyCKaHeTo 1M B
eKcnioaTauma npeay MaluMHaTa, B KOSTO ca BrpaZeHu, 4,a 6bae obsseHa 3a
oTroBapsLa Ha pasnopeabyiTe Ha JAupekTieata OTHOCHO MalWWHMTE".

@Maxcumanno paboTHo HaToeapeaHe W.LLL. (t}

NPOBEPKA HATOAHOCTTA3A YNOTPEBA HA BLPT AL CE XAJIKW
3A 3ABAPSIBAHE, APTVIKYJI 815X, KOATO TJIEABA A CE U3BbLPLUBA
NPEAU BCAKA YNOTPEBA U HAN-MANKO BEAHBXK rOAUIWLIHO
Mpeav Bcaka ynotpeba nposepete Aajm:

1) no xankara Hama aedexTi OT U3HOCBaHe, KOPO3HS, MyKHATUHN WK
BUAVMMA AedopmaL,m

2) MapKUPOBKUTE Ce YeTaT ACHO

3) ToBapwTe 3a NOBAMraHe CLOTBETCTBAT HA TOBAPOHOCMMOCTTA, 33 KOSTO
XaJIKnTe ca NpoeKTpaH/ (TOBAPOHOCMMOCTTA € MOCoYeHa KaKro BbpXY
XankuTe, Taka 1 B MHCTPYKLVTe 3a ynoTpeba)

4) AMameTbPBT Ha 3aBapeHUs NPBCTEH He e N3 TbHAN ¢ noseye oT 10%
CAPAMO CBOS HOMUHANEH ANAMETBD NOPAAKN U3XabsBAHE B HFKOA OT
TO4KUTE Ha KOMTaKT € rnasata Ha crijobkara. @)

5) NpocTpaHCTBOTO ,S" MeXAY FMlaBaTa Ha a/IobKaTa 14 10HaTa YacT He e
no-ronamo ot 0,5 mm

-

6) 3aBapkaTa e 3apaga v N0 HeA HAMa CreJy OT u3xabssaHe, KOPO3WA W/
NYKHATUHK

B C/lymait Ye pesysITaTbT OT NPOBEPKNTE e OTPULATENEH, Xa/IKaTa He Tpabea
fa ce v13non3ea 1 cneaBa Aa 6vae noaMeHeHa,

HanomHame Bu, ue:

- nposepkuTe Tpsbea Aa ce M3BBLPLBAT OT KBAMUDULMPAH NepcoHan

- Karo MoAEMHMN NPUCnocobneHns BLPTA LLMTE ce Xanku OT cepuaTa 815X
Tpabea Aa 6bAaT 0OEKT HA NPOrPaMUPAHN MEPUOANYHN MPOBEPKK,
pesynraTuTe OT KOMTO Ce BNMCBAT B CreuManeH perncrbp 3a KOHTPo, B
CLOTBETCTBUE C e/CTBALLMTE NPaBNAA U 3aKOHN

WHCTPYKLIWI 3a 3aBapaBaHeTo

® BupTAILaTa ce Xanka C 0CHOBA 3a 3aBapABaHe Tpsbea a.a bbae MOHTUPaHA
OT MbJIHOMIETEH W KBaMdVILMPaH NMePCOHaN, Th KaTo Ce 13N0JI38a 38
NOAEMHIN AHOCTH, KOMTO TPAGBA Ala Ce U3BBPLUBAT B CLOTBETCTBIE C
JvpekTrea 2006/42/EC OTHOCHO MALLUHUTE ¥ CNeABallyu UIMEHEHUS

* KBaAMVILMPAHOTO SIMLLE, KOETO TPABRA Aa yNPaXHABA HAA30P Ha
noAeMHUTe AeHOCTH, BUHari TpAbBa Aa ycTaHOBABa LIeHTbpa Ha TeecTTa
Ha ToBapa W XaJikara Aa Ce NOCTaBs N0 HaYMH, KOWUTO BIMHArK OCUIypsABa
HanaHcvpaHeTo Ha ToBapa

® Npw acCUMeTPNYHI TOBAPW CJIeABa Aa Ce B3eme NPeABNA HamansBaHe Ha
TOBAPOHOCMMOCTTA Criopes, yKasaHoTo 8 pediepeHTHara Tabanua

® 3agapaBaHeTo TPAGBA [1a Ce 1I3BBPLUN OT KBAMPULMPAHO JILLE, B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPT ENISO 9606-1

® KaKTO € YKa3aHo B Tab/iMuaTa, MaTepuasibT Ha A0MHaTa 4acT Ha Xankara
3a 3aBapsBaHe e 3akaneHa cromaHa 23MnNiCrMo5-2 B cboTBeTCIBUE CbC
craHpapT DIN17115 11 3akaneHa cromana 39NiCrMo3 8 cboTBeTCTBME CbC
craHpapT EN10083

ApTUKY/l WLL Matepuasn PetbepeHTeH craHaapT
CB15X025 25 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X067 67 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815X010 10 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X017 7 39NiCrMo3 EN 10083

* 3a3aBapsBaHeTo TPAbBa Aa ce U3rl0/138a NOAXOAALL MaTepuan, B
CbCTOAHME 3 U3ABPXKN HA pedepeHTHUTE HATOBaPBaHNA.

« 3apapBuHMAT Ler TpAGBa Aa Buae ¢ hopma Ha 3aTeopeH kpbr ©

* MiHumManHaTa ebenvHa Ha 3aBapbyHuA WeB e yKasaHa B pedepeHTHaTa
Tabmua @

® OnHa KPOMKAZANA BbIMO/IHEH WS CBAPHOTO LUBA J.0/MKHA ObITb CKOLWeHa
(T1n HV); LWOB BLINOAHAETCA HeMpepbIBHLIM B COOTReTCTBIM ¢ DIN 18800,

* UTobbl 06ecneunTs NPy CBapKe Haanexalllee NponnasneHue,
BBINOJIHAETCA HE MeHee [1BYX NPOX0/,08.

o TemnepaTypa npeABapviTe/IbHOr0 Harpesa AeTaen AA NprBapkn

;1 ygyguml K HYOKHEN 4actii peim-6071Ta 4070KHa BuiTh B Npeaenax ot 130 ao
o CJIEAYET v3berats BICTPOro OXNaKAEHUs CBAPHOrO LUBA.

® PuiM-bosITCReAYET yCTat Tb Ha NOAY OM rpy3e Hap,
06pa3om, He A0MyCKas U3BLITOYHOr O HArPY)KEHUA BCJIGACTBIIE CKP YHIMBAHUA
CTPON WJIM ONPOKUABIBAHUA FPy3a.

®aKkTopu, KONTO HamasIABaT TOBapoHoOCUMOCTTAa

Temnepatypa Ha OKOsIHaTa qoeaa Hamanseaxe
or -40°C po 200°C HAMA

or 200°Cpa0300°C -10%

or 300°C a0 400°C 25 %

Over 400°C He ce ponycia

* KoeduLiveHT Ha BesonacHocT 4

3a onopHarta cTeHa

* yBeperte Ce, ye e NOAXOALLA 3a 3aBapsBaHe (061IKHOBEHA CTOMaHa C
MaKCHMaAHO CbabpxaHiie Ha Bbraepos 0,40%), kKaTo rapaHLumMa 3a ToBa ce
M3UCKBA pa3pelseHune OT NPOM3BOAUTENA

® yBepeTe Ce, 14e N0 NO8LPXHOCTTA HAMA Ae(bexm, NYKHATUHW NI
HepasHOCTM

® YBEPETE CE, e € paBHA 1 C NOAX0AALLWN pasMmepn, KOMTO Ad NO3BONABAT
}106p0 3aKpeneraHe Ha LANATA NOBbPXHOCT HA OCHOBATA 33 33BAPSBAHE HA
xankara (B TOBA YMCI0 V1 3a.3aBaAPBYHMA Luea).

* Yseperte ce, ye pamepyiTe Ca NOAXOAALM, Taka Ye Aa He ce aedopmipa
Wi Aa nooane Npvt HaToBapeaHe

06wn

1) Mo 0coBOTO OrILBaHe e A0NyCTUMO OTK/IOHEHNE OT+/ - 5° ¢ HamanagaHe
Ha ToBapoHocumocTTa ¢ 10 %

2) XankaTa Moxe A3 e 113n0/138a NPy IbJiHA 6€30NaCHOCT A0 Han-MHOIO 20
000 noBamraHus € MbAHO HaTOBapBaHe

3) Benyuai Ha BACOKOPUCKOBW NOZEMHM IeHOCTV Tpabea Aa ce
rapaHTMpar ycnoBuaTa 3a 6e30MacHOCT Ha M3JI0KeHUTE Ha PUCK JinLa

4) Hecna3saHeTo Ha MHAPYKLMUTE MOXKe [1a 0BeAe 10 HapaHsBaHe Ha
JwiLa n yBpexpgaHe Ha UMyL(eCTBO

5) J,okymeHTaLmaATa e U3roTeeHa B CboTeeTCIBME € TOMKa 1.7.4.2 0T

A vpekTrea 2006/42/EC OTHOCHO MaLwmMHUTE

3ABPAHIN

1) He e noaxoaua 3a NOCTOAHHO BLPTE/IMBO ABMKEHWE NPV MHIHO
HaToBapeaHe
2) He u3non3ganTe xankuTe B KNCEIMHHA Cpeaa UM NPU BIMCOKO
KOPO31OHHM BelLECrea u/usii BbB B3pUBOONACHa arMocdepa
3) He v13non3gaite 8 cpeaa ¢ Temnepatypa Hag, 400°Cum noa- 40°C

4) He HanBwasaiiTe NocoyeHaTa 8 Tabnuu,ata TosapoHOCMMOCT
5) He u3non3saiiTe 3a LesI1, passiMiHM OTNPeABUAEHNTE

8) He n3nonssaiite 3a nosAvraHe Ha xopa
9) Mo Bpeme Ha No/I3BaHe He CTOWTE NOA, MOBAUrHATUA TOBAP
10) Mo Bpeme Ha Non3BaHe He CTONTE B OMACHUTE 30HW (33 OMACHM 30HN ce
CUMTaT M3/IOKEHITE/ONPEASNIEHUTE HA PUCK OT NAAAHE HA NPUABKMIKBAHWS C
npvcnocobneHneTo Tosap)
11) Bonyuain ye npoayKTsT NPETbPNM NPOMEHU UIIN PEMOHTU U/
cneagallyl MaHUMyAALMK, YCIOBMATA 3@ FapaHLIMATA OTMAAaT, a Hue ce
cuntame 3a 0c80OOAEHI OT BCAKAKBA OTFOBOPHOCT

CbXPAHEHUE
Xankara TpsbBa Aa Ce CbxpaHsga B MOAXOAALA CPeAa (Hamp. cyxa,
HEKOPO3MOHHA U T.H.)

W3XBBPNAHE
Onakoskata Ha npoaykTa Tpsbea pa Buie t13apatena 3a obuk-oseHO
Floznenuo cubupane.

ponykTT TpaBBA AC CE PEUMKNMPA KATO METaNeH CKpan.

BILEZIKLi DONER KAYNAK
YAPILMIS HALKALI CIVATA

ISARETLER
[CARTEC J: Ureticinin bas harfleri

[ EC ): 2006/42/EC Makine Yonergesine uygun EC isareti

[ . t]: Ton cinsinden maksimurn yk tasima kapasitesi (&Gm. 1 1)
[ 1/E ): izlenebilirlik partisi

[ \92;] DGUV tip opay
[ITALY]: Italya'da Uretilmigtir
Q [10]: Sinif 100

KULLANIM AMACI

DONER KAYNAK YAPILMIS HALKALI CIVATA, GENELLIKLE AGIR
YUKLERI DONDURMEK VEYA TERS GEVIRMEK VE YUKLERI
KALDIRMAK IGIN TASARLANMISTIR.

INSANLARI KALDIRMAK IGIN KULLANMAYIN

Q
Q
Q
a
Q
Q

"EC birlestirme bildirimi"

(Makine Yonergesi 2006/42/EC ek IIB)

Burada, bu bildirimle ilgili tm malzemelerin kaldirma iglemlerinden
kaynaklanan riskleri onlemek igin temel gereksinimlere uygun yapil ddi (ek |
bélim 4); malzemelerin makine veya kaldirma sapaniyla birlestirmek tzere
tasarlandigini beyan ederiz. Hizmete alinmalari, birlestirildikleri makinenin
referans "Makine Yénergesi' hilkkimlerine uygun oldugu beyan edilinceye
kadar yasaktr.

@ Galisma Yiikii Simn W.LL. (t)

DONER KAYNAK YAPILMIS HALKALI CIVATALAR ART.815X iCIN
KULLANMADAN ONCE VE YILDA EN AZ BIR DEFA KULLANIMA
UYGUNLUK KONTROLU
Kullanmadan énce sunlari kontrol edin:

1) halkali civatada herhangl bir asimma kusuru, korozyon, catlaklar veya
belirgin bikilme olmadigini

2) isaretlerin tamamen okunabilir oldugunu
3) kaldnlan y(iklerin tasarlanan halkal civatalarin kapasitelerine uygun
oldugunu (kapasiteler, kullanim talimatiannin yani sira halkali civatalar
lizerinde de belirtilir
4) kaynak yapilmig bllezwg\n capinda, hazneye temas noktalanndaki aginma
nedeniyle bilezigin kendi nornirial gapiin %10'unu agan bir azalma
olmadigini.
5) hazne ve alt parga arasindaki "s" boslugunun 0,5 mm'den fazla
omadigini

6) kaynagm eksiksiz ve aginma, korozyon veya gatlak belirtileri
gostermedigini

Yukaridaki kontrollerin basarisiz oimasi durumunda, hal<al civatanin artik
kullanimamasi ve degistirimesi gerekir.

Sunlar unutmayin:

- kontrollerin kalifiye personel tarafindan yapimasi gerektigini

- seri 815X déner halkall civatalar, kaldirma aksesuarlari olduklanndan
yrtirlikteki diizenlemelers ve yasalara uygun olarak atanmig kontrol
kaydna kaydedilen planii rutin kontrollerin yapimasi gerektigini,

TALMATLAR Kaynak igin

® 2006/42/EC Makine Yonergesi ve sonraki eklerine ait hiikiimlere uygun
olarak gergeklestirirmesi gereken kaldrrnaislemlerinden kullarilchi@indan,
kaynak yapiimig tabanl déner halkal civatanin kalifiye bir yetigkin tarafindan
takilmasi gerekir

* Kaldirma islemine nezaret eden kalifiye personelin y(ikin daima dengeli
olmasini saglamak igin her zaman yuik agirlik merkezini tanimlamasi ve
halkall civatayl konumlandirmasi gerekir

* Asimetrik ylik durumunda, kapasiteieri referans tablosunda belirtildigi
gibi azaltimasini dikkate alin

* Kaynak isleminin kalifiye personel tarafindan EN ISO 9606-1 standardh
hiiktimlerine uygun olarak gergeklestiriimesi gerekir

* Kaynak yapiimis halkal civatanin alt tarafini olusturan malzeme,
DIN17115 sertlestiriinig ve temperlenmis standardina uysun olarak
23MnNiCrMo5-2 gelikten ve EN 10083 sertlestiriimis ve temperlenmis
standardina uygun 39NiICrMo3 gelikten tabloda belirtidigi gibidir.

Madde WLL Malzeme Referans standardi
C815X025 2,5 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C818X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815X017 17 39NICrMo3 EN 10083

Kaynak igin kullarilart malzemenin uygun ve referans yiiklere dayariabilir
o\maS| gerekir.
® Kaynak gubugunun yuvarlak ve kapall olmasi gerekr. ©
® Minimum kaynak cubugu kalinhgr referans tablosunda belirtilimistir @
* Kaynak gubugu HV tipi ve stirekli olmalidir; bu kaynak islerni DIN 18800
standaral hiiktimlerine uygundur.
¢ Uysun penetrasyonu saglamak igin en az iki Gstl Uste gelen kaynak
Gubug unda gergeklestirin.
o Tek tabanl ankraj braketine kaynak yapmak igin 6n isitma sicakligi
130°*C ve 170°C arasinda olmalidir,
* TEKRARLANAN kaynak sogutmasi yasaktr.
® Yiikin bilkilmesi veya ters gevrimesi gibi onaylanimarnis stresleri
onlemeye dikkat ederek halkall civatayr kaldirilacak yike uygun sekilde
konumlandirir.

KAPASITE AZALTMA FAKTORLERI

Ortam sicakligi Azaltma
-40 *Cila 200 °C yok
200°C ila 300°C -10%
300°C ila 400°C -25%
400°C Uizerl izin wverimez

= Glvenlik katsayisi 4

Dayanak duvari igin

* Kaynak icin uygun olup olmadigini kontrol eein (%0,40 maks. karbon
icerigine sahip sradan gelik); bu durumda garanti olarak yapmci firma
onay! isteyin

® Yiizey kusurlan, gatlaklar veya oyuklarin olup olmadigini kontrol edin

* Yeterince duz ve halkali civata kaynak tabaninin (kaynak gubugu dahil)
tim yUzeyinde iyi destek saglamak UGizere yeterince boyutlandirimig olup
olmadigini kontrol edin.

* Yik altinda biikiimeyecek veya egilmeyecek sekilde yeterince
boyutlardinidigint kontrol edin

Genel

1) Sobre el tiro axial se admite un desplazamiento de + / - 5° con una
reduccién de la capacidad del 10 %.

2) El cancamo se puede utilizar con total seguricad hasta un max. de
20.000 elevaciones a plena carga.

3) En caso de elevaciones de alto riesgo, deben estar garantizadas las
condiciones de seguridad para las personas expuestas a riesgo.

4) El incumplimiento de las indicaciones puede causar danos a personas y
cosas.

5) Documentacion redactada segun el punto 1.7.4.2 de la Drectiva
Méquinas 2006/42/EC.

PROHIBICIONES

1) No adecuado para el movimiento rotatorio continuo a plena carga.

2) No utilizar los cancamos en ambientes acidos o con alta corrosion de
sustancias quimicas o en atmosfera explosiva.

3) No utilizar en ambientes con ternperatura stiperior a 400°C o inferior a - 40°C
4) No superar las capacidades Indicadas en la tabla de referencia.

5) No destinar los cancamos a funciones diferentes de aquellas previstas.
8) No utilizar para levantar personas.

9) No detenerse debajo de la carga suspendida.

10) No detenerse en zonas peligrosas (por zonas peligrosas se entienden
zonas expuestas o con riesgo de calda de la carga levantada con el accesorio).
11) En caso de modificaciones, reparaciones o tratamientos aplicados al
producto, quedaran sin efecto las condiciones de la garantia y el fabricante
estara exonerado de cualquier responsabilidad.

CONSERVACION
El cancamo debe ser conservado en un ambiente adecuado (seco, no
Corrosivo, etc.)

BERTARAF ETME
Jrintn ambalaj normal geri déniisiime gonderilmelidir.
Urtin, metal hurda olarak geri kazanimalidir.

SK OTOCNE ZAVESNE |
OKO NAVAROVACIE
OZNACENIA

Q [CARTEC J: Oznacenie vyrobcu
QO [ CE]: Oznacenie CE podra smernice 2006/42/ES o strojovych
zariadeniach

Q[.t] Maxlmalne uZito€né zatazenie v tonach (napr. 1)

a [1/E] Sarza

a (e ] Schvalenle DGUV

a [I ALY] Vyrobené v Tallansku

0 [10]: Trieda 100

UCE% POUZITIA

OTOCNE ZAVESNF OKO NAVAROVACIE URCENE NA ZDVIHANIE

BREMIEN, VACSINOU POUZIVANE NA OTACANIE ALEBO PREKI APANIE
TAZKYCH BREMIEN

NIE JE POUZITELNE NA ZDVIHANIE OSOB

®

»Vyhlasenie o zacleneni CE“

(Smemica 2006/42/ES o strojovych zariadeniach, pril. 1B)

Vyhlasujeme, Ze vaetky materidly. na ktoré sa vztahu;e toto vyhlasenie, boli
vyrobené v stlade so zakladnymi poZiadavkami na zabranenie rizikém v
dbsledku operaci zdvihanla (pril. | €1.4); tieto materidly su uréené na
zaclenenie do zdvihacieho zariadenia alebo popruhu; zakazuje sa ich
uvedenie do prevadzky, kym nebude vydaneé vyhlasenie, Ze zariadenie, do
ktorého st za€lenené, je v stlade s ustanoveniami platnej ,smernice o
strojovych zariadeniach”.

@ Limit uzitoéného zatazenia (Working Load Limit, W.L.L.) (t)

KONTROLA VHODNOSTI POUZITIA PRE OTOCNE ZAVESNE OKA
NAVAROVACIE, C. DIELU 815X, KTORU JE POTREBNE VYKONAT
PRED KAZDYM POUZITIM A NAJMENEJ RAZ ROCNE

Pred kazdym pouzitim overte nasledovné:

1) i na zavesnom oku nie su Ziadne nedostatky spdsobené
opotrebovanim, koréziou, prasklinami alebo zjavnymi deforméaciami,

2) €i sti oznaenia dobre Citatelné.

3) ¢i zdvihané bremena zodpovedaiju nosnostiam, pre ktoré su zavesné
oka urené (nosnosti si1 uvedené na zavesnych okach aj v nadvode na
pouzitie),

4) €i priemer navarovaného kriizku nebol znizeny o viac ako 10 %
nominalineho priemeru tohto krizku z ddvodu opotrebovania na jednom z
miest kontaktu s hornou €astou zavesneho oka, ®
5) ¢ivéla s medzi hornou a dolnou €astou nie je vacsia ako 0,5 mm,

P4

6) Ci je zvar neporudeny a nie sU na flom znaky opotrebovania, korozie
alebo prasklin.

V pripade negativneho vysledku kontrol sa zavesné oko nesmie pouzivat a
musi sa vymenit.

Nezabudnite:

- kontroly musia vykondvat kvalifikované osoby,

- kedZe oro€né zavesné ok radu 815X predslavuw zdvihacle
prisluSenstvo, musia sa na nich vykonavat pravidené planované kontroly,
ktoré sa musia zaznait do prislusného dennika kontrol v slade s platnyrmi
predpismi a zakonmi.

POKYNY Pre zvaranie .
e Olo€né zavesné oko s navarovacou spodrou ¢astou musi namontovat
plnolety a kvalifikovany pracovnik, pretoze sa pouziva pn operaciach
zdvihania, ktoré sa musia vykonava( v stlade so smernicou 2006/42/ES o
strojovych zariadeniach v znenf neskorsich predpisov.

* _Kvalifikovana osoba, ktora musi dohllada( na zdvinacie operacie, musi
vzdy uréit tazisko bremena a umiestnit zévesné oko tak, aby bolo
bremeno vZdy vo vyvazenom stave.

* V pripade asymetnckeho bremena zvézte znizenie nosnosti uvedenych
v referencne) tabulke.

e Zvéranie musi vykonat osoba kvalifikované podlia normy EN 1ISO 9606-1,
* Materidl spodnej Casti navarovacieho zavesnéno oka je podl'a tabulky z
kalerig) ocele 23MnNiCrMo5-2 podl'a normy DIN17115 a z kalenej ocele
39NiCrMo3 podl'a normy EN 10083.

Article WLL Material Reference standard
C815X025 25 23VInNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* Materidi pouZity na zvéranie musi byt vhodny a musi vydrzat prislu$né
zatazenie

e Zvarovy spoj musi byt kruhovy a uzavrety ©

* Minimélna hribka zvarového spoja je uvedena v referencne] tabulke. @
e Zvarovy spoj musi byt typu HV a musf byt neprerusovany; tento zvar
zocipoveda norme DIN 18800

* Vykonajte najmenej dva prekryvajlice sa zvary, aby bola zaistend ich
spravna penetracia.

® Pri zvarani kotviacej svorky s lednoduchou péatkou musi byt teplota
predohrevu v rozmedzi 130 °C az 170 *C.

e Zabrante prudkému ochladeniu zvaru.

e Zavesné oko umiestnite na zdvihané bremeno vhodnym spésobom, aby
nedochadzalo k nepripustnému namahaniu, napriklad pri kriteni alebo
naklanani bremena

FAKTORY ZNiZENIA NOSNOSTI

Teplota okolia Znizenie

od -40 °C do 200 °C Ziadne

od 200 *C do 300 °C -10 %

od 300 *C do 400 °C -25%

Viac ako 400 °C Nepripustné

» Safety coefficient 4

Pre nosnu stenu

* Overte, €ije vhodna na zvéranie (beZna ocel' s obsahom uhlika max.
0,40 %). Na zaruceme jej vhodnosi pozZiadajte o overenie jej vyrobcu.

* Skontroluijte, cw nie je poznacena povrchovymi chybami, prasklinami
alebo nerovnostaml

* Skontrolujte, €i je dostatocne plocha a vhodne dimenzovana tak, aby
vytvarala dobri podporu pre celu plochu navarovanej patky zavesného
oka (vratane zvaroveho spoja).

* Skontroluijte, €ije vhodne dimenzovana, aby sa nedeformovala alebo
aby nepovolila pod zataZenim.

Vseobecné
) Pri axidnom tahu je  povolena odchylka +/-5° so znizenim nosnosti o 10 %
2) Zavesné oko sa mbZe bezpeéne pouzivat max. 20 0100 zdvihov pri plne
nosnost. .
3) V pripadie zdvihania s vysokym rizikom musia byt pre osoby vystavené
nzwku zaistené bezpeéné podmienky.
4) Nedodrzanie pokynov méze spdsobit poranenia a $kody na majetku,
5) Dokumentacia wypracovana v stlade s bodom 1.7.4.2 smernice
2006/42/ES o strojovych zariadeniach.

ZAKAZY

1) Nie je vhodné na nepretrZity rotaény pohyb pri plnom zatazeni.

2) Zavesné oka nepouzivajte v kyslom prostredi alebo v prostredi s vysoko
korozivnymi chemikaliami a/alebo vo vybunej atmosfeére.

3) ONepouzwaJte v prostredi s teplotou vyssSou ako 400 °C alebo nizSou ako
4) Neprekracujte nosnosti uvedené v referentne) tabulke

5) Nepouzivajte na iné ucely ako tie, na ktoré je urCené.

8) Nepouzivajte na zdvihanie oséb.

9) Pocas pouZivania sa nezarzujte pod zavesenym bremenom.

10) Pocas pouZivania. sa rezdrzujte v nebezpecnych priestoroch (za
nebezpecné priestory sa povaZuji priestory vystaveng riziku/identifikované
ako vystaveneé riziku padu brermeria presuvaneho pomocou prislusenstva).
11) V pripade, ze sa na produkle vykonaju Upravy alebo opravy a/alebo
nasledné spracovanie, zarucne podimienky stratia platnost a nasa
spoloénost nebude niest Ziadnu zodpovednost.

UCHOVAVANIE ,
Zavesné oko sa musi uchovavat vo vhodnom prostredi (napr, suchom,
nekorozivnom atd'’.).

LIKVIDACIA
Obal vyrobku musf byt oslovzdany do bezného separovaného odpadu.
Vyrobok musi byt opatovne vyuzity ako kovoyy rot.
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RU CBAPHOW NOBOPOTHbIA PbIM-
BONT C KOJIbLIOM

MAPKMPOBKA

[CARTEC]: Abbpesuatypa uroTosuTens

CE]: Mapkwposka CE cornacHo Jupexrise ro obopyosanmio 2006/42/EC
[ )T]: MakcmanbHO AOMYCThas rpy30MoAbeMHOCTb B TOHHAX (HanpuMep,
)

[1/EI: NMapT1a KOHTPOIENPUIrOAHOCTA

[ %2 } NoaTeepxaeriie DGUV
[ITALY}: CaenaHo B ranin
[10]: Mapka 100

MPEAYCMOTPEHHOE UCIMO/Ib30BAHVIE

CBAPHOW MOBOPOTHbI PbIM-5QJTT MPEAHA3HAYEH 7151 MOAHAT WS
TPY308B 1 OBbIMHO NCMONb3YETCS, YTOBbI MOBEPHY Tb /1A HAKITIOHWUTH
TAKESIbIE TPY3bl.

3AMPEILAETCA UCMOJIb30BATb PbIM-BOJTTbI NPV MOABEME SIOAEVI

000 O 00O

Jexnapaums EC 0 COOTBETCTBI KOMITOHEHTOB

(AupexTiea no obopyaosarinio 2006/42/EC, npuJi. IB)

HacTOAWMM TI0ATBEPKAACTCA, YTO BCE KOMIOHENT bl, K KOTOPbIM OTHOCUTCA
[,aHHAsA [LeK1apaLyis, U3roTOBJIeHb B COOTBETCIBIAN C OCHOBHBIMM
TpebOoBaHMAMLA N5 MPE,OTBPALLEHIAA PUCKOB MPY MOABEMHbIX ONepaLmnax
(Npwn. |, pasaeni4); 4To KOMNOHEHTBI NPeAHA3HA'EHb! ANA UCTIO/b30BAHIAA
COBMECTHO C 060PYA0BaHUEM Wi CTPONAMK. Py 3TOM 3aripelaesTcs
MCMONL30BATH KOMMOHEHTbI COBMECTHO C 060PYA0BaHIAEM, ANSi KOTOPOO
OTCYICTBYET AKNAPALINA COOTBETCTBIA CONACHO NOJIONEHIAM Jeknapauuia
no 0bopy,08aHMIO.

(D3ANPEWAETCS MCTIONB30BATh PbIM-OJTTbI MPH MOALEME IOAEN

lepeA KaKAbIM 11CNI0sb30BaHNEM HEOBXO0 /MO YHeANTLCA B Creaylowem:

1) otcyTcTBYIOT fieheKTbl, BbI3BaHHbIE M3HOCOM W KOPPO3Wel, a Taloke
TPeLMHbI 11 3ameTHas ned)opmau.m pbIM-60s1Ta;

2) MapKUPOBKa YeTKO Pa3/inunmMa;

3) roaHIMaemble Fpy3bl COOTBETCTBYIOT A0MYCTUMON MPY30N0ABEMHOCTIA, HA
KOTOPYIO PaccumTaHbl PbiM-H0ATHI (40NYCTUMAn rpy30MoAbEMHOCTb yKa3aHa Ha
PeIM-HONTAX 1 B UHCTIPYKLAM MO UX NCMOML30BAHUIO);

4) [viaMeTp CeveHus CBAPHONO KOMbLA YMEHbLLIACA He boniee yem Ha 10% ot
HOMIMHA/ILHOO 3HatIeHI15, B TOM Ul1C/1e BCNEACTBUE M3HOCA HA OZHOM W3
YNMACTKOB KOHTaKTa C NMPOYLWWHOWM;

5) 33:30P S MEXAY NPOYLLIHON 1 HKHEN YacTbio He NpesbiwaeT0,5 Mum;

6) CBapHOI YNacTOK 6€3 HECTIOWHOCTEN, Ha HeM OTCYTCTBYIOT IM3HOC,
KOPPO3#A WM TPELUMHbI.

Ecnn pbiM-601T He npoluen MpoBepIK, er o Hesb3A HOMbLUE UCMOMB30BATH U

CleqyeT 3aMeHmTb.,

HeobXx0AnMO nOMHITL O Cieaytolem:

- NPOBEPKMN LO/DKEH BbIMOJIHATL KBAMMDULIMPOBAHHBI NEPCOHAN;
NOBOPOTHbIE PbIM-60/1TI Cepui 815X, OTHOCALWECA K FPY30N0AbEeMHbIM

NPMCOCOB/IEHMAM, AOMKHbI MPOXOAMTL NEPHOSMYECKYIO NIAHOBYIO NPOBEPKY

C OTMETKOIA B CieLIa/IbHOM JKypPHaITe NPOBEPOK COr/ACHO [ CTBYIONIM

HOPMATMBHbIM 11 3aKOHOZAATESNbHBIM MOSIOKEHNAM.

YKA3AHNA

J1)15 CBApHOr 0 KOMMOHEHTA

® [MOBOPOTHbIE PbIM-60NTLI CO CBAPHOM HIMIKHEN HACTHIO AOMAHBI
YCTaHaB/IMBATLCS ObITHBIM KBAMMBULLNPOBAHHBIM MEPCOHAJIOM, MOCKO/IbKY
OHI1 UCTIOIL3YIOTCSA B MOZIbeMHbIX ONepaLLnAX, BbINOAHAEMbIX COrNACHO
Jvpekrvee no 06opyaosaHio 2006/42/EC ¢ NOCAEAYIOL UMY M3MEHEHIAAMM.
*  KBanuduUMpOBa HHBI COTPYAHK, KOHTPOSMPYIOLLWIA IOABEMHYIO
orepauio, BCerAa IoMmKel onpeaensTh riofosKeHNe LLeHTpa TAKeCTV rpy3a u
YCTaHaB/MBaTh PbIM-BONTLI TaKM 06Pa3oM, 4TOBbI FrapaHTMPOBaThL
11OCTOSHHYI0 CHanaHCMPOBaHHOCTb rPy3a.

* B Ulyuae HECMMETPUUHOrO HArPYXKEHI1s HEOBXOJ,UMO WIATLIBATL
yMeHbLUEH!e AOMYCTMON FPy30M0ALEMHOCTY B COOTBETCTBYM CO CMIPaBOtHON
TabimLien.

* (CBapka4o/kHa BbII'IO NHATBCA NEPCOHATIOM, aTTECTOBAHHBIM COrNACHO
craHaapTy EN 1SO 96(

* CBapHas HWKHAA ‘ldCﬂ: PbIM-60/1Ta LO/DKHA U3rOTaBNMBATLCA 113
yayuweHHoR cram 23WINNICiMo5-2 o DIN17115 1 ynyawweHHown crani
39NICrMo3 o EN 10083 B cOOTBETCTBIM C TabniAL,ein.

ApTvkyn Mrn | Martepuan CraHaapT
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C8156X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NICrMo3 EN 10083

* lcnonb3yemble MaTepiasil A,0MKHbI BbITb HAS/IEKALLLETO KAECTBA 1
{0J/IKHBI 0BeCTeunBaTh Ny eHe CBAPHOrO LLBA, CNOCOBHONO BbIJ,ePIKATH
HOMUHA/IbHYIO Harpy3Ky.

o CBapHOM LUIOB A0JVKEH UMETD f1/1aBHbIE MEPeXobl 1 bbITb 3aMKHY TbIM ©
*  MiHMMasIbHASA TOLLMHA CBAPHOTO WBA yKa3aHa B CNPAaBONHON Tabmue.

* O1Ha KPOMKa A,/11 BINOSIHEHI1S CBAPHOT O LUBA 10JVKHA ObiTh CKOLLEHa (T
{V); LLOB BbINO/IHSETCS HeNPepbIBHbIM B cooTeercTaiM ¢ DIN 18800.

* YT06bl ObeCreuTh NPV CBapKe HaZ.iexallee NPOnJiaBeHIe, BbINONHAETCA
He MeHee J1ByX rpoXoa08

* Tewnepatypa NPeABAPUTENbIHOro Harpesa AeTaneit Asis NpiBapku
I'IpchLuMHbI K HKHel 4acTin peiM-60sTa 4,0/0kHa6bITL B Npeaenax o1 13040
iro*

o CNEAYET v3beraTh 6bICTPOrO OXNaXAEHUA CBAPHOTO LIBA,

* PbIM-DONT CrleyeT yCTaHaBmMBaTh Ha Mo, OM rpy3e HaA

06pa3oM, He 4,0MyCKas M36LITOUHOr O HArPYKEHIA BCIeACTBIE CKPY\IMBAHNA
CTpON WM ONPOKWAbIBAHMA MPy3a.

Ko3addy TblY AO0NYCTUMON FPy30MOABLEMHOCTY
Temnepatypa oKpyxalouiei cpeas! YMeHblLeHVe
-40°C no 200 °C HeT
Oor 208°C 50o300°C -10%
Oor 300°CA0400°C -25%
Cebiwe  400°C Heaonycrtumo

* KoahpmumeHT 3araca rpouHocTu 4

/AnA ONOPHOWN MOBEPXHOCTW:

* ybeauTecs B TOM, UTO MaTepuan (pasoBas CTanb C COAEp:KaHieM yranepoaa
He busiee 040%) NpUros.eH AJis CBAPKI, AJIA TAPAHTIN NONYNUTE
110ATBEPKAEHUE OT NPOVU3BOAMTEIA CTANM;

* ybeauTeCh B TOM, YTO OTCYTCTBYIOT NOBEPXHOCT HblE AEKTbI, TPELIMHBI U
HEpPOBHOCTW;

* ybBeamTech B TOM, YTO NOBEPXHOCTH HAAVIEXKANLMM 0OPA3OM BLIDOBHEHA, a ee
pa3mepbl 06eCrieumBaIoT XOpOLLEE NpPUNeraHie Mo BCeil NOBEPXHOCTHI CBAPHOM
HIDKHEN 4acTy (B TOM UIACNE HA YIACTKe CBAPHOTO LBa);

* ybeauTeCh B TOM, YTO pPasMepbl NOBEPXHOCTY 0HeCneumBaioT oTcyTcTemne
pedhopMaLi W NPOAABNMBAHUA MO L HArPY3KON.

Ob6wue nosoxkeHnA

1) Jlna 0CEBOro HaTAKEHUA AOIYCKAIOTCA OTKIIOHEHMA +/-5° C YMEHbIIIEHUEM
ZL0MYCTUMOW rpy30NOABEMHOCTN Ha 10%.

2) MonHocTwio BesonacHoe ucnonb3oBaH1e pbiM-60/1Ta obecreyi1BaeTcs Npu
BbIrNO/IHeHMK He 60s1ee 20 000 NOLIEENIOB C MOJIHBIM HArPYKeHIEeM.

3) Mpy BbINOAHEHN ¥ NOABEMHbIX OMEpaLuii C MOB bILUIEHHLM PUCKOM
Heobxoaumo obecnequth Ge30MacHsie YCNoBus AN NioAen NOABE PratoIUnxcs
TaKOMY PUCKY.

4) HecobmoaeHu1e 3TIX yKa3aHiiit MOXXET NPMBECTY K TPaBMam repcoHana 1
NOBPEXAEHMIO UMY LLECTBA.

5) JlokyMeHTauws cacrasneHa c y4eTom nyHkTa 1.7.4.2 Aupektissl No
obopyaosanuio 2006/42/EC

3ANPETHI

1) PbiM-60NTHI HE NpeAHa3HaYeHbl IS MOCTOAHHOr G BPALLATENLHOMO
LABWIEHINA FPY3a NPIA MOJIHOM HarPYXeHun.

2) 3anpeaeTcs 1Crnosb3osath PbiM-60nTbl B aTMOChEpPe, CopepKaLLen
KWUCNOTBI M arpecCuBHbIE XIMMPeareHTbl, a Taloke BO B3PbIBOOMNACHOM
aTmoccepe.

3) 3anpelaeTcs 11Crnosb308aTh PbiM-601TbI Npy Temneparype sbitwe 400° Cnumm
Hwke -40° C.

4) 3anpelnaeTcs NpesbILATL 4ONYCTUMYIO MPY30MOAbEMHOCTb, YKa3aHHYIO B
CcrpaeouHou Tabsmu,e.

5) 3anpewiaeTcs UCrosb3VBATh PbIM-6ONTbI HE MO HA3HAUEHIIO.

8) 3anpeLLaeTca UCrosb308aTh PbIM-OONTEI MPU MOAbEME oA,

9) 3anpewaeTca HaX0AMTLCA N0/, NOAHATBIM MPY30M.

10)3anpeLLiaeTcs HAXOANTLCA B OMACHON 30He (ONACHOI CYMTAETCs 30Ha,
KOTOpaA N0/,BepyKeHa PUCKaM NPU Na,aeHiMn rpy3a, nepeMeLiaemoro ¢
1CNOSb30BAHNEM OCHACTKIM, Wl HAXOAWTCA B 30HE TaKOr0 NepemeLLeHns).
11)B cny4ae BHECEHIS B U3ZENINE 3MEHEHIAN, BbINOJIHEHNA €0 PEMOHTA W/
nocneAyioLen 06paboTkN rapaHTUa aHHYNMPYETCA U U3rOTOBUTENb
0CBOBOXKAAETCSH OT KaKOW-IMBO OTBETCTBE HHOCTU

XPAHEHWE
PbiM-60/1TbI AOMKHbI XPAHUTLCA B HAA/IEYKAILWX YC/IOBUAX (HANPUMEP, B CYXOM
MeCTe, NPK OTCYTCTBIMM KOHTAKTA C arpeCcCMBHbIMIA peareHTaMn uT. n )

YTUNU3ALIMS

Ynakoeky nponykra Heobxonrymo Hanpaets Ha Nepepabotky
cornacHo npasHnam puanenbnoro cﬁopa OTXOA0B,

Mpony«r noanexwut nepepabotke kak metannonom.

HU HEGESZTENDO FORGATHATO
GYURUS CSAVAR GYURUVEL
ELOLESEK

[ CARTEC |: A gyartd megnevezése
[ CE J: CE jeltilés a gépekrdl szolo 2006/42/EK rendeletnek
megieleloen
. t]: Maximalis tizemi terhelés tonnaban (pl. 1 1)
1/E J: NyomonkévethetGségi tétel

fz
[ % ]: DGUV jovéhagyas
[ ITALY ]: Made in ltaly
[10]: 100 fok

JAVASOLT FELHASZNALAS USE ) )
TERHEK EMELESERE TERVEZETT HEGESZTENDG FORGATHATO
GYURUS CSAVAR, MELYET ALTALABAN NEHEZ TERHEK
FORGATASARA VAGY FELDONTESERE TERVEZTEK

NEM ALKALMAZHATO SZEMELYEK FELEMELESERE

®

4EK beépitési nyiatkozat”

(Gépekrdl szolo 2006/42/EK rendelet 11B mell)

Kijelentjik, hogy a jelen nyilatkozatban levé valamennyi anyag megfelel az
emelési mUveletek okozta veszélyek megelGzese érdekében eldirt
alapveto kéveteiményeknek (. mell. 4, fe.), hogy az anyagokat #épbe vagy
emeiGhevederbe valo beepltesre terveztek, hogy tilos a mukodésbe
hozasuk, amig a megfelelo gép nem rendelkezik a megfelel6 ,Gépekré!
sz816 wanyelv elGirasainak valo megfeleléségi nyilatkozattal

OO0 0D OO0f

(@ Working Load Limit WLL. (t)

MINDEN HASZNALAT ELOTT ES LEGALABB EVENTE ELLENORIZZE

A HEGESZTENDO FORGATHATO GYURUS CSAVAROK

MEGFELELOSEGET A 815X CIKKNEK MEGFELELOEN

Minden egyes hasznalat el6tt ellenGrizze az alabbiakat:

1) a @ydrUs csavar ne rendelkezzen sértilésekkel, kopassal, korrozioval,

repedésekkel vagy nyilvéanvalé alakvaltozassal

2) a jelélések jol olvashatok legyenek

3) az emelendd terhek megreleljenek a gyurus csavarok kapacitasanak (a

kapacitasok a gyurus csavarokon és a hasznélati utasitasbar talélhatok)
4) a hegesztett gyuru atmerole kopas kovetkeztében ne rendelkezzen a

névleges atmérd 10%-at meghaladd csékkenésével a forgorésszel vald

érintkezésl pontoknal,

5} az ,s” holtjaték a forgorész és az also rész kozott ne haladja meg a 0,5

mm-t
%‘ ]

6) A hiegesztésnek éonek kell lennie és rnem lehet kopott, rozsdas vagy
repedt

Amennyiben az ellendrzések eredménye nem megfeleld, a gylirlis csavar
hasznalata tilos. Cserélje ki azonnal.

Ne feledje, hogy

- @ ellendrzéseket szakerrbereknek kell elvegezne

- mint emelési kiegészitbl<, a 815X sorozatszamu gy irlis csavarokat
id6szakosan tervezett ellenGrzések ala kell vetrii és az eredmeényeket fel
kell jegyezni egy megfeleld jegyz6kdnybe az énvényben 1év6 elGirasoknak
és torvényeknek megfeleléen

UTASITASOK A hegesztéshez

* A hegesztendd forgathato gylirds csavart felndtt szakernbereknek kell
telepiteniik, mivel ezek clyan emelési mlveletek soran keriiinek
alkalmazasra, melyeket a gepekrol 52016 2006/42/EK iranyelvnek es
kés6bb| modositasainak megfeleloen kel elvégezni

* az emelési miiveletet vegzo szakembernek mindig be kell azonositania
a teher stiypontjat és a gylris csavart ugy kell elhelyeznie, hogy
garantalja, hogy a teher mindig egyensiilyban legyen

* aszimmetrikus teher esetén csokkentse a kapacitast a hivatkozasi
tablazatban lév6 adatoknak megfeleléen

® a hegesztést szakembernek kell elvégeznie az EN ISO 9606-1
elGirasnak megfeleléen

*a hegesztendo gyurls csavar also részén levl anyag a tablazatnak
megfeleléen 23MnNiCrMo5-2 Ujrahasznositott acél az DIN 17115
szabvanynak es 39NiCrMo3 tirahasznositott acél az EN 10083
szabvanynak megfeleen

Cikk WLL Anyag Hivatkozasi elGirds
C815X025 25 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X070 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

» A hegesztéshez hasznalt anyagnak megfelel6nek kell lennie és el kell
birnia a hivatkozasi terheléseket.

o /\hegesztési varratnak kereknek és zartnak kell lennie. ©

* A hegesztesi varrat minimalis vastagsaga a hivatkozasi tablazatoan
talalhatd. @

e A hegeszrem varratnak HV tlpusunak és folyamatosnak kell lennie. Ez a
hegesztés megfelel a DIN 18800 elGirasnak.

o A megfeleld penetracic biztositasa érdekében végezzen el legalabb két
hegesztési varratot.

* Az egy alappal rendelkezd rogzitGkar hegesztésehez az eléhevités
hémérsékletnek 130°C és 170°C kdzott kell lennie.

¢ Kerlljie a hegesztés gyors lehtitését

¢ Helyezze a gylirs csavart megfeleléen a felemelendd teherre, Uigyelve
arra, hogy elkerllie a nem megengedett mozgatasokat, pl. a teher
elcsavarasa vagy feldontése

KAPACITASCSOKKENTO TENYEZOK

Kérnyezet hémérséklet Csékkenés
— 40°C-t6l 200~ C-ig nincs
200°C-tol 300°C-ig -10%
300°C-tél 400°C-ig -25%

400°C-on tl
* Biztonsagi tényez6 4

Nern megengediett

A tartofalhoz

* ellendrizze, hogy megfeleld legyen a hegeszteshez (max. 0,40%
széntartalmu hagyomanyos acél). Garanciaként kerje a gyato jovahagyasat.

o ellendrizze, hosy ne rendelkeizzen fellileti sériilésekkel, repedésekiel vagy
egyenetlenséggel

o clenérizze, hogy' megfeleléen sima és megfelel6 méretdi legyen, hogy
megfeleld tartast biztositson a gy(irtis csavar hegesztendo alapjan a teljes
felliletén (beleértve a hegesztési varratot is).

® Ellendrizze, hogy megfelelé méret(i legyen, hogy ne deformalodjon el és ne
essen Ossze a teher alatt

Altalanos tudnivaldk

1) Az axdlis ternelésen megengedett + / - 5° eltérés a kapacitas 10 %-0s
csOkkentéssvel
2) A gylrds csaver teljes biztonsagban hasznahato max, 20 000 teles
terhelésli emelésig
3) Nagy kockazattal jard emelési miivelet esetén biztositani kell a kockazatnak
kitett szeméh, ek biztonsagat

4) Az utasntasok figyelmen kiviil hagyasa személyi sérliléseket és anyagi
karokat okozhat
5) A dokurnentacio a gépekrdl szokb 2006/42/EK iranyelv 1.7.4.2 pontjanak
megfeleléen készlit

TILALMAK

1) Telesterhelés esetén nem alkaimas folytonos kérkéros mozgatasra
2) Ne hasznélja a gylirlis csavarokat savas kornyezetoen, vegy anyagok
nasyon korroziv kdrnyezetében ésivagy robbanasveszélyas leégkorben
3) Ne alalmazza 400*C-nal magasabb vagy - 40°C-nal akcsonyabb
kornyezeti hémersekletd helyeken
4) Ne iéoje Wil a hivatkozési tablazatban megadott értékeket
5) Nem alkalmazhato a tervezettektdl eltérd célokra
8) Nem alkalmazhatd személyek felemelésére
9) Hasznélat alalt ne tartdzkodjon a felfiggesztett teher alall
10) A hasznalat soran ne tartozkodjon a \/eszelyes zonakban (a veszélyes
76ndk azok a zonak, melyek ki vannak téve a kiegészitbvel mozgatott teher
leesésének veszelyenek) .
11) Amemyiben a terméken modositas vagy javitas és/vagy késéobi kezelések
torténnek, a garancia érvényét vesziti és nem vallalunk semmiféle felelGsséget
TAROLAS .
A gyiiras csavart megfeleld komyezetoen kell térokni (pl. széraz, nem karoziy, stb)
ARTALMATLANITAS
A termék csomagolasét a szelektiv hulladékgyljtéoe szulkseyes elhelyezni
A terméket fémhulladékként kell artalmatlanitani.
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INEL DE RIDICARE ROTATIV
SUDABIL
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IARCAJE

[ CARTEC J: Sigla producatorului

[CE} Marcajul CE conform directivei masini 2006/42/CE
t ] Sarcina maxima de utilizare n tone (de ex. 11)

[ 1/E ]: Lot de trasabilitate
~

[ gg/ J Omologare DGUV

[ITALY ]: Made in Italy

[ 10 ] Grad 100

<

ouo oooo

UTILIZARE PREVAZUTA _
INEL DE RIDICARE ROTAT!V SUDABIL DESTINAT RIiDICARIl
SARCINILOR, FOLOSIT IN GENERAL PENTRU A ROTI SAUA
RASTURNA SARCINI GRELE,

NU POATE FI FOLOSIT PENTRU RIDICAREA PERSOANELOR

»Declara ie CE de incorporare”

Se declara ca toate materialele ce fac obiectul acestei declaratii au fost
fabricate in conformitate cu cerintele esentiale privind preveniréa riscurllor
datorate operatiunior de ridicare {an. I, cap.4); ca matenalele sunt
destinate sa fle incorporate intr-o mia: 58U iNtrun sistem de chingi de
ridicare; este interzisa punerea in fund !lune Pana cand masina n care
acestea sunt mcorporate nu a fost declarata conformd cu cenntele
.Directivei masini“ de referlnta

(@) Working Load Limit W.L.L. (t)

VERIFICAREA ADECVARII PENTRU UTILIZARE A INELELOR DE
RIDICARE ROTATIVE SUDABILE ART.815X, DE EFECTUAT INAINTEA
FIECAREI UTILIZARI SI CEL PUTIN O DATA PE AN

Inaintea fiecdrei utilizari vermcatl daca:

1) inelul de ridicare nu prezinta sernne de uzuri, coroziune, fisuri sau
deformari evidente

2) marcajele se citesc bine

3) sarcinile care urmeaza sa fie ridicate sunt adecvate capacutatl\or pentru
care au fost proiectate inelele de ridicare (capacitdtile sunt indicate atét pe
inelele de ridicare, cét si in instructiunile de utilizare)

4)diametrul inelului sudat nu a sufént o reducere mai mare de 10% fata de
diametrul nominal al inelului datoritd uzurii in unul dintre punctele de
contact cu bulbul @ ®

5) jocul ,s" dintre bulb st partea inferioard nu depaseste 0,5 mm

P2

6) Sudura este intacta sinu prezinta sermine de uzurd, coroziune sau fisuri

In cazul in care rezultatul verificarilor este negativ, inelul de ridicare nu mai
trebuie folosit si trebuie inlocuit:

Va reamintim ¢a:

- verificdrile trebule efectuate de personal calificat

- fiind accesorii de ridicare, inelele rotative din sena 815X trebuie sa fie
supuse unor controale perlodlce programate sl trecute ntr-un registru de
contral special, in conformitate cu regulamentele si legile in vigoare,

INSTRUC IUNI Pentru sudare

¢ Inelul de ridicare rotativ cu baza sudabild trebule sa fie montat de
personal major si calificat, intrucét va fi folosit in operatiuni de ridicare ce
trebuie executate in conformitate cu Directiva masin| 2006/42/CE, cu
modificdrile ulterioare

® persoana (‘almcata care trebule sa supravegheze operatiunea de
ridicare va trebui sa localizeze centrul de greutate & sarcinil si sa
pozitioneze inelul de ridicare astfel incat sarcina sa fie intotdéauna
echilibratd

 in cazul sarcinilor asimetrice capacitatile se reduc conform tabelului de
referinta

e sudura trebuie efectuatd de o persoana calificatd in conformitate cu EN
1SO 9606-1

* partea inferioara a inelului de ridicare sudabil este realizata din otel
23MrNiCrMo5-2 imbunatatit confom standardului DIN17115 si dn otel
39NiCrMo3 contorm standardului EN 10083.

Articol WLL Material Standard de referintd
C815X025 2,5 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

¢ Materialul utilizat pertru sudurd trebuie sa fie adecvat si sd poata
sustind sarcinile de referinta.

e Cordonul de sudura trebuie sa fie circular siinchis. ©)

¢ Grosimea minima a cordonului de sudurd este indicata in tabelul de
reterinta.

e Cordonul de sudura trebuie sa fie de tip HV sl trebuie sa fie continuu;
aceasta sudura mdeplmeste cerintele standard(lul DIN 18800,

¢ FEfectuati cel putin doud cordoane de sudura suprapuse pentru a
asigura o Penetrare corectd.

¢ Pentru sudarea dispozitivului de ancorare cu o snngura baza,
temperatura de premcalzwre trebuie sa fie cuprinsa intre 130°C si170°C.
¢ Ewvtati racirea brusca a sudurii.

] Pozmomn inelul de ridicare conform sarcinii de ridicat, avand grua sa
evitati solicitarile nepermise, precum rasucirea sau rasturnarea sarcinii.

FACTORI DE REDUCERE A CAPACITATII

Temperaturd ambianta Reducere
Intre -40 °C si 200 °C niciuna
intre 200 *C si 300 °C -10 %
Intre 300 *C si 400 °C 25 %
Peste 400 *C Nepermis

¢ Coeficlent de siguranta 4

Pentru suprafata de sustinere

e asigura-v c permite sudarea (o el comun, cu con inut maxim de
carbon de 0,40%); peritru aceasta solicita | autorizarea din partea
produc torului

e asigura -v ¢ nu prezint defecte de suprafa , fisurl sau asperit |

e asigura i-v c este suficient de plan 1c¢ are dimensiunile necesare
pentru a permite sus inerea corect a intregii suprafe e a bazei sudabile a
ineluluj de ndicare (inclusiv cordonul de sudur ).

e Asigural-v ¢ dimensiunile acesteia sunt corecte, astfel incat s nu se
deformeze sau s cedeze sub sarcin .

Generale

1) La trac iunea axial este permis o varia ie de + / - 5°, cu o sc dere de
10% a capacit i.

2) Inelul de ridicare poate fi utilizat Tn condi ii depline de siguran pan la
maxim 20.000 de ridic ri la sarcin maxim .

3) In cazul opera iunllor de ndicare cu risc inalt trebuie s fie asigurate
condi iile de securitate pentru persoanele expuse risculul.

4) Nerespectarea instruc iunilor poate cauza v t marea persoanelor 1
deteriorarea bunurilor.

5) Documenta e intocmit 1n conformitate cu punctul 1.7.4.2 din Directiva
ma ini 2006/42/CE.

INTERDICTII

1) Nueste adecvat pentru rota ia continu la sarcin- maxm

2) Nu folosi i inelele de ridicare in medii acide sau puternic corozive datorit
substan elor chirnice i/sau in atmosfer exploziv .

3) Nu utiliza i inelele de ridicare intr-un mediu cu o temperatur mai mare de
400°C sau mairnic de - 40°C.

4) Nu dep iicapacit ileindicate in tabelul de referin .

5) Nu folosi i prodiusul in alte scopuri decét cele prev zute

8) Nu folosi i produsul pentru ridicarea persoanelor.

9) In timpul utiliz ril N sta iona | sub sarcina suspendat ,

10) Tn timpul utiliz rii nu sta iona i In zonele periculoase (prin zone
periculoase se n eleg zonele expuse/cu risc de ¢ dere a sarcinil manipulate
cu accesoriul)

11) In cazul in care produsul este modificat sau reparat I/sau supus altor
tratamente garan 1a va fi anulat i ne vom considera exonera i de orice
responsabilitate

MOD DE PASTRARE
Inelul de ridicare trebuie p strat intrun mediu adecvat (de ex. uscat,
necoroziv etc.)

ELIMINAREA
Ambalajul produsulus trebuie sa fie destinat colecton selective.
Produsul trebuie sa fie recuperat ca deseu metalic.

HR

ZNAKE

[ CARTEC |: oznaka prolzvodaca

[ CE J: oznaka CE prema Direktivi 2006/42/EZ o strojevima
[ ..t ] maksimalno radno opterecenje u tonama (npr. 1 t)

[ 1/E ]: Sarza za sledivost

OKRETNI| OKASTI VIJAK ZA
ZAVARIVANJE, S PRSTENOM

o

[ M ]: hormologacija DGUV
[ ITALY ]: proizvedeno u ltaliji
[ 10 ]: stupanj 100

PREDVIDENA UPORABA

OKRETNI OKASTI VIJAK ZA ZAVARIVANJE NAMIJENJEN PODIZANJU
TERETA

OPCENITO SE RABI ZA OKRETANJE ILI PREVRTANJE TESKIH TERETA

U0 oooo

NE MOZE SE RABIT! ZA PODIZANJE OSOBA

®

"EZ izjava o ugradniji"

(Direktiva 2006/42/EZ o strojevima, dio B Priloga II)

Izjavljuiemo da su svi materijali kojl su predmet ove izjave napravieni u
skladu s bitnim zahtjevima za sprie¢avanje rizika pri podizanju (pogl, 4
Priloga 1); da su materijali namijenjeni ugradnji u neki stroj ili u remen za
podizanje; zabranjeno je njihovo pustanja u rad sve dok se za stroj u koji
su ugradeni ne izjavi da je sukladan odredbama referentne "Direktive o
strojevima".

@ Granicno radno opterecenje WLL (t)

PROVJERA POGODNOSTI ZA UPORABU OKRETNIH OKASTIH
VIJAKA ZA ZAVARIVANJE, ART. 815X, KOJU TREBA 1ZVRSITI PRIJE
SVAKE UPORABE | NAJMANJE JEDNOM GODISNJEBefore all use,
Prije svake uporabe provierite da:

1) na okastom vilku nema nedostataka nastalih trosenjem, korozije,
napuklina il oCevidnh deformacija

2) su oznake jasno Citljive

3) su tereti koje treba podignuti sukladni nosivostima za koje su okasti vijci
projektirani (nos\zosti se navode 1 na okastim vijcima | u uputama za
uporabu)

4) se promjer zavarenog prstena uslijed trosenja u jednoj od dodirnih
tocaka s tijelom nije smanjio za vise od 10% nazivnog promjera samog
prstena

5) zra€nost "s" izmedu tijela i donjeg dijela nije veca od 0.5 mm

6) je Sav clelovit | da na njernu nema trosenja, korozije il napuklina

U sluaju negativrog ishoda kontrola, okasti vijak se vise ne smije rabiti i
treba ga zamijeniti.

Podsle¢amo da:

— kontrole treba obavljati kvalificirano osoblje

— bududi da se radi o dodatnoj opremi za podlzarye okretne okaste vijke
iz serlje 815X treba podvrgavati planiranm periodicnim provierama koje se
biliezi u odgovarajuci dnevnik izvrenih kontrola, u skladu s vazeé¢im
normama i zakonma

UPUTE Za zavarivanje

* Postavijanje okretnog okastog vijka s bazom za zavarivanje treba obaviti
punolietno i kwalificirano osoblie, jer on sluzi za podizanje koje treba vrsiti u
skladu s Direktivom 2006/42/EZ o strojevima | naknadnim izmjenama

* Kuvallficirana osoba koja mora nadzirati podizanje mora uvijek utvrditi
teZiSte tereta i namjestiti okasti vijak tako da se jam¢i da ¢e sam teret uvijek
biti uravnotezen

¢ U slucaju asimetri¢nog tereta treba uzeti u obzir smanjenje nosivosti kao
$lo se navodi u referentnoj tablici

® Zavarivanje treba obaviti kvalificrana osoba, prema normi EN ISO 9606-1

e Materijal donjeg dijela okastog vijka za zavarivanie je, kao u tablici, Celik
23MnNiCrMo5-2 prema normi DIN17 115, kaljen i termicki obraden, te
Celik 39NICrMo3 prema normi EN 10083, kaljen | termicki obraden

Artikl WLL Materijal Referentna noma
C815X025 25 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MriNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

Materijal koji se rabi za zavarivanje treba biti prikladan i mora biti u stanju
podnijeti referentna opterecenja,

e Zavareni spoj mora biti kruzan | zatvoren©

e Minimalna debljina zavarenog spoja se navodi u referentngj tablici @)

® Zavareni spoj treba biti tipa HV i neprekidan: takav Sav zadovoljava
normu DIN 18800

¢ Napravite najmanje dva zavarena spoja kojl se preklapaju, kako bi se
jamcilo ispravno prodranje

e Kod zavarivanja oka za sidrenje s jednom bazorn, temperatura
zagrijavanja mora biti izmedu 130 °C i 170 °C.

® Izbjegavajte iznenadno hladenje 3ava

* Namjestite okasti vijak na odgovarajui nacin na teret koji treba
podignuti pazedi da izbjegnete nedozvoliena naprezanja kao $to su uvijanja
Il prevrtanja tersta

FAKTORI SMANJENJA NOSIVOSTI

Okolna temperatura Reduction
Od -40 °C do 200 °C nikakvo
Od 200 *C do 300 °C -10%
Od 300°C do 400°C -25%
Iznad 400 °C Nije dopusteno

* Koeflcijent sigurnosti 4

Stijenka za oslanjanje

* provierite je li pogodna za zavarivanje (obi€an Celik sa sadrzajern ugliika
maks. 0,40%); kako bi se to jamcilo, zatrazite odobrenje od njezinog
proizvodaca

* provierite da na njoj nema povrsinskih nedostataka, napuklina ili
hrapavost

¢ provjerite je li dovolino ravna i prikladne veli¢ine, tako da omogucava
dobro oslarjanje cijelo) povrsin baze okastog vijka koju treba zavanti
(uklju€ujudi | zavareni spoj) o

e provierte je li prikladne veli€ine kako se ne bi izobli€ila riti popustila pod
teretom

Op enito

1) Po osnoj via¢noj sili dopusta se odstupanie od +/- 5° uz 10% smanjenja
nosivosti

2) Okasti vijak se moze potpuno sigumo rabiti sve do maks. 20.000
podizanja pod punlm opterecenjem

3) U slucaju wrlo nzitnog podizanja, osobarma kole su izloZene riziku treba
jamciti sigurnosne uviete

4) Nepostivanje naputaka moZe prouzroCiti Stetu osobama i stvarima

5) Dokumentacija je izradena u skladu s to¢kom 1.7.4.2 Direktive
2006/42/EZ o strojevima

ZABRANE

1) Nije pogodan za neprekidno okretanje pod punim opterecenjerri

2) Okaste vijke nemoijte rabiti u okolinama gdije ima kiselina, kemijskih il
vrlo korozivnin tvars, i/ili u eksplozivnoj atmosferi

3) Ne(r:none rabiti u okolinama s temperaturama visim od 400 *C ili nizim od
-40 °

4) Nemoyjte prekoradivati nosivosti koje se navode u referentnoj tablici

5) Nemojte rabiti u svrhe drukije od onih predvidenih

8) Nemojte rabiti za podizanje osoba

9) Tyekom uporabe nemoijte se zadrzavati ispod ovieSenog tereta

1 O) Tuekom uporabe nemojte se zadrzavati u opasnim zonama (pod
"opasnim zonama" podrazumijevaju se zone zloZene riziku od padatereta
koj se pomi€e pomocu dodatnog dijela, odnosno one u kojima je taj rizik
utvrden)

11) Vr8enje izmjena ill popravaka iili naknadnih obrada na proizvodu
izazvat Ce prastanak jamstvenih uvjeta 1 smatrat ¢emo se oslobodenl bilo
kakve odgovornosti

CUVANJE
Okasti vijak treba Cuvati u pogodnoj okolini {npr. suhoj, ne korozivnoj itd.)

ODLAGANJE
Ambalazu proizvoda treba odloZiti na mjesto namijenjeno odvolenom
sakupljanju otpada. Proizvod treba spasiti kao metalni otpad

PT OLHAL ROTATIVO PARA SOLDAR
COM ANEL

MARCACOES

[CARTEC | Sigla fabricante

[ CE]: Marcagéo CE conforme diretiva maquinas 2006/42/EC
[ .. 1]: Carga maxima de utilizagao em toneladas (por ex. 1 t)

[ 1/E]: Lote de rastreabilidade

Z
['82/]: Homologagao DGUV
[ITALY J: Made in Italy
[10]: Grau 100

APLICAGAO

OLHAL ROTATIVO PARA SOLDAR DESTINADO A ELEVAGAO DE
CARGAS GERALMENTE UTILIZADO PARA RODAR OU VIRAR CARGAS
PESADAS

000 O0OoOo

NAO PODE SER UTILIZADO PARA A ELEVAGAO DE PESSOAS

“Declaragéao de incorporagao CE”

(Diretiva masuinas 2006/42/EC an. [IB)

Declara-se que todos os materiais objeto da presente declaragéo foram
realizados em conformidade com os requisitos essenciais para prevenir
riscos devido a operagoes de elevagao (an. | cap.4); que os materiais se
destinam a incorporagéo numa maquina ou numa linga de elevagao; &
proibida a sua colocagao em servigo até que a maquina ern que foram
incorporados n&o seja declarada conforme com as disposicoes da
"Diretiva raquinas" de referéncia.

(@) working Load Limit W.L.L. (t

VERIFICAGAO DA IDONEIDADE AO USO PARA OLHAIS ROTATIVOS
PARA SOLDAR ART.815X A EFETUAR ANTES DE CADA UTILIZAGAO
E PELO MENOS UMA VEZ POR ANO

Antes de cada utilizagéo, werificar que:

1) o olhal esteja isento de defeitos de desgaste, corrosao, fissuras ou
deforrmagdes evidentes

2} as marcas estejam bem legiveis

3) as cargas a elevar estejam em conformidacde com as capacidades para
as quals os olhais foram projetados (as capacidades séo indicadas quer
nos olhais quer nas instrugdes de uso)

4) O didgmetro do anel soldado néo sofreu uma redugéo superior a 10%
do didmetro nominal do prgprio anel devido a desgaste nurm dos pontos
de contacto com o bolbo, ®

5)a folga “s" entre o bolbo e a parte inferior néo é superior a 0,5 mm

2N

6) a soldadura esta integra e nao apresenta desgaste, corrosao ou
fissuras

Caso as verificagdes produzam um resultado negativo, o olhal ndo deve
ser utilizado e deve ser substituido.
Relembramos que:

as verificagoes devem ser efetuadas por pessoal qualificado
- enqguanto acessorios de elevagao, os olhais rotativos série 815X devem
ser submetidos a verificag&es periddicas programadas e anotadas num
registo especifico de controlo em conformidade com as riormas e leis ern
vigor

INSTRUCOES Paraa soldadura

¢ O olhal rotativo corn base para soldar deve ser instalado por pessoal
com mais de 18 anos e qualificado para as operacoes de elevagéo que
devem ser efetuadas de acordo com a diretiva maquinas 2006/42/EC e
posteriores alterages.

* a pessoa qualificada que deve vigiar a operagéo de elevagédo devera
identificar sempre o centro de gravidade da carga. e posicionar o olhal de
forma a garantir que a carga esteja sempre equillbrada

® em caso de carga assimetrica, considerar uma redugéo das
capacidades tal como indicado na tabela de referéncia

® asoldadura deve ser efetuada por uma pessoa qualificada conforme a
norma EN ISO 9606-1

* 0 material da parte infarior do olhal a soldar é conforme a tabela em ago
23MnNICrMo5-2 de acordo com a norma DIN17 115 bonificado e emn ago
39NIiCrMo3 de acordo com a norma EN 10083 bonificado

WiLL Material Norma de referéncia
C816X025 25 23MnNICrMo5-2 DIN17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
CB815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* O cordéo de soldadura deve ser circular e fechado ©

* A espessura minima do cordao de soldadura é indicada na tabela de
referéncia

e O cordao de soldadura deve ser de tipo HV e deve ser continuo; esta
soldadura cumpre a norma DIN 18800

e Executar pelo menos dois corddes de soldadura sobrepostos para
garantir uma penetragéo correta

® Para soldar o suporte de ancoragem de base smp\es a temperatura
de preasuecimento deve estar entre 130 °C e 170 °C.

e [Evitar o arrefecimento repentino da soldadura

* Posicionar o olhal de forma.adecjuada a carga a elevar tendo o cuidado
de evitar solicitagdes nao permitidas como torgdes ou viragem da carga

FATORES DE REDUGAO DA CAPACIDADE

Temperatura ambiente Reduggo

De -40°Ca200°C | nenhuma

De 200 °C a 300 °C -10 %

De 300 °C a 400 °C -25 %

Mais de 400 °C Néo admitido

= Coeficiente de seguranga 4

Para a parede de apoio

* verificar que seja adequado para a soldadura (ago comum com
contelido de carbono max 0,40%) como garantia solicitar autorizagéo ao
fabricante da mesma

* verificar se ndo apresenta defeltos superficlais, fissuras ou asperezas
* verificar que seja adequadamente plana e dimensionada de forma a
permitir um bom apoio de toda a superficie da base a soldar do olhal
(incluindo o cordéo de soldadura),

* Verificar se é adequadamente dimenslonada de forma a ndo se
deforrmar ou ceder sob carga

Gerais

1) No tiro axial € permitido um deslocamento de + / - 5° com uma
redugéo da capacidade de 10 %

2} O olhal pode ser utilizado em total seguranga ate um max de 20.000
elevagdes em plena carga

3) Em caso de operagao de elevagao de risco elevado, devem ser
garantidas as condigoes de seguranca para as pessoas expostas a risco

4} O incumpnmento das indicagdes pode calisar danos a pessoas e coisas
5) Documentagéo redigida de acordo com o ponto 1.7.4.2 da diretiva
maquinas 2006/42/EC

PROIBICOES
1) Nao adequado para © movimento rotatorio continuado em plena carga
2) Nao utilizar os olhais em amhientes acidos ou de alta corrosdo de
substancias quimicas e/ou1 em atmosfera explosiva
3) Néoo gtillzar em ambiente com temperatura superior a 400 °C ou inferior
a-40*

4) Nao ultrapassar as capacidades indicadas na tabela de referéncia
) Néo utilizar para fins diferentes dos previstos
)} Néo utilizar para elevar pessoas
) Nado permanecer sob a carga suspensa durante a utilizagdo
10} N&o permanecer nas zonas perigosas durante a utilizagao (por zonas
perigosas eritende-se zonas expostas/consideradas em risco de queda
da carga movimentada com o acessorio)
11) Caso szjam efetuadas modificagdes ou reparagoes no produto s/ou
tratamentos sucessivos, seréo anulados os termos da garantia e
consideramo-nos isentos de qualquer responsabilidade

CONSERVAGAO
QO olhal deve ser conservado em ambiente adequado (por ex., seco, nao
corrosivo, etc.)

ELIMINAGAO

A embalagem do produto deve ser eliminada com os residuos de
recolha seletiva.

O produto deve ser recuperado corno residuo rnetalico.
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GR MEPISTPE®GOMENOS KPIKOZ MPO3s
SYITKOAAHEH ME AAKTYAIO

ZHMANZEIZ

Q [CARTEC]: Zuvropoyy po«pux Kuwm(zucxmn

al i:C] Zijuovom OF gUpLver pe TNV 08Ny ia nxovuéTuy 2006/42/EK
a l ] szmm xpno’\kmzou]muo opTiO & TOVOUG (X, 11)

1/E] MepTidX LYVNAGCWOTNTOG

g 'Eykptan DGV

Y lY] Made in ltaly
EI [10] BoBpog 100
MPOBNAETIOMENH XPHZH
MEPIZTPE®OMENOZ KPIKOZ MPOZ XYTKOAAHZH NMPOOPIZOMENOZ A THN
ANV QS H GOPTION, FENIKA XPHZIMOMOIHZIMOX MA THN MEPIZTPO®H H
THN ANATPOIMH BAPEQN ®OPTIQN.
AEN MMOPEI NA XPHZIMOMOIHOEI MA THN ANYY.QZH MPOZQMNON

“BAAwon evowpéTwaong CE”
(Oﬁnyw( pnxavparwy 2006/42/EK npoapr. IB)

AnAWVETAL OTLONX T UMKG TOL QVOKPEPOVTOL OTNY 5tXpOITT BIAWOT
mmckeuo(crr;\(mr 0PV HE TLG BAGUCEG OTOLTAOELG YL TrV eré)\n W
KWOVWVY OPEINOUEVLV OE EpYOTieg avinpuuanG (tpogdpT, | kep4). To UNKE

7POOPLTOVTXL V& EVEWRKTWOOUV GE Evax INXAVAUX 1) OF PLe OPTAVI]
QVOPWOTIS; ARYOPEGETEL N XPrIOT] TOUG 000 To HIXAVIHK OTO Onolo
evawpoTwBniay dev éxel BnAWBEL alippuIvo pE TLg BroTdEelg TG “Odnyiag
UNXQVNHGTWY” avepopac,

(1) Working Load LimitW.L.L (1)

EMAAHOEYZH THZ KATAAMHAOTHTAS XPHEHZ MA
MNEPIZTPE®OMENOYZ KPIKOYZ NMPOZ XYTKOAAHZH Al 15X,
AIENEPTEITAI MPIN AMO KAGE XPHZH KAl TOY/\AXIZTON ME ETHZIA
SYXNOTHTA

Mpwv omo K(xez XPrion eNéYETE av:

1o Kpu( g elvon txncxMcxyuevog ond A TTWpaTe (PBopag, dL&Bpwaong,
PUYHEG I EUPAVELC TpAHOP(PIVTELG

2) oLarpGvo’ 1 elva zuuvo(vacﬁg

3) o xpog aviHPUWET (POPTIX ENVOL TUIPLOVEX HIE TLG XVUPIWTIKEG LKAVOTITEG
YLOX TLG OxOlEC, OL KPIKOL EXOLV OXEDLOGTEL (0L XVUITLKEG LKOVOTNTEG
UROBELKVIOVTEL TOOD OTOUG KPLKOUG 600 kAL oG 0BNYiEgXpriong)

4) N BLGPETPOG TOL TUYKOMNLEVOL BAKTLNOL Eav&xsl UTTOOTEL PELOT
uzy(xkunpr] Tou 10% g OVOUAOTIKNG éuxueTpou ToL (dLoL TOL dOKTUALOU,
Aoyw pBopdic, £VOG ou0 Tox onaelox etapr Be TO BOABS,

5) 0 TCOYOG “s” HETOE) BOABOL KL TOL KATW HEPOLC, VX PV ElvaL
UeyoAOTEPOG Twv 0,5 mm

6) H guykOANoT) vax elvat aképaLa Ka vax pnv topouat &Get Bopd,
dLéBpwon A pwypég

ZTV nepinTom 70U OL EXeyxoL dlo oLV upvrmko XMOTENEG K, O KpLKog dev
npéxel MAEOV VXX )(pnmuonomea Ko Box ApEmEL VO AVTIKOTOOTKOEL
Ynzvﬂuultrrou oTL

- OLENEYXOL Bx xpEel Vo BLEVEPYOIVTAL 0d ELBLKEVHEVO TTPaCITIKG

- DEBOUEVOU OTL TPOKELTAL YLX GEETOUXP GVIPIOTIC, OL SEEPLOTPEPOHEVOL
KpLKOL TG, TELPECBISX Bk tETEL VEX UIOKELVTOL TETPOYPAHUKTIOHEVOUG
TEPLODLKOUG ENEYXOUGOL 07:0(0L BOX KATOYp&POVTOL T OXETIKG UNTPLDO
EAEYXOU CUHPWVE ME TLG LOXOOUTES TPOBLXYPOICPES Kol vOpOBEDTa.

OAHFIEZ Tt T auyxah}‘

O EPLOTPEPOPEVOG KPLKOG HE B&o) pog oLYKEAANOT Bk wpéet vex

TOn0BETNBEL 010 EVIALKO KtL ELBIKEVUEVOTPOOWILKO o«pou QAUTOG

XENOWOTOLELTOL OTLG EPYOTTEG XVUIIOTG 0L B TPEEL VX YIVOLV,

ow(pwva PE TV 0BNY( HNXOVNUGTWVY 2006/42/EK KoL PETOYYEVEOTEPEG

TPONONCLATELG TN

® TO ELBUKEUPEVO XTOHO 7T0L TPEREL VOX EXOTTEVEL TNV AviLpuon B pénel var

evron{TeL névra TO KEVTPO BpOUG TOU (popTiou Ko vox TOROBETEL TOV Kpiko

ETOLWATE VO Buxcu)a)\LCi'rm 61LTO (810 TO (popTiOo Elvow KhvTex

lcmoT(xButouzvo

* geneplrrwom AOUUHETPOL (poPTIOL BewpraTe pLa pelwor| Trg

QAVUPWTC KXVOTATEG O UXOBEUVIETOL OTOV T VIKX XVaPOPEG,

® 1 OUYKOMNON Bot pEet vx YiveL ond eBLEVHEVO KTOUO TOMPLIVE PE TO
7p6TURo ENISO 9606-1

* 70 LAKO TQU K&TW PEPOUG TOL KPIKOU PO GLYKOAANOT) Elvart GrwG OTOV

nivoke od xrx)\uth 23VANCriVIo5-2 ertBEATLUIEVO GUMPIVO LE TV |

J(po&(xypo«pr] DIN1711 5 Kot 0O XOAUBo et BeATLLVPEVO 3INCIMOS Glppuvier

pe To xpOTUTO EN 1008

Article WLL Material Referencestandard
C815X025 25 23MrNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMos-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NICrMo3 EN 10083

e To xpno‘lpononuuusvu u)\u(oyux uuvxo)\)\nun [$16% nDEnElVO( elvat
KOXTGAMAO Kot Box mpésel v eiva ge BEOT Ve (pEpEL To (popria avaupopdec,

* To KopdOWL guykGAAnong Ba TPETEL VO ELVOL KUKALKO KOt KAELOTO, é

* ToeAaxLoTO TGXOG TOU KOPOOVLOU GUYKOAANOTG UITOBELKVIETOL OTOV
TUVOKK VX POPAG (?

* To kopdOvL cuYKGANNOTIC Bax mpémteL vax lvat Thmou HV ket ouvexég, H
cuyKrJMncm LT LKXVOTOLEL TO J[PC)TUJ[O DIN 18800.

o Exr s)onETou)\axLOTov D00 KOPHOVLAX TLYKOMNONGETKOAUITTIKE YLK VX
BLaTpaALOTEL Pl cwoTn dteloduor|.

* TLe TN 0YYKOAr|or) Tou Bpaxiover orykGpwa povrig B&amc n
BepHokpaoi leoeepuuvo NG Bx npémel vax KUPOLVETOXL peTaED 130°C ko 176°C.
* AnOpOYETE TNV aLpVEBLA POTN TNG CLYKOANOTIG,

. Tonoesrnme TOV KPLKO LIE TpOO KaTtx)\)\n)\o YL TO2POG, otvuwwcrr]
(POPTLO LEPUIVIIVTOG VO 0XOP)YETE KATOUTOVITELG, Wi E7LTPEITEG GG
OTPEWELG N KVOTPOMT) TOU (POPTLOU:

MAPATONTEZ ME'IQZHE ANYYQTIK'HZ IKANOTHTAZ

OeppokpaTia xepBEANOVTOG Melwaon

And -40°Cto200C Kol

Axd 200°Cto300°C -10%

And 300 °*Cto 400°C -25 %

Népav Twy  400°C Mn enLTpenTd
* FOvUTEREOTICTOTPORELRG 4
T T Tolxwpx oTHPLENG

. BschlweslTe OTLELVOL KOTGAATAO YLOX T GUYKONANOT o<(x)\UBOu; KOWOG pE
nsplzxouzvo avepmm max 040%j, Yo Trv E‘gumpoo\lon ouTo) CrTHoTE
€£0U01080TNEM OO TOV KATATKELAOT AUTOU

. Bsﬁmwesws OTLdEV epepavi el eLPOVELOKE EAXTTWHATY, PWYHEC A
TPOXUTITEG

* BeBonwBeiTe yix TNV Enaipir) ErUREBOTNTA TOL KL TLG KATEANNAEG
BLHOTAHOELG TOU ETOLITOU Vo ETULTPEEL ULox ko) OTAPLEN OANG TNG ETLPAVELRG
NG BAOMG:TPOG GUYKGAANGDT) TOL KPKOL (TUUREPAUBOVOLEVOL TOL
KkopdovioU ouYKOAAranQ)

* BeBouwBEiTE OTLEXEL TLG KATECOANAEG BLOOTGOELG OO TE VX Uy
TOPAOPPUVETAL 1 Vo uroxwpEl urd To Bépog Tou popTiou.

Fevike

1) 370 aEoVIKG Tp&BNyHa elvat UTPEXTA PLoc XXOKALTT) +/ - 5° E PLax pElwoT)
™C uvutpwnmg wavotnrag 10%.

2) O kpikog propel va xpnawiosou)Bel e TAAPN XOPONELS HEXPLEVDX PEYLOTO
20000 m/u\pwmwv nkr\poug popTLoL.

3) Je meplTwion Epyooiog otvuwuuong I UPNAO K(vBLVO Boxpémet var
EEXOPOANTTOOV OL CUVBIKEG XOPONELOG YL TOX GTOpCK 0L ElVOLL EKTEBELLEVO
oTov kivduvo.

4) H pn Tpnon Twv LxodelEewv propelva entcpépet TUEGoE GTopx Kot
OVTIKELPESVOL

5) Texpnpiwam ouvraxBelon alupwve Ue To onpeio 1.7.4.2 Trg odnylag
pnxavnu&Twy 2006/42/EK,

AI'IAI'OPEYZEIZ
1) AaT6MIO y1ot TI GUVEX TEPLOTPOPLKT| KIVNOT) HE TAPEG POPTIO.

2) Mn XPrOYONOLELTE TOUG KPIKOUG OE XUIPOUG HE oELvo TEpBOANOV 1 HE
XNPLKEG OUOLEG LWNANG LkavOTNTHG BLABpWANG ke O ATUOOPaLPX HE
BovOTNT EKPNENG

3) Mn To XpnoWonOLETe O tePLBGANOV L BEpHOKPOTTX HEYOAGTED TV
400°CH HUOTEPN TWV - 40°C

4) M UepPOCVETE TLG AVULPWTIKEG LKXVOTNTEG TTOL UTTOBELKVIOVTOL TTOV
VAKX XVAPOPBG,

5) Mn TO XPNOHOOLELTE YLX TKOTOUG BLX(POPETLKOUG otnd TOUG
npoRAendpevouc.

8) Mn TO XPNOWOTOLELTE YLOX TIV OVHPLITT GTOHWY,

9) Mn cTotegEusrs KOT& TN XPrIaM, KATW 6O TO ALWPOVHEVO (popTiO.
10) M1 oTaBpedETe, Kamd T Xpriom, OTLG entkivBUVEG nEPLOXEG (g
EnUAVOVVE TEPLOXE G EVWOOUVI T TiEPLOXEG, EKTEBEEVEC/ XX POKTIPLOPEVEC 000
EnULVBLVOTNTOX AOYW ATLIOTIG, TOU KVOUIEVOL (POPTIOL HETW TOL XEETOLEP).
11) Av Blarzpyneouv OTOTPOLOV TpOnOnDlI’]GEu; i} aum(zuzg Aka
HETONYEVEDTEPEG EnePBGOELG, ExmibrTeL N EyyLIom ko BewpodpooTe
oMY HEVOL 0utd onoLadroTE LBV,

AIATHPHZH ) ) ) )
0 kplkog B Tpénel var BLTNPELTON TE KIXTEAAIAO 1ePLBEMNOV (X, ENpO, iry
BLEBPUITIKO, KAL)

AMNOZYPZH
H auokeuacia Tou mpoidvrog Oa mptel va 0dnynOei om ouviifn xwpioTh
anokopdn. To mpoiov Ba mpinel va avaktnOe we amoppippa peraAhwy.

—-

Pl SRUBAZUCHEM OBROTOWYM
DO SPAWANIA Z PIERSCIENIEM

OZNAKOWANIE

[ CARTEC ]: Oznakowanie producenta

[ CE ]: Oznakowanie CE zgodne z dyrektywa maszynawa 2006/42/WE
[ . t ] Maksyrnaine obciazenie robocze w tonach (np. 1 t)

[ 1/E ]: Partia identyfikowalna

[ \93 ]: Homologacja DGUV
[ WEOCHY | Made in ltaly
[ 10 ]: Stopien 100

ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

RUBA Z UCHEM OBROTOWYM DO SPAWANIA, PRZEZNACZONA DO
PODNOSZENIA £t ADUNKOW, U YWANA ZAZWYCZAJ DO OBRACANIA
LUB PRZECHYLANIA CI KICH tADUNKOW

ooo o0odd

NIE U YWA DO PODNOSZENIA OSOB

®

“Deklaracja wiaczenia maszyny nieukoiiczonej WE”

{Dyrektywa maszynowa 2006/42/\E zat. IIB)

O wiadcza s|, e wszystkie materialy b d ce przedmiotem niniejsze|
deklaracji zostaly wykonane zgodnie z zasadniczymi wymaganiami w celu
zapoble enia zagro eniom w wyniku czynno ci podnoszenia (zat. | rozdz. 4);
e materialy s przeznaczone do wt czenia do maszyny lub zawiesia do
podnoszenia; zabrania si oddaaaniaich do u ytku do czasu, gdy
maszyna ko cowa, do ktérej zostan wt czone, nie zostanie uznana za
zgodri z postanowieniami odpowiedniej “Dyrektywy maszynowej”

@ Working Load Limit W.L.L. (t)

KONTROLA ODPOWIEDNIOSCI UZYCIA OBROTOWYCH SRUB Z
UCHEM DO SPAWANIA ART.815X DO WYKONANIA PRZED
KAZDORAZOWYM UZYCIEM | PRZYNAJMNIE] RAZ W ROKU

Przed kazdorazowym uzyciem, nalezy si¢ upewni¢, ze;

1) $ruba z uchem nie posiada Sladow zuzycia, korozjl, peknie¢ lub
widocznych odksztalcen

2) oznaczenia sg czytelne

3) podnoszorie taduriki sa zgodne z nosrosciami, dia ktorych zostaty
zaprojektowane $ruby z uchem (no$nosci sa wskazane na Srubach i w
instrukcji uzylkowania)

4) érednlca spawanego piersclenia nie doznata redukci przekraczajacej
10% S$rednicy nominalne) pierscienia w wyriku zuzycia w jednym z
punktow styku z uchem. €

5) luz ,s" pomiedzy uchem i dolna czescia nie jest wigkszy od 0,5 mm

6) Spoina jest nienaruszona | nie posiada zuzycia, korozji lub pekniec.

Jesli kontrole dadza negatywny wynik, nie nalezy uzywac $ruby z uchem i
nalezy ja wymienic.

Nalezy pamietaé, ze:

- kontrole musza by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel

- poniewaz sa to urzadzenia podnoszace, sruby z uchem obrotowym
serii 815X musza by¢ poddawane okresowym, zaprogramowanym
kontrolom, ktérych wyrik nalezy odnotow/ac w oopowizanim rejestrze
kontroli, zgodnie z obowiazujgcymi normami i przepisami.

INSTRUKCJA Spawania

* Sruba z uchem z podstawa przeznaczona do spawania musi 0y¢
zainstalowana przez personel petnoletni i wyspecjalizowany w
czynnosciach podnoszenia, ktore nalezy wykonad zgodnie z dyrektywa
maszynowa 2006/42/WE z pdzniejszymi zmianami.

¢ wykwalifikowana osoba nadzorujgca czynno$ci podnoszenia musl
zawsze znalez¢ wskazad ciezkoscifadunku i ustawi¢ Srube z uchem w
taki sposdb, aby zagwarantowaé wywazenie fadunku

e w przypadku tadunku nlesymetrycznego, konieczne jest zmniejszenie
nosnosci w sposob wskazany w tabeli odniesienia

* spawanie powinno by¢ wykonane przez osobe wykwalifikowana
zgodnie z norma EN ISO 9606-1

o materiat dolnej czesci Sruby z uctiem do spawania jest zgodny z tabelg 1
jest wykonany z hartovvanej stali 23MnNICrMo5-2 zgodnej z norma
D(I)%1731 15, 1z hartowanej stali 39NICrMo3 zgodnej z norrna zgodnie z EN
1008

Artykul WLL Materiat Norma odniesieniaDIN
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815x017 17 39NICrMo3 EN 10083

* Materiat uzyty do spawania musl by¢ odpowiedni i przystosowany do
utrzymania wskazanych obmazen

* Spoina musi by¢ okragta i zamknieta ©

e Minimalna grubosc spoiny jest wskazana w tabell odniesienia @

] Spglna musi by¢ typu HV | musi by€ ciagta; ta spoina spzinia normy DIN
1880

* W celu zapewnienia prawidiowej penetracji, wykona¢ co najmnie| dwie
zachodzace na siebie spoiny.

* Podczas spawania uchwytu kotwuacego z pojedyncza podstawa,
temperatura wstepnego rozgrzania powinna wynosi¢ od 130°C do 170 C.
* Podczas spawania nie wykonywac naglych ochiodzen

e Umiesci¢ srube z uchem w sposéb odpowiedni do podnoszonego
fadunku, unikajac wytwarzania niedozwolonych naprezen takich, jax
skrecanie | przechylenia fadunku

CZYNNIKI REDUKCJI NOSNOSCI

Temperatura $rodowiska Bedulda

Od -40 °C do 200 °C brak

Od 200 °C do 300 *C -10 %

Od 300 °C do 400 *C -25%

Powyze) 400 °C Nie dopuszcza sie

Wspolczynniki bezpieczenstwa 4

Dla Sciany wsporczej

® sprawdzi¢, czy jest ona odpowiednia do spawana (zwykla stal z maks
zawartoscia wegla 0,40%), w tym celu zwrocic sie o uzyskanie
upowaznienia producenta

-dsprawdzwc czy nie posiada wad powierzchniowych, peknie¢ lub $ladow
uderzen

. sprawdzwc czy jest ona wystarczajaco ptaska i odpowiednich wymiarow
sposab taki, aby umozliwi¢ oparcie catej powierzchni spawanej podstawy
Sruby z uchem w tym spoiny).

* Sprawdzi¢, czy posiada odpowiednie wymiary, aby nie wystapity
odksztalcenia lub zlamanie pod obcig zeniem

Ogolne
1) Na ciggu osiovvym dopuszcza sig odchylenie +/ - 5 ° z redukcja
nosnosci o 10 %

2) Sruba z uchem moze by¢ uzywwana w warunrkach bezpieczefistwa do
maks. 20000 podniesien z petnym obclazeniem
3) W przypadku czynnosci podrioszenia o znacznym ryzgku, rialezy
zapewni¢ odpowlednie warlriki bezpeczeristwa dia 0séb narazonych ria
ryzyko
4) Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze spowodowac obrazenia
osobowe lub materialne
5) Dokumentacja sporzadzona zgodnie z pkt 1,7.4.2 dyrektywy
maszynowej 2006/42 VE

ZAKAZY

1) Nie nadaje sie do ciagtego ruchu obrotoweé.;o 2z pemym obciaZzenjem
2) Nie uzywaé $ub z uchem w kwasnym $rodowisku lub w $rodowisku o
2Znacznym stopniu korozyjnosci i/lub v wybuchowej atmosferze.

3) Nie uzywac w $rodowisku o temperaturze wyzszej niz 400°C lub
nizszej, niz - 40°C

4) Nie przekraczac no$nosci wskazanych w tabeli odniesienia

5) Nie uzywac do celow innych niz przewidziane

8) Nie uzywac do podnoszenia 0s6b

9) Podczas uzycia, nie zatrzymywac si¢ pod zawieszonymi fadunkami
10) Podczas uzycia, nie zatrzymywac sie w strefach niebezpiecznych
(strefy niebezpieczne to strefy narazone / wyznaczone, w ktorych
wystepuje ryzyko upadku przenoszonego fadunku z urzadzeniem
dodatkowym)

11) Wykonanie modyfikacii lub napraw i/lub kolejnej obrébki powoduje
wygasniecie postanowief gwarancyjnych | zwolnienie producenta z
wszelkie] odpowiedzialnosc.

PRZECHOWYWANIE

Nalezy przechowywac $ruibe z uchem w odpowiednim srodowisku (np.
suchym, niekorozyjnym, itp.)

UTYLIZACJA

Opakowanie produktu nalezy przekazaé do punktu zbiorki selektywne).
Produkt powinien by¢ odzyskany jako oclpad metalowy.

FI PYORIVA HITSATTAVA
NOSTOSILMUKKARUUVI RENKAAN KANSSA

MEHKINNAT
Q [CARTEC | Valmistajan tunnus

Q [ CE]: CE-merkinta konedirektiivin 2006/42/EY rmiukaar!
[ . t] Kayton maksimikuorma tonneissa (esim. 1 t)

[ 1/E]: Eran jaljitettavyys

%

N

Y

;| : DGUMtyyppihyvaksynta
ITALY |: Valmistettu Italiassa
0]: Luokka 100

KAYTTOTARKOITUS,

HITSATTAVA PYORIVA NOSTOSILMUKKARUUVI ON TARKOITETTU
KUORMIEN NOSTOON JA SITA KAYTETAAN YLEENSA RASKAIDEN
KUORMIEN KAANTAMISEEN TAl KUMOAMISEEN.

a
a
al
a|
a [t

ALA KAYTA HENKILOIDEN NOSTOON

"CE-littamisvakuutus”

{(Konedirektiivi 2006/42/EY, liite 11B).

Vakuutetaan, etta kaikki taman vakuutuksen kohteena olevat materiaalit on
valmistettu noudattaen keskeisi& vaatmuksia riostotoimenpiteisté
aiheutuvien riskien ehkéisemiseksi (liite | luku 4) ja ettd materiaalit on
tarkoitettu litettéviksi koneeseen tai nostoraksiin. Niiden kéyttdénotto on
kielletty ennen kuin kone, johon ne litetdén, on todettu vitteena olevan
konedirektiivin vaatimusten mukaiseksi.

(4 ingue}

@ Suurin sallittu hydtykuorma (t)

TARKASTA HITSATTAVIEN PYORIVIEN NOSTOSILMUKKARUUVIEN
(TUOTE, 815X) SOPIVUUS KYSEISEEN KAYTTOON ENNEN JOKAISTA
KAYTTOKERTAA TAI VAHINTAAN KERRAN VUODESSA

Ennen jokaista kéyttda on tarkastettava seuraavat kohdat:

1) nostosilmukkaruuveissa el ndy kulumista, sydpymisté, séroja tai selkeita
muodonmuutoksia

2) merkinnat ovat kunnolla luettavissa

3) nostettavat kuormat eivét yita kantavuuksia, joille nostosiimukkaruuvi on
suunniteltu (kantavuudet osoitetaan seka nostosilmukkaruuveissa etta
kayttoohjeissa)

4) hitsatun renkaan halkaisija el ole pienentynyt yli 10 % kyseisen renkaan
nimellishalkaisiiaan verrattuna kulumisen seurauksena yhdessakaan
tyviosan Kosketuskohdassa ®

5)valys “s” tyviosan ja alaosan vélilla ei ole yi 0,5 mm

P2

6) Hitsauskohta on ehjé eika siind ndy kulumista, syopymista tai sar6ja

Mikéll tarkastustulos on negatiivinen, nostosilmukkaruuvia el saa enédé
kayttaa ja se on vaihdettava,

Muistutetaan:

- tarkastuksst on suoritettava ammattitaitoisen henkildstén toimesta

- koska sarjan 815X nostosiimukkaruuvit toimivat noston lisdvarusteina,
niile on stioritettava sdanndlliset alkataulun mukaiset tarkastukset ja ndma
on kirjattava erityiseen voimassa olevien lakien ja maaraysten mukaiseen
tarkastusrekisteriin.

OHJEET Hitsausta varten

e Hitsattavallajalustalla varustettu pydriva nostosilmukkaruivi on
asennettava taysi-ikaisen ja ammattitatoisen henkiloston toimesta, koska
sitd kaytetddn nostotoimenpiteissé, jotka on suoritettava noudattaen
vaatimuksia konedirektiivissa 2006/42/EY ja sita seuraavissa muutoksissa
* nostotoimenpiteité valvovan ammattitaitoisen henkilén on tunnistettava
ana kuorman massakeskipiste ja sijoitettava nostosiimukkaruuvi siten, stta
taataan kuorman sailyminen tasapainossa

* epasymmetrisen kuorman tapauksessa on huomioitava kantavuuksien
alennus kuten osoitetaan vitetaulukossa

* hitsaus on suoritettava ammattitaitolsen henkiloston toimesta standardin
EN ISO 9606-1 mukaisesti

¢ hitsattavan nostosilmukkaniuvin alaosan materiaali on taulukon
osoittaman mukaisesti nuorritettua terastd 23MnNiCrMo5-2 standardin
DIN17115 mukaisesti tai nuorrutettua terasta 39NiCrMo3 standardin EN
10083 mukaisesti,

Tuote WLL Materiaali Reference Vitestandardi
C815X025 25 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

Hitsaukseen kaytetyn materiaalin on oltava soveltuvaa ja sen on
kyetlava kannattamaan vitatut kuormat.
* Hitsaussauman on oltava pydreé ja suljettu, ©
* Hitsaussauman minimipaksuus osoitetaan viitetaulukossa. ®
* Hitsaussauman on oltava HV-tyyppié ja sen on oltava jatkuva, hitsaus
tayttéé standardin DIN 18800 vaatimukset.
e Suorita vahintdan kaksi paallekkaista hitsaussaumaa, jotta taataan olkea
tunkeuma.
* Kun hitsataan kiinnityskannatin yksittaiseen jalustaan, eslammityksen on
oltava vélilla 130-170 °C.
e Valta hitsauksen &kiliista jaahtymista,
® Aseta nostosilmukkaruuvi nostettavaan kuormaan sopivaan asentoon
huolehtien slita, etta valtetaan kielletyt rasitukset kuten kiertymat tai
kuorman kaatuminen.

KANTAVUUDEN ALENNUSKERTOIMET

Ympériston lampétila Alennus
Valilla -40-200 °C ei mitddn
Valilla 200--300 °C -10 %
Valilla 300--400 °C -25 %
YIi 400 *C Ei sallittu

* Varmuuskerroin 4

Tukiseinaa varten

* tarkasta, etta se soveltuu hitsaukseen (normaali teras, jonka hilipitoisuus
on enintaén 0,40 %] ja tamén vakuudeksi pyyda lupa itse valmistajalta

e tarkasta, ettei siina havarta pintavikoja, sardia tai sarmia

* tarkasta, etta se on rilttavén tasanen seka onkeln mitoitettu, jotta se
takaa hitsattavan nostosilmukkartiuvin jalustan kunnollisen tukeutumisen
sen koko pinnan osalta {mukaan lukien hitsaussauma)

e Tarkasta, ettd se on oikein mitoitettu, jotta se el muuta muotoaan tai
petéd kuorman alla.

Yleista

1) Akslaaliselle vedolle sallitaan polkkeamaksi + / - 5°, jolloin kantavuuden
alennus on 10 %

2) Nostosimukkaruuvia voidaan kayttaa taydella varmuudella enintdan 20
000 nostokertaa tdydelld kucrmalla.

3) Jos suoritetaan nostotoimenpiteitd, jotka sisaltavat korkean riskin,
kyseiselle riskille altistuvien henkildiden turvalliset olosuhteet on taattava.
4) Ohjeiden noudattarnatta jattarnineri vor aiheuttaa vahinkoja henkildille ja
esinellle.

5) Asiakina-aineisto on koottu konedirektiivin 2006/42/EY kohdan 1.7.4.2
mukaisesti.

KIELLOT

1) Ei sovellu jatkuvaan pycrivaan likkeeseen taydelld kuormalla,

2) Ala kayta nostosilmukkaruuveja happamassa tai erittain syovyttavissa
ja/tai rajahdysalttissa ymparistossa.

3) Ala kayta ymparistdissa, joiden lampdtila on yh 400 °C tai alle -40 °C.
4) Ala ylta vittetaulukossa osoltettuja kantavuuksia.

5) Ala kéyta muuhun kuin suunniteltuihin kayttdtarkoituksiin.

8) Ala kayta henkildlden nostoon.

9) Alé oleskele kaytén aikana nostetun kuorman alla

10) Ala oleskele kaytdn aikana vaarallisilla alueilla (vaarallisilla alueilla
rarkoitetaan alueita, jotka altistuvat/tunnistetaan riskialttiksi varusteella
likutellun kuorman pudotessa);:

11) Mikél tuotteeseen suoritetaan muutoksia tai korjauksia ja/tal
myohempia kasittely)d, takuuehdot raukeavat ja valmistaja kieltéytyy
kaikesta vastuusta.

SAILYTTAMINEN
Nostosimukkaruuvia on séilytettava sopivassa ymparistdssa (kuiva, el
syOuyttava ym,)

HAVITTAMINEN
Tuotteen pakkaus on suoritettava tavallisen eriliskerdyksen kautta.
‘Tuote on keréttéva metaliromuna.

No DREIBAR QYEBOLT SOM
SKAL SVEISES, MED RING
MERKINGER

{ CARTEC |: Produsentbetegnelse

CE }: CE-merking i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF
[ .. t]: Maks driftsbelastning 1 tonn (f.eks. 1 1)

[ 1/E]: Sporingsbatch

4
[ \#']: DGUV-godkjenning
[ITALY ]: Made in Italy
[10]: Grad 100
TILTENKT BRUK
DREIBAR QYEBOLT SOM SKAL SVEISES TILTENKT LOFTING AV LAST
OG VANLIGVIS BRUKT TIL A DREIE ELLER VELTE TUNG LAST.

MA IKKE BRUKES TIL LOFTING AV PERSONER

000 000D

EF-sammenstillingserklzering

(Maskindirektiv 2006/42/EF, vediegg |IB)

Vierkleererr at alle materialer som denne erkleeringen refererer tiI, er
fremstillet i samsvar med de grunnleggende kravene for & unnga farer fra
lofting (vedlegg |, kap. 4), at materialene skal integreres i en maskin eller
loftestropp, og at det er forbudt & ta dem 1 bruk far maskinen, som disse
har blitt integrert i, er samsvarserkleert etter maskindirektivets relevante
besternrmelser.

(4 lingue)

Q) Storste tillatte arbeidslast WLL (t)

KONTROLLER F@R BRUK OG MINST EN GANG | ARET AT DE
DREIBARE @YEBOLTENE SOM SKAL SVEISES ART.NR. 815X, ER
EGNET TIL BRUKEN.

Kontroller folgende for hver bruk:

1) Qyebolten er uten slitasje, rust, sprekker eller synlige deformeringer.
2) Merkingene er godt leselige.

3) Lasten sorn skal loftes er  samsvar med lafteevrien oyeboltene er
utviklet for (dette er angitt p& bade pa oyeboltene og | handboken).

4.) Diameteren til den sveiste nngen har ikke blitt redusert med mer enn 10
% av ringens nominelle diameter pa grunn av slitasje i ett av
kontaktpunktene med kolber1.

5) “s"-Karingen mellom kolbeog nederste del mé ke veere store enn 0,5 mm.

6) Sveisingen er hel og uten slitasje, rust eller sprekker.

Hvis kontroliene har negativt utfall, ma kke oyebolten brukes men skiftes ut.
Husk folgende:

Kontrollene ma utferes av kvalfisert personale.
- Ettersom de dreibare oyeboltene i serien 815X er lofteutstyr, ma det
utfores Jevnlige og programmerte kontroller som loggfores | samsvar med
gjeldende regelverk.

INSTRUKSJONER

For sveisingen

¢ Den drebare oyebolten med base som skal sveises, ma installeres av
myndig og kvalifisert personale ettersom den skal brukes til loflearbeid
som ma utfores i samsvar med maskindirektiv 2006/42/EF og senere
eridririger.

* Den kvallfiserte personen ansvarlig for leftearbeidet ma alltid fastiegge
lastens tyngdepunkt ag plassere oyebolten slik at lasten hele tiden er 1
balanse.

* Ved asymmetrisk last ma lofteevnen reduseres som angitt i
referansetabellen.

* Sveisingen mé utfores av kvalifisert person | samsvar med standard EN
1ISO 9606-1.

* Materialet til den nederste delen av oyebolten som skal sveises er som
angitt | tabellen, i seigherdingsstal 23MnNICrMo5-2 i samsvar med
stanocard DIN 17115, og | seigherdingsstal 39NiCrMo3 i samsvar med
standard EN 10083

Art.nr. WLL Materiale Referansestandard
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 67 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C816X017 17 39NICrMo3 EN 10083

* Materialet brukt til sveisingen ma vaere egnet og téle
r@feransehplastnlngene

* Sveisefugen ma veere rund og lukket. ©

* Sveisefugens minste tykkelse er angitt | referansstabellen. @)

* Sveiseflugen ma veere av typen HV og uavbrutt. Denne typen sveising
oppfyller kravene i standard DIN 18800.

e Lag minst to overlappende sveisefuger for & garantere en riktig
penetrering.

e Foré sveise festekonsollen til en enkel base ma
for\/armlngstemperaluren vaere mellom 130 og 170 *C.

e Unngéa kiple ned svelsefugen for raskt.

. Plasser oyebolten pé en hensiktsmessig méte inntil lasten som skal
loftes for & unngé belastninger som vridning eller vipping av lasten,

FAKTORER SOM REDUSERER L@FTEEVNEN

Omgivelsestemperatur Reduksjon
Fra -40 °C til 200 °C ingen

Fra 200 °C til 300 °C -10 %
Fra 300 °C til 400 °C 25 9%
Over 400 °C kkke tilatt

# Sikkerhetskoeffisient 4

For stotteveggen

e Kontakt stotteveggens produsent for & kontrollere at den er egnet for
sveisingen (vanlig stal med et maks karboninnhold pa 0,40 %).

e Kontroller at den er fri for overflatefeil, sprekker eller ujevnheter.

o Kontroller at den er helt flat og hensiktsmessig dimensjonert for & tillate
en riktig stotte for hele overflaten til eyeboltens base som skal sveises
(inkludert sveisefugen).

e Kontroller at den er henslktsmessig dimensjonert, slik at den ikke
deformeres eller gir etter ved belastning

Generelt
1) P4 aksialtrekket er det tillatt med et awik pa +/- 5° med en reduksjon av
lofteevnen pa 10 %.
2) Qyebolten kan brukes under helt sikre fornold opp til maks 20 000
loftinger med full belastning.
3) Ved loftearbeid med hoy risiko ma sikkerhetsforhaldene til de
risikoutsatte personene garanteres.

4) Manglende overhold av anvisningene kan medfere skader pa personer
0g gjenstander.
5) Dokumentasjon redigert | henhold til punkt 1.7.4.2 1 maskindirektiv
2006/42/EF,

FORBUD

1} Ikke egnet for uavbrutt roterende bevegelse med full belastning.

2} Ikke bruk oyeboltene i sure miljoer, i mileer med hoy korrosjon fra

kjemikalier og/eller 1 eksplosivt milja.

3) Ma ikke brukes i mij@er med en temperatur pé over 400 eller under -40 °C.
4) |kke overstig lafleevnen angitt i referansetabellen.

5) Mé ikke brukes til annet enn tiltenkt bruk.

8) Ma ikke brukes til lofting av personer.

9) kke sta under hengelast ved bruk.

10) Ikke sté i faresoner under bruk (med faresoner menes utsatte/fastsatte

soner med risiko for fall av last som handteres med utstyret)

11) Utfonng av endringer eller reparasjoner og/eller senere behandiinger av

produktet forer til bortfall av garantien og hever produsenten for ethvert

ansvar,

OPPBEVARING
Qyebolten ma oppbevares i et hensktsmessig miljo (f.eks. tort, ikke-
korroderende, osv.).

AVHENDING
Produktets emballasje ma kildesorteres.
Produktet ma resirkuleres som metallavfal

POORLEV, KULGEKEEVITATAV
AASPOLT RONGAGA

TAHISTUSED
[ CARTEC |: Tootja initsiaalicd
[EU J: EU téhis kooskélas Masinadirektiviga 2006/42/EU
[ . t]: Maksimaalne kandevdime tonnides (nt 1 t)
[1/E]: Jalgitavust tagav tooteseeria
/l\
[\8&/]: DGUV tiitibikinnitus
[ ITAALIA J: Toodetud ltaalias
[10}: Klass 100

ooo DI:IDEJ

KASUTUSOTSTARVE

POORLEV, KULGEKEEVITATAV AASPOLT ON MOELDUD
KASUTAMISEKS KOQRMATE TOSTMISEL, RASKE KOORMA
POORAMISEKS VOI UMBERPOORAMISEKS.

MITTE KASUTADA INIMESTE TOSTMISEKS

EU vastavusdeklaratsioon

(Masinadirektiivi 2006/42/EL) lisa 1B}

Kaesolevaga deklareerime, et kdik selle deklaratsiooniga hdlmatud
materjalid on valmistatud kooskolas pohinGuietega, et valtida tostetdtdega
seonduvaid ohte (lisa | osa 4); et materjalid tGhilduvad masina voi
tostetropiga; nende kasutuselevott on keelatud seni, kuni masin, millele
need paigaldatakse, vastab vordlusstandardi "Masinadirektiiv' sétetele.

(4 keeles)

@ Tookoormuse piirvaartus (t)

ENNE POORLEVA, KULGEKEEVITATAVA AASPOLDI ART. 815X IGAT
KASUTUSKORDA JA VAHEMALT KORD AASTAS TULEB TEHA
SOBIVUSKONTROLL

Enne Igat kasutuskorda veenduge, et:

1) aaspolt el ole kulunua, roostes, pragunenud vai silmnahtavalt
vaandunud;

2) téhised on taielkult loetavad;

3) tostekoormused vastavad aaspoltide nimikandevoimele (kandevoime on
margltud aaspoltidele ja kasutusjuuhendisse);

4) pooreliga kokkupuutepunktide kulumisest tulenevalt el ole keevitatud
ronga nimilabimo6t vahenenud dle 10%;

5) s-kujuline vahe pddreli ja alumise osa vahel ei Uleta 0,5 mm;

6) keevis on terve, kulumis- ja roostetunnustuteta ning pragudeta.

Kérvalekallete avastamisel kontrollimise kaigus ei tohi aaspolti kasutada ja
see tuleb valja vahetada
Pidage meeles:

et kontrolitoimingud peab 1&bi viima kvalifitseeritud personal;

kuna tegemist on tGsteseadmetega, siis tuleb 815X-seeria p&drlevaid
aaspolte regulaarselt kontrollida ja kontrolli tulernus registreericla
vastavasse kontrollaruandesse kooskélas kohalduvate eeskrjade ja
kehtivate seadustega.

JUHISED Keevitamiseks

* Poorleva aaspoldi koos kllgekeevitatava pohjaga peab paigaldama
kvalifitseeritud taiskasvanu, kuna seda kasutatakse tostetéddeks, mis tuleb
|&bi viia kooskdlas Masinadirektivi 2006/42/EU ja jargnevate muudatuste
satetega.

® Tostetdid juhendav kvalfitseeritud personal peab alati maaratiema
koorma raskuskeskime Ja paigutama aaspoldi rii, et koorem oleks igal ajal
tasakaalus.

e Ebastmmeetrilise koorma puhul tuleb kaaluda koorrnuse vahendamist
vastavalt tabelis toodud soovitustele.

* Keevitustood peab tegema kvalifitseeritud personal kooskolas standard
EN ISO 9606-1 sétetega

o Kiilgekesvitatava aaspoldi alurnise poole valmistamiseks kasutatud
materjal (vt tabelit) on karastatud teras 23MnNICrMo5-2 kooskdlas
standardiga DIN17115 ja karastatud teras 39NICrMo3 kooskolas
standardiga EN 10083.

Artikkel WLL Materjal Vordiusstandard
C815X025 2,5 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C818X040 4 23MNNICrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X070 10 23MnNiICrMo5-2 DIN 17115
C816X017 17 39NICrMo3 EN 10083

+ Keevitamiseks kasutatav materjal peab olema Ghilduv ja taluma
nimikoorrmuserd.

* Keevislabim peab olema umar ja suletud. ©

o Keevislabimi minmaalne paksus on spetsifitseeritud tabelis @

e Keevislabm peab olema HV-tUiipija see peab olema katkematu. See
keevis vastab standardis DIN 18800 satestatud nouetele.

e Nouetekohase penetratsiooni tagamiseks tuleb teha védhemalt kaks
Ulekattuvat keevislabimit.

e Uhe pdhjaga ankrukronsteini keevitamiseks peab eelkuumutarnise
temperatuur olema vahemikus 130 °C kuni 170 °C.

* KEEWISE KORDUWY jahutarnirie ori keelatud

* Pange aaspolt sobivasse asendisse tostetava koorma suhtes. Jalgige,
et ei tekl lubamatuid pingeid, nt vadnamine voi koorrna trber pédramine.

KANDEVOIME VAHENDAMISE TEGURID

Urnbritsev temperatuur Vanendarnine
— 40 °C-It 200 °C-le puudub
—200 °C-It 300°C-le - 10%

— 300 °C-It 400°C-le -25%

Ule 400 *C Pole lubatud
* Turvakoefitsient 4

Tugiseina jaoks

* Veenduge, et see sobib keevitamiseks (tavaline teras, mille
susinikusisaldus on max 0,40%). Nouetele vastavuse tdendamiseks votke
ehitaja ndusolek.

* Veenduge, et selles el ole pinnadefekte, pragusid ega |66gjjalgi

e Veenduge, et see on piisavalt tasane ja piisava suirusega, at tagada
hea toestus aaspoldi keevituspdhija (sh keevislabim) kogu pinna ulatuses.
* Veenduge, et see on piisava suurusega, et véltida vaandumist voi
jareleandmist koormuse mojul.

Uldist
1) Plkitmmete puhul on lubatud nihe + /- 5° (kandevoime véheneb 10
o),
2) Aaspolti vob kasutada taiesti turvaliselt maksimaaselt 20 000
tostekorraks téiskoormusel.
3) Suure riskiga tostetddde puhul tuleb tagada ohustatud inimeste
turvalisus.
4) Nende juhiste eiramine voib pohjustada vara kahjustumist voi vigastusi.
5) Kooskolas 2006/42/EJ MASINADIREK TIIVI punktl 1.7.4.2 séatetesa
koostatud dokurmentatsioon.

KEELATUD TEGEVUSED

1) Ei sobi pidevaks pddrleniseks taiskoormusel:

2} Arge kasutage aaspolte keskkondades, mis on happelised ja/voi
plahvatusohtlikud vor mille puhul on kemikaalidest tulenev suur
korrodeerumisoht.

BZ)AE%]e kasutage keskkondades, kus temperatuur on tile 400 °C vai alla -
4

4) Arge Uletage tabelis toodud kandevoimeid
5) Arge kasutage mitteshipérasel otstarbel,
8) Arge kasutage inimeste tostmiseks.

9) Arge seiske kasutarnise ajal Ules toestud koormaall.
10) Arge seiske kasutamise ajal ohualadel (ohualadeks on vahetud alad ja
alad, kuhu voib seadmie abil Ules tostetud koorem voib kukkuda).
11) Kui tootel on vaja teha muudatusi voi parandusi javoi nendele
jargnevaid tootlusi, kaotab garanti kentivuse ja me ei vota enam mingit
vastutust.

HOIUSTAMINE
Aaspoltl tuleb hoida néutekohastes tingmustes (st kuvas, mitteséovitavas jne
kaskkonnas)

KORVALDAMINE
Toote pakend tuleb saata tavalisse timbertodtlusesse.
Toodet peab taaskasutama kui vanametalli.

—@—

DRAAIBARE LAS-OOGBOUT
MET RING

NL

MARKERING

[CARTEC ] letterwoord fabrikant

[ CE‘]: CE-markering conform Machinerichtlijn 2006/42/EG
. t ] maximale werklast in ton (bv. 1 1)

1/E | traceerbaarheidslot

[@i I DGUVcertificering
[ 7ALY ]: Made in Italy
[10]: Grade 100

BEOOGD GEBRUIK

DRAAIBARE LAS-OOGBOUT BESTEMD VOOR HET HIJSEN VAN LASTEN,
DOORGAANS GEBRUIKT OM ZWARE LASTEN TE DRAAIEN OF TE
KANTELEN

NIET GESCHIKT VOOR HET OPTILLEN VAN PERSONEN

Uo0 oooo

“EG-inbouwverklaring”

{Machinerichtlijn 2006/42/EG bijlage 11B)

Hiermee verklaren wij dat alle materialen vermeld in deze verklaring in
overeenstemming met de basiseisen gerealiseerd zijn om de risico’s die
gepaard gaan ki hijsactiviteiter te vermijden (bljlage |, deel 4), alsook dat de
materialen bestemd zijn voor inbouw In een machine of hijsinrichting. Het is
verboden deze in bedrijf te stellen zolang de machine waarin ze zijn
ingebouwd, niet conform Is verklaard met de bepalingen van de
“Machinerichtlijn” waarnaar verwezen wordt.

(@) Maximale werklast WLL (t)

CONTROLE VAN DE GESCHIKTHEID VOOR GEBRUIK VAN
DRAAIBARE LAS-OOGBOUTEN ART.815X UIT TE VOEREN VOOR ELK
EERSTE GEBRUIK EN MINSTENS EENMAAL PER JAAR

Voor leder gebruik dient u te controleren dat:

1) de oogbout geen sporen vertoont van slijtage, corrosie, barsten of
duidelijke vervormingery;

2) de markeringen duidelijk leesbaar zijn;

3) de hijslast conform is met het draagvermogen waarvoor de oogbouten
ontworpen zijn (het draagvermogen vindt u op de oogbouten of in de
georuksaanwijzingen);

4) de diameter van de gelaste ring niet plots meer dan 10 % kleiner is dan
de nominale diameter van dezelfde ring door slijtage in een van de
contactpunten met de bol;

5) de speling “s*" tussen de bol en het onderste gedeelte niet meer dan 0,5
mm bedraagt;

6) de lasnaad intact is en geen slijtage, corrosie of barsten vertoont.

Indien daze controles een negatief resultaat opleveren, mag de oogbout niet
langer gebruikt worden en moet het vervangen worden.
Let op!

De controles moeten steeds door gekwalificeerd personeel worden
uitgeavoerd.

Wanneer ze als hijsaccessoire gebruikt worden, moeten de draaibare
oogbouten ref. 815X aan regelmatig geplande controles worden
onderworpen en in een daartoe voorzien controleregister vworden
Ingeschreven, in overeenstemming met de geldende normen en wetten.

INSTRUCTIES Voor het laswerk

¢ De draaibare oogbout met lasbasis moet door meerderjarig,
gekwalificeerd personeel worderi geinstalleerd wanneer ze wordt gebruikt bij
hijsactiviteiten die in overeenstemming met de Machinerichtlijn 2006/42/EG
en de latere wijzigingen ervan moeten worden uitgevoerd.

* De bevoegde persoon die toezicht moet houden op de hijsactiviteiten,
moet telkens het zwaartepunt van de last bepalen en de oogbout zo
aanbrengen dat diezelfde last gegarandeerd in evenwicht is.

* Bjj een asymmetrische last moet een vermindering van het
draagvermogen overwogen worden, zoals in de referentietabel aangegeven.
* Het laswerk moet door een gekwalificeera persoon conform norm EN
ISO 9606-1 uitgevoerd worden.

* Het materiaal voor het onderste gedeelte van de las-oogbout is in
overeensternming met de tabel van veredeld sraal 23MnNICrMo5-2 conform
n86m3D|N171 15 en van veredeld staal 39NiCrMo3 conform norm EN

10083.

Ref, WLL Materiaal Referentienorm
C815X025 | 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MriNiCrMos-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NICrMo3 EN 10023

* Het voor het laswverk gebruikte materiaal moet aangewezen en geschikt
zijn om de referentielasten te dragen.

o Het laskoord moet cirkelvormig en gesloten zin,©

o De minimumdikte van het laskoord wordt in de referentietabel vermeld.@
* Het laskoord moet van het type HV en doorlopend zijn; dit laswerk
beant.woordt aan de norm DIN 18800.

* Voer minstens twee op elkaar geplaatste laskoorden uit om een correcte
Indringing te garanderern.

¢ Om de verankeringsbeugel met enkele basis te lassen, moet de
voorverwarmingstemperatuur tussen 130 °C en 170 °C liggen.

e Vermijd een plotse afkoeling van het laswerk.

* Positioneer de oogbout in functie van de te hijsen last en tracht daarbj
niet-toegestane spanningen zoals het verdraaien of kantelen van de last te
verrnijden

FACTOREN VOOR VERMINDERING VAN HET DRAAGVERMOGEN

Omgevingstemperatuur Vermindering
van -40°C tot 200 °C Geen
van 200°C tot 300°C 10 %
van 300°C tot 400°C -25%
400°C Uzeri Niet toegestaan
* Veiligheidscoéfficient 4

Voor de steunwand

e Controleer dat de wand geschikt is voor het laswerk (gewoon staal met
een max, koolstofgehalte van 0,40 %) en vraag de toestemming aan de
fabrikant ervan om dit te garanderen.

¢ Controleer dat de wand vri| is van fouten op het opperviak, barsten of
oneffenheden.

e Controleer dat #e wand vlak genoeg en correct gedimensioneerd is om
een goede steun te verzekeren over het volledige opperviak van de lasbasis
van de oogoout (indusief hett laskoord).

e Controleer dat de wand correct gedimensioneerd is zodat hij onder
invioed van de last niet kan verwormen of instorten.

Algemeen

1) Bij axiale belasting is een afwilking van ca. 5° toegestaan met een
vermindering van het draagvermogen van 10 %.

2) De oogbout kan in alle veiligheid worden gebruikt tot maxmaal 20.000
hijsverrichtingen bij volle belasting.

3) Bi hijsactiviteiten met verhoogd risico moeten de veiligheidsvoorwaarden
voor de aan het risico blootgzastelde personen gegarandeerd zijn.

4) Niet-naleving van de aanwijzingen kan tot persoonlik letsel en materiéle
schade leiden.

5) Deze documentatie werd opgesteld in overeensternming methet punt
1.7.4.2 van de Machinerichtlijn 2006/42/EG.

Verbodsbepalingen

1) Dit product is niet geschikt voor permanente rotaties bij volle belasting.
2) Gebrulk de oogbouten niet in zure of sterk corrosieve omgevingen met
chemicalién en/of in explosieve omgavingen.

3) Gebruik ze niet in omgevingen waar een temperatuur van meer dan 400
*C of minder dan -40 °C heerst.

4} Zorg enoor dat het draagvermogen vermeld in de referentietabel niet
overschreden wordit.

5) Gebruik het product niet voor andere dan de voorziene doeleinden

8) Gebruik het product niet om personen op te tillen.

9) Ga tijdens het hijsen niet onder de opgetilde last staan.

10) Betreed de gevarenzones niet tijdens het hijsen (met gevarenzones
bedoelen we de zones waar u het risico loopt dat de met het accessoire
opgetilde last naar beneden valt).

11) Indien achteraf aan het product wijzigingen aangebracht of reparaties
en/of behandelingen uttgevoerd zijn, vervallen de garantiebepalingen en
onze aansprakelijkheid.

OPSLAG
De oogbout moet in een geschikte omgeving bewaard worden (bv. droog,
niet corrosief enz.).

VERWIJDERING
De verpakking van het product moet gescheiden worden ingezameld.
Het product moet als schiroot worden teruggewonner.

SVEJSBART LOFTEQJE

DK DREJELIGT
MED RING
MZRKNING
CARTEC ]: Fabrikantens rmeerkring
CE] CE-meerkning iht: maskindirektivet 2006/42/EC
t]: Maks. last i ton (fx 1 1)
[ 1/E] Sporbarhed

/

(21 DUV godkend

ITALY ]: Made in Italy
[10]: Grad 100

TILSIGTET BRUG

DET SVEJSBARE DREJELIGE LOFTEQJE ER BEREGNET TIL LOFT AF
LASTER, SOM NORMALT KRAVER DREJNING ELLER TIPNING AF
TUNGE LASTER

MA IKKE ANVENDES TIL LOFT AF PERSONER

000 000D

“CE-inkorporerngserklzeri

(Maskindirektivet 2006/42/EF bilag 1B}

Det erklaeres herrned, at alle materialer, der er gerstand for denrie
erkleering, er udfert i overensstemmelse med de vaesentligste krav til
modvirkning af risici i forbindelse med loft (bilag | kap.4); at materialerne er
beregnet til inkorporering i en maskine eller en laftestrop; idnftszettelse er
forbudt, fer maskinen, som de er inkorporeret i, er blevet erklaeret i
overerissternmelse med besternmelseme i nzevnte "Maskiridirektiv*

(® Working Load Limit W.LL. (t)

KONTROL AF EGNETHED TIL BRUG TIL SVEJSBARE DREJELIGE
LOFTEQJJER ART.815X SOM SKAL UDF@RES INDEN HVER
IBRUGTAGELSE OG MINDST EN GANG OM ARET
Inden hver ibrugtagelse skal man kontrollere, at:
1) loftejet ikke har defekter | form af slid, rust, revner eller tydelige
deformeringer
2) meerkningerne er synlige
3) de laster, der skal |oftes, stemmer overens med lofteolernes kapacitet
(kapaciteterne er angivet bade pa lofteejerne og | brugsanvisningen}

4) diameteren pa den svejsede ring ikke er blevet mindre end 10 % af den
nominelle diameter pa selve ringen P& grund af slid P& en af kontaktfladerne
med wulsten.®

5) spillerummet “s” imellem wulst og nederste del ikke overstiger 0,5 mm

6) svejsningen er intakt og viser ikke tegn pa slid, rust eller revner

Hvis kontrollerne giver negativt resultat, ma loftesiet ikke lzengere anvendes,
men skal udskiftes,
Bemaerk folgende:
- kontrollerne skal udferes af kvalificeret personale

som tilbehor til loftegre| skal de drejelige lofteojer i serien 815X
kontrolleres jaevnligt med planlagte eflersyn, som noteres i et kontrolregister
1 overens setrielse med gaeldende regler og love

BRUGSANVISNING Svejsning

e Det drejelige lofteoje med svejsbar sokkel skal installeres af voksent og
kvalificeret personale, eftersom det anvendes til loft, som skal udfores i
overensstemmelse med maskindirektivet 2006/42/EF og efterfolgende
aendringer

o den kvalificerede person, der skal overvéage loflearbejoet, skal altid
tastlaegee astens tyngdepunkt og placere lofteojet, séledes at det sikres, at
lasten altid er i balance

* | tilfelde af asymrnetriske laster skal rmari tage hojde for en reduktion af
kapaciteten, som angivet | tabellen

e svejsningen skal udfares af kvalificerede personer i henhold til standarden
EN 1SO 9606-1,

e materialet pa nederste del af det svejsbare lofteoje er som angivet
tabellen i stdl 23MnNICrMo5-2 | henhold til standarden DIN17115 sejhaerdet
og | stal 39NICrMo3 i henhold til standarden EN 10083 sejhaerdet

Artikel WLL Materiale Referencestandard
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NICrMo3 EN 10083

= Materialet, som anvendes til svejsningen, skal vaare egnet og kunne baere
referencelasterne.

® Svejsesommen skal vaere cirkuleer og |ukket ©

o Minimum tykkelse pa svejsesemmen er angivet i referencetaloellen @

* Svejsesommeen skal vaere af typen HV og skal veere kontinuerlig; denne
svejsning opfylder kravene 1 standarden DIN 18800

e Udfer mindst to svejsesamme for at sikre korrekt penetratior:

* For svejsning af forankringsbeslaget med enkeltbase skal
forvarmningstemperaturen vaere imellem 130°C og 170°C,

* Undga staerk nedkoling af svejsningen

* Placer laftegjet, sé det passer med lasten, der skal loftes, og sorg for at
undgé ikke tilladte belastninger, sdsom vridning eller tipning af lasten

KAPACITETSREDUCERENDE FAKTORER

Omgevingstemperatuur Vermindenng
van -40°C tot 200 *C Geen
van 200°C tot 300°C -10 %
van 300°C tot 400°C -25 %

400°C Uzeri
* Sikkerhedskoefficient 4

Niet toegestaan

Stottefladen

e kontroller. at den er egnet til svejsningen (alrmindelg stal med maks.
kulindhold 0,40 %) - til sikring af dette, sporg om autorisation fra selve
fabrikanten

e kontroller, at den er fri for overfladiske defekter. revner eller
uregelmaessigheder

o Kkontroller. at den er passende flad og korrekt dimensioneret, sa der er er
god stotte langs hele fladen for loftegjets svejseflade (inklusiv
svejsesommen).

e Kontroller, at den er korrekt dimensioneret, s& den ikke deformeres eller
bryder sammen under lasten

Generelt

1) P& det aksiale treek er det tilladt med en forskydning pé 1 / - 5° med en
kapacitetsreduktion p& 10 %

2) Lofteojet kan anvendes sikkert op til maks. 20.000 loft ved fuld last

3) | tilfaelde af loft med forhajet risiko skal man serge for overholdelse af
sikkerheden for personer, der er i farezonen

4) Manglende overholdelse af anvisningerne kan medfere skade pé
personer og ting

5) Dokumentation udarbejdet iht. punkt 1.7.4.2 i maskindirektivet
2006/42/EF

FORBUD
1) lkke egnet til kontinuerlig rotationsbevaegelse for fuld last
2) Brug ikke lofteojerne i surt milje eller i omgivelser med hoj korrosion med
kemiske stoffer og/eller eksplosionsfarlig atmosfeere

3) Mé ikke anwvendes | omgivelser med en temperatur pé. over 400°C eller
under - 40°C
4) Overstlg ikke kapaciteterne anfort i referencetabellen
5) Ma ikke anvendes til andre formal end foreskrevet
8) M& ikke anvendes til loft af personer

9) Ophold dig ikke under loftet last
10) Ophold dig ikke i .arhge omrader under brug (dvs, omrader, der er udsat
/ fastlagt som farlige omréder pga. fare for fald af lasten, som fiyttes med
udstyret)
11) Hvis der foretages sendringer eller reparationer og/eller efterfolgende
behandlinger p& produktet, bortfalder garantibetingelserne og vi betragter
os som fritaget fra ethvert ansvar

OPBEVARING
Lofteolet skal opbevares i egnede miljoer (dvs. tort, ikke korroslvt osv.)

BORTSKAFFELSE
Produktets emballage skal kildesorteres
Produktet skal genvindes som metalaffald.

BA

ROTEJOSA METINATA OSAS
SKRUVE AR GREDZENU

MARKEJUMI
[ CARTEC |: RaZotaja inicidli

[ EC J: EC markéjums saskana ar masinu direktivu 2006/42/EK
[.t] Maksimaia nestspe|atonnas {piem., 11)

[ 1/E ]: Partjas i1zsekojamibas zime

oo

l
[#2 ]: DGUV tipa apstiprinajums
[ITALY] RaZzots Italija
[10]: 100. pakape

000 0o

PAREDZETAIS ZMANTOJUMS
ROTEJOSA METINATA OSAS SKRUVE IR PAREDZETA SLODZU
CELSANAI, UN PARASTI TIEK [ZMANTOTA SMAGU SLODZU
PAGRIESANAI VAI APGRIESANAI.

NEIZMANTOT CILVEKU CELSANAI

®

'EKieklau3anas deklaracija"

(Masmu direktivas 2006/42/EK pielikums 11B)

Ar S0 tiek pazinots, ka visi materiall, uz ko attiecas ST deklaracia, Ir
izgatavoti saskana ar butlskajam prasibam attieciba uz risku novérsanu
celSanas operaciju rezultata  (pielikums |, 4. nodala); ka materiali ir
paredzéti izmanto8anai masina vai ar celSanas trosi; to ekspluatacija ir
aizliegta, idz masina, kura tie tiek iestradati, ir apstiprinata ka atbilstosa
MaSinu direktivas notelkumiem.

(D) Darba slodzes limits D.S.L. (t)

LIETOSANAS PIEMEROTIBAS PARBAUDE ROTEJOSAM,
METINATAM OSAS SKRUVEM 815X IR JAVEIC PIRMS KATRAS
LIETOSANAS UN VISMAZ REIZI GADA

Pirms katras lietoSanas parbaudiet, vai:

1) osas skravei nav radusies nolietojuma defekti, korozija, plaisas vai
redzama deformaclja

2) marke@jumi ir piiniba salasami

3) celanas slodzes atbilst slodzém, kddam osas skriives ir paredzétas
(8Ts slodzes ir noraditas gan uz osas skrivém, gan lietoSanas instrukcijas)
4) metinata gredzena diametrs nav samazinajies vairak ka par 10% ®
salidzinajuma ar pasa gredzena nominalo diametru pie nolietojuma, kas
radies saskares punktos ar galvinu.

5) “s” veida sprauga starp galvnnu un skriives apa$€jo dalu neparsniedz
0,5 mm

-

6) metinajuris rav bojats un tam nav redzarmu nolietojurna pazimju,
korozijas val plaisu

Ja ieprieks minétas parbaudes nav velksmigas, osas skrivi nav atlauts
turpmak izmantot un ta ir jarnomaina.
Atcerieties:

parbaudes javeic kvalificétam personalam;
- ta ka 815X rotéjosas osas skruves ir celSarnas plederurw tam aveic
planotas, reguldras parbaudes, kas jaieraksta specwala &im nolilkam
paredzéta parbauzu registra atbilstosi spéka esosajem likumiem un
piemérojamajiem noteikumiem.

INSTRUKCIJAS Metinasanal

. Rotéméé osas skrilve ar metinato pamatni i jJauzstada kvalificétal,
pieaugusal personal, jo ta tiek izmantota celSanas operacijas, kas Ja veic
saskana ar Masinu direktivas 2006/42/EK noteikumiem un to grozijurniem
o Kualificétajam personalam, kas uzrauga cel$anas operaciju, vienmeér
janosaka slodzes smaguma centrs uin osas skrives novietojums, lai
nodros$inatu, ka pati slodze vienmér ir lidzsvara

* Asimetriskas slodzes gadijuma ir ieteicams apsvert samazinat slodzi, ka
noradits atsauces tabula

® Metindsana javeic kvalificétam personalam saskana ar standarta EN
1SO 9606-1 notelkurniem

* Materials, no ka sastav metinamas osas skruves apakspuse, Ir tads, ka
noradits tabula - 23MnNiCrMo5-2 térauds, ridits un atlaidinats, saskana
ar standartu DIN17115, un 39NiCrMo3 térauds, radits un atlaidinats,
saskana ar standartu EN 10083.

Article WLL Material R e standard
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
CB815X067 6,7 23MNnNiCrMo5-2 DN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NICrivo3 EN 10083

= Metinasanal izmantotaam materialam jabat piemérotam un jaspé)
izturét ieteicamas slodzes.

* Metinatajam valnTtim jabat apalam un noslégtam. ©

o Metinata valnia minimalais biezums ir noradrts atsauces tabula @
* Metinatajam valnitim jabat HV tipa, un tarn jabat nepartrauktam; sads
metinajums atbilst standarta DIN 18800 noteikumiem.

* Veiclet vismaz divu parklajosu valnisu uzmetinasanu, lai nodroSinatu
pareizu iespieSanos.

® Lai uzmetinatu vienas pamatnes stlpnnajuma kronsteinu, lesildisanas
temperatdrai jabat starp 130°C un 170°C

* ATKARTOTA metinajuma atdzesesana Ir aizliegta.

* Novietojiet osas skrivi atbilstosi celama|a| slodzei, mep|elau|oi
nevajadzigu spriedzi,pieméram, slodzes sagriesanos vai apgriesanos.

Slodzes samazino$i faktori

Vides temperatira Samazinajums
No -40 °C lidz 200 °C nav

No 200 °C lidz 300 °C -10%

No 300 °C I1dz 400 °C -25 %

Virs 400 °C Nav at|auts

Drosibas koeficients 4

Prieks$ balsto$as sienas

Prieks balstosas sienas

e Parbaudiet, vai ta ir piemérota metinasanai (plasi sastopams térauds ar
maksimalo oglekla saturu 0,40%3); ka apliecinajumu pleprasiet bivnieka
pilnvaru

e Parbaudiet, vai tai nav virsmas bojajumu, plaisu vai caurumu

* Parbaudiet, vai ta ir pietiekami lfdzena un pietiekami liela, lai nodrosinatu
labu atbalstu visa osas skriives metindjuma pamatnes virsmas laukuma
(ieskaitot uzmetinato valniti).

e Parbaudiet, vai ta Ir athilstosa izrméra, lai ta nesavérptos vai rleklutu
valiga slodzes ietekmé

Vlsparlgl
1) Ass nostiepumam ir pielaujama +/- 5° nobide ar slodzes samazinajumu
%.

2) PilnTgi droSos apstaklos osas skrivi atlauts izmantot ne vairak ka 20
000 pacelsanas reizém pie pilnas slodzes,
3) Tpasi riskantu celsanas operaciju gadijuma janodro$ina riskam paklauto
personu erosiba.

4) So instrukciju neievérosana var izraisTt materialus bojajumus vai miesas
bojajumus.

5) STdokumentacija Ir sagatavota saskana ar Masinu direktivas
2006/42/EK 1.7.4.2 punktu.

AIZLIEGUMI

1) Skroive nav piemérota nepartrauktai rotéjosai kustibai pie pilnas
slodzes.

2) Neizmantojiet osas skriives skaba. vidé vai vidé, kas paklauta kimikaliju
izraisitas korozijas riskam, un/vai spradzienbistama vide.

4) Neizmantojiet apstaklos, kur temperatiira parsniedz 400°C val ir zem -

4) Nepé rsniedziet atsauces tabula noraditas maksimalas slodzes.
5} Neizmantojiet citiem noltkiem ka vien Sajas instrukcijas paredzétajiem.
8) Neizmantojiet ciivéku pacelSanai.
9) Nestaviet zem paceltas slodzes izmantosanas laka
10) LietosSanas laika nestaviet bistamas zonas (bTstamas zonas ietver
zonas, kas atrodas tie$a slodzes tuvuma, ka arT zonas, kuras pastav risks
nokrist slodzel, kas pacelta ar $o piederumu).
11) Ja §im izstradajumam veiktas izmainas, remonts un/vai vélaka
apstrade, uz to vairs neattiecas garantijas noteikumi un més tiekam
atbrivoti no jebkadas atbildibas.

UZGLABASANA
Osas skriive jauzglaba piemérotos apstaklos (piem., sausa, nekodiga vidé, utt)

LIKVIDESANA
Produkta iepakojums janosuta uz standarta parstradi
Izstradajums janodod parstradei ka metalluzni.

OKRETNI OCNI VIJAK
S ALKOM ZA ZAVARIVANJE

o

ZNAKE

[CARTEC : Oznaka proizvodaca

[ EZ ]| EZ oznaka u skladu s Direktivoim o masinama 2006/42/EZ

[ . t] Maksimalni teret za vrijeme upotrebe |zrazen u tonama (npr. 1 t)
[ 1/E J: Broj $arZe za sljedivost proizvoda

] : DGUV sluzbena potvrda
I ALY] Proizvedeno u Italiji
10 ] : Stupan; 100

PREDVIDENA UPOTREBA

OKRETNI OCNI VIJAK ZA ZAVARIVANJE NAMIJENJEN JE ZA
PODIZANJE TERETA | OBICNO SE KORISTI ZA OKRETANJE ILI
PREVRTANJE TESKOG TERETA

NIJE MOGUCE KORISTITI ZA PODIZANJE OSOBA

z
92,
T
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"EU izjava o ugradnijt djelomicno zavrsene masine"

(Direktiva o masinarna 2006/42/EZ prilog 11B)

Dajerno izjavu da su svi materijali navedeni u ovoj Izjavi realizirani u skladu s
osriovrim zahtjevima za sprjecavanje rizika kod podlzar;a tereta (prilog |
pogl. 4); da je ovaj materijal namjenjen za ugradnju u masine Il u trake za
podizanje tereta; zabranjeno je koristiti isti sve dok se ne prijavi da je
masina u koju je on ugraden u skladu s odredbama iz referentne “Direktive
0 masinama”.

@ Granica opterecenja W.L.L. (t)

PROVJERA DA LI SU OKRETNI OCNI VIJCI ZA ZAVARIVANJE
ART.815X PRIKLADNI ZA KORISTENJE, A KOJU TREBA IZVRSITI
SVAKILPUT PRIJE UPOTREBE VIJAKA, A NAJMANJE JEDNOM
GODISNJE

Svaki put prije upotrebe provjerite sljedece:

1} da ocni vijak nije istrosen | ostecen korozjom, da na nemu nema
napuklina 1 vidnih deformacija

2) dasu oznake Citlive i .

3) dateret koji treba podi€| odgovara opterecenju za koje su oc€ni vijci
projektirani (nosivost je navedena i na o€nim vijcima i u uputstvima za
upotrebu)

4) da se precnlk zavarene alke nije smanijio za vise od 10% njenog
nazivnog precnxka zbog toga $to je istroSen u nekoj od tocaka u kojima se
dodiruje s usicom.

5) da rastojanje “s” izmedu uice | donje strane nije vece od 0,5 mm

6) da je zavareni spoj Citav | da nije istroen, niti odtecen korozijom | da na
niemu nema pukotina

Ukoliko neka od ovih kontrola da negativni ishod, oni vijak ne smijete vise
koristiti i morate ga zamijeniti.
Ne zaboravite da:
- kontrole treba izvrsitl kvalificirano osobolje

bududi da okretni oni vijci serije 815X sluze za podizanje tereta, moraju
se podvrgnuti prograrmranim povremenim provjerama, kole treba zabiljeziti
u posebni Dnevnik o provedenoj kontroli, u skladu s vaze€im propisima i
zalkonima
UPUTSTVA Za zavarivanje
* Okretni ocni vijak s donjom stranom koju treba zavariti mora instalirati
punoljetna i kvalificirana osoba buduéi se on koristi za podizanje tereta koje
treba izvrsiti u skladu s Direktivom o masinama 2006/42/EZ | narednim
izmjenarma
e kvalificirana osoba koja treba nadgledati dizanje mora uvijek odrediti
centar gravitacije tereta koji se dize i postaviti ocne vijke tako da garantira
uravnotezenost tereta za vrijeme dizanja
¢ uslu€aju asimetricnog tereta, trebate uzeti u obzir smanjenje nosivosti
kako je navedeno u referentnoj tablici
* zavarivanje treba izvrsiti kvalificirano osoblje u skladu sa standardom EN
1SO 9606-1
* materijal od kojeg Je realizirana donja strana ocnog vijka koji se vari je
Celk 23MNNICrM05-2, kao §to se moze vidjeti iz tablice, pobolsan u
skladu sa standardom DIN17115 i Celik 39NiCrMo3 poboljsan u skladu sa
standardom EN 10083

Atticle WLL Material ; Reference standard
C815X025 2.5 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNICrMo5-2 DIN17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NiCrMo3 EN 10083

* Materijal za zavarivanje koji koristite mora bidi prikladan i mora biti u
stanju Izarzati prededenl teret.

¢ Sav zavarvarijg mora biti kruznog oblika i zatvoren ©

¢ Minimalna debljina sava zavarivanja navedena je u referentnoj tablici @
o Sav zavarivanja mora biti HV tipa i neprekidan; ovaj nacin zavarivanja je
u skladu sa standarcom DIN 18800

* Napravite najranje dva Sava zavarivanja jedan preko drugog kako biste
zagarantirali pravilno prodiranje

® Zazavarivanje pric\rsnog nosaca s jednim postoliem temperatura
prethodnog zagrijavanja mora iznositi izmedu 130°C | 170°C

* |zbjegavajte naglo hladenje zavarenog mjesta

* Pravilno postavite o€ni vijak na teret koji trebate podici, ali pazite da
izbjegnete nedopustena naprezanja kao $to su uvrtanje ili prevrtanje tereta

FAKTORI SMANJENJA NOSIVOSTI

Temperatura ambijenta Smanjenje

Od -40 °C do 200 °C nema

Od 200 °C do 300 *C -10 %

Od 300 °C do 400 *C -25 %

Preko 400 °C Nije dopusteno

Sigurnosni koeficiient 4

Za potpornu povrsinu

* provierite je li ona pogodna za zavarivanje (oblican Celik sa sadrzajem
ugljika maks. 0,40%), da biste u to bili sigurni, potrazite odobrenje od
proizvodaca

* provjerite da ona nije ostecena, da na njoj nema napuklina ili ogrebotina
* provjerite je i ona dovojno rayna i ima I dovoljnu veliéinu dda na nju
na\egne Citava donja povrsina ocnog vijka (skupa sa Savom zavarivanja).

® Provjerite ima li dovoljnu velic¢inu i je |i dovoljno izdrZljiva kako se ne bi
deformirala ili popustila pod teretom

Opc'e informacije
1) Kod aksijalnog naprezanja dopusteno je odstupanje od + / - 5° uz
smanjenje nosivosti za 10 %
2) S onim vilkom se potpuno sigurno moze izvréiti najvise 20.000 dizanja
pod punim opterecenjem
3) U slucajevima veoma rizicnog dizanja tereta, moraju se garantirati
sigurnoshi uslovi za osobe izlozene riziku
4y U slucaju neposStovanja uputstava, osobe | preameti mogu pretrpiti Stetu
5) Ova doKumentacua e sastavljena u skladu s to¢kom 1.7.4.2 Direktive o
masinama 2006/42/EZ

ZABRANE

i Nueprlkladno za neprekidno rotaciono kretanje pod punim
opterecenjem
2) Ne koristiti o€ne vijke u kiselim prostorijama ili prostorijama u kojma
postoji velki stupanj korozije izazvane kemijskim tvarima odnosno u
eksplozivnoj atmosfer
3) Ne koristiti u prostorijama u kojima je temperatura prelazi 400°C ili je
manja od - 40°C

4) Ne premasivati nosivost navedenu u referentnoj tablicl
5) Ne koristiti u nepredvidene svrhe
8) Ne koristiti za podizanje osoba
9) Za vrileme koriStenja ne zadrzavati se ispod tereta koji visi
10) Ne zadrzavati se za vrijjerne upotrebe u opasnim zonama (opasrne
zone su zone definrane kao zone u kojima postdj rizik od pada tereta koji
se dize pomocu ocnog vijka)

11) Ukoliko na o€nom vijku 1zvr$ite Izmjene, popravke i naknadnu obradu,

garancija prestaje vaziti, a proizvoda¢ nece biti odgovoran

CUVANJE
O¢nivijak treba Cuvati u prikladnoy prostoriji (npr.. suhoj prostonji, bez korozije,
itd.)

ZBRINJAVANJE
Ambalazu proizvoda treba zbrinuti kao otpad koji se odvojeno prikupija.
Proizvod treba odloZiti kao metalni otpad.

SUKAMOJI KELIMO KILPA

LT

MARKINGS

LCARTEC" ]: Gamintojo akronimas

[ CE]: CE Zenklinimas pagal direktyva 2006/42/EB dél masiny
815X paveikslas

t ]: Maksimali naudoumo apkrova (tonomis) (pvz.: 1t)

[ 1/E ]: Atsekamumo serija

JC
['92/ ] DGUV atitikties patvirlirimas
ITALIJA J: Pagaminta Italijoje
10]: Lapsnis 100

NAUDOJIMO PASKIRTIS 3 3

PRIVIRINAMAS, SUKAMAS ASINIS VARZTAS SU ZIEDU, SKIRTAS
KROVINIY KELIMUI, PAPRASTAI NAUDOJAMAS SUNKI KROVINIY
APSUKIMUI AR APVERTIMUI.

NETINKA ZMONI KELIMUI

®

.CE jmontavimo deklaracija“

(2006/42/EB Dlrektyva dél masiny 1B pnedas)

Patvirtiname, kad 5|O|e dellaracijoje aprasom: komponenta| yra pagaminti
atsizvelgiant | pagrindinius reikalavimus dél rizios iSvengimo kelimo
operacijy metu (4 sk. | pr.); kad komponentai, skirti integravimui | jrenginj
ar pritvirtinimui prie kélimo lyniy; draudZiama eksploatuoti anksciau nel bus
paskelbta, kad jrenginys, j kurj jie buvo integruoti, atitinka ,Direktyvos cél
masiny* nuostatus.

oood oo oo

(@) Ribiné keliamoji apkrova W.L.L.

PREKES K. 815X (PRIVIRINAMAS SUKAMAS ASINIS VARZTAS)
TINKAMUMO PASKIRCIAI PATIMRINIMAS ATLIEKAMAS PRIES
KIEKVIENA NAUDOJIMA IR BENT KARTA | METUS

Pries kiekviena naudojima jsitikinkite, kad:

1) asinis varztas neturi nusideveéjimo Zzymit, néra paveiktas korozijos, nera
iskilimu ar pastebimy deformacijy

2) Zenklai yra gerai jskaitom|

3) kroviniai, kuriuos reikia kelti, atitinka gsinio varzto keliamaja galia
(keliamoji galia yra nurodyta tiek ant gsinio varzto, tiek naudojimo
Instrukcijose)

4} naudojmo metu dél kontakto su galvute suvirnto Ziedo skersmuo
nesumazéjo dauglau nei 10% lyginant su nominaliu to paties ziedo ®
diametru

5) ,s“ tarpas tarp galvutés ir apatinés dalies nevirsija 0,5 mm

I

6] Suvirinimo vieta yra vienalyte, néra nusidevejusi, nepaveikta korozijos Ir
joje néra jtrakimuy

Tuo atveju, kal patikrinimo rezultatal buvo negatyvis, asinj varzta
eksploatuoti draudziama ir batina ji pakeisti

Primenama, kad:

- patikrinimus turi atlikti kvalifikuotas darbuotojas

- kélimo priediy, 815X serijos sukamiy gsiniy varztij planinius patikrinimus
privalu atlikti nuolatos ir jy rezultatus jrasyti j atitinkama kontrolés registra,
remiantis galiojanciy jstatymy nuostatals.

INSTRUKCIJOS

Suvirnimas

* Kadangi kélimo operacijos turi buti atliekamos remiantis direktyva
2006/42/EB del masiny ir tolesniais pakeitimais, sukama asinj varztg su
privirinamu pagrindu turi instaliuoti pilinametystés sulaukes ir atitinkama
kvalifikacija turintis darbuotojas

* kvalifikuotas darbuotojas, kontroliuojantis kélimo operacija, visada
privalo nustatyti krovinio gravitacijos centra r gsinj varzta nustatyt j tokia
pozicia, kurloje bus uztikrintas krovinio balansavimas

® tuo atveju, kai krovinys yra asimetrinis turekite omenyje keliamujy galiy
sumazejima kaip pazyméta nuorody lenteléje

e suvirinima turi atlikti asmuo, turintis atitnkama kvalifikacija pagal LST
standarta EN I1SO 9606-1

® 3sinio varzto apatiné dalis, skirta privirinimui, kaip nurodyta lenteléje,
pagaminta i$ 23MnNICrMo5-2 pagerinto plieno pagal DIN17 115 standarta
Ir 1S pagerinto plieno 39NICrMo3 pagal EN 10083 standarta

Article WLL Material Reference standard
C815X025 25 23MnNICrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815Xx010 10 §  23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X017 17 39NICrMo3 EN 10083

* Suvirinimui naudojama medZiaga turi bati pritaikyta ir turi iSlaikyti
nurodytus krovinius.

* Suvirinimo sitlés kontdras turi buti apskritas ir uzdaras. ©

e Suvirinimo sitilés storis pazymetas nuorodyy lenteléje.

* Suvirinimo sidlés storis turl bt HV tipo Ir istisas; $is suvirinimas atitinka
DIN 18800 standarta.

e Norédami uztikrinti taisyklinga jvirnima, padarykite bent dvi su.irnimo
siules.

o Norédami privirinti laikiklj prie vieno pagrindo tvirtinimo tasko. jsitikinkite,
kad isankstinio Sildymo temperatﬂra yra tarp 130°C ir 170°C laipsniy).

¢ Verkite staigaus suvrrinimo atsalimo.

¢ Nustatykite asinj var?ta pagal krovinj, skirta kélimui, pasistenkite
iSvengti neleistiny veiksmty, tokiy kaip krovinio apswsuklmas ar apvertimas.

KELIAMOSIOS GALIOS SUMAZEJIMO FAKTORIAI

Aplinkos temperatara Sumazejimas
Nuo -40 °C ik 200 °C nera

Nuo 200 °C iki 300 °C -10%

Nuo 300 °C iki 400 °C -25 %

Vir§ 400 °C Draudziama

Sauigos koeficieritas 4

Atramos sienelei

o jsitikinkite, kad yra tinkama suvirinimui (jprastas plienas, kurio sudeétyje
yra maks. 0,40% anglies) dél patvirtinimo kreipkités j jos gamintoja

o jsitikinkite, kad néra pavirsiniy defekty, [triukimy ar rauksliy

o |sitikinkite, kad j yra pakankamai plokscia i attinkamy matmenty, kad
galéty uZtikrinti gerg atrama visarn asinjo varzto pagrindo, skirtam
suvirinimui, paursiui (jskaitant suvirinimo sidie).

o |sitikinkite, kad jos matimenys yra atitinkari ir jie nepasikeis ir (ar)
atramos sienelé nesulGs po kroviniu.

Bendros

1) AsSiy 1ternp|me leistinas nukrypimas yra + / - 5° su 10 % kelamosios
galios sumazéjimu.

2) Asinis varztas gali buti saugial eksploatuojamas iki maks. 20 000 pilno
krovinio kélimo karty.

3) Didelés rizikos kroviniy kélimo operaciy atveju, zmonéms, atlekantiems
Sias operacijas, tun bati uztikrintos saugios darbo salygos.

4) Nurodymy nesilaikymas gali tapti zalos Zmonéms ar objektams
priezastimi.

5) Dokumentacija sudaryta remiantis direktyvos 2006/42/EB dél masiny,
1.7.4.2 punktu.

DRAUDIMAI

1) Netinka nuolatiniam sukamam judeéjimui pilnai pakrautas.

2) Nenaudokite asiny varzty riigstinéje ar didelés cheminiy medziagy
korozijos Ir {ar) sprogioje aplinkoje.

3) Nenaudokite kai aplinkos temperatura yra aukstesne nei 400°C ar
Zzemesneé nel - 40°C.

4) NevirSykite keliamujy galiy, pazyméty nuorody lenteléje.

5} Nenaudokite jokiais kitais tikslais, 18skyrus nurodytus.

8) Nenaudokite Zmoniy kélimui.

9} Naudojimo metu nestovekite po pakabintu kroviniu.

10) Naudojimo metu nestovékite pavojingose zonose {pavojingomis
zonomis yra vadinamos zonos, kuriose galima / nustatyta jrankiu keliamo
krovinio nukritimo rizika).

11) Gamintojas neprisima jokios atsakomybeés jel produktas buvo
modifikuotas ar taisytas ir (ar) atlikti kiti tvarkymai, baigési garantinis
lakotarpis.

LAIKYMAS
Asinis varztas tur biiti laikomas atitinkamoje aplinkoje (pvz. Sausoje,
nekorozinéje ir t.t.)

ATLIEKY) SALINIMAS .

Gaminio pakuoté turi boti pasalinama laikantls jprasty atlieky rusiavimo
taisykliy.

Gaminys turi buti surinktas kaip metalo lauzas.

CZ NAVAROVACI OTOCNE ZAVESNE '
OKO S KROUZKEM

ZNACENI

Q| CARTEC J: Znacka vyrobce

[ EC ] Oznaceni CE podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
[ - t]: Maximalni pracovni zatizeni v tunach (napf. 1 t)

[ 1/E }: Sarze dohledatelnosti

18] Schwéaleni DGUV
[ITALY ] : Made in Italy
[ 10]: Stupefi 100

PREDPOKLADANY UCEL POUZITi

NAVAROVACI OTOCNE ZAVESNE OKO URCENE KE ZVEDANI BREMEN,
OBVYKLE POUZIVANE | K OTACENI NEBO OBRACENI TEZKYCH
BREMEN

NESMi SE POUZIVAT KE ZVEDANI OSOB

®

4Prohlaseni o zabudovani CE“

(Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES pfil. IIB)

Prohladujeme, ze veskere materidly, které jsou pfedmétern tohoto
prohlaseni, byly vyrobeny v souladu se zakladnimi pozadavky aby se
zabranilo nebezpecim zpUsobenym zvedanim (pfil. | kap.4), ze rnaterlaly
jsou ureny k zabudovani do stroje nebo 2zvedacino zavésy, Je zakazano
jejich uvedeni do provozu, dokud pro strojnt zafizeni, do kterého Jsou
zacleneny nebylo vystaveno prohlaseni o shodé v souladu s ustanovenimi
pfedmétné ,Smérnice o strojnich zafizenich®.

@ Working Load Limit W.L.L. (t)

KONTROLA VHODNOSTI POUZiVANi NAVAROVACICH OTOCNYCH
ZAVESNYCH OK SERIE 815X, KTERA SE MUSI PROVEST PRED
KAZDYM POUZIVANIM A ALESPON JEDNOU ROCNE
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, Ze
1) zavésné oko je bez zjevnych vad, opotrebeni, koroze, trhlin nebo
deformaci
2) oznaceni jsou dobre Citelna

3) zvedana bremena odpovidaji nosnostem, pro ktera byla oka navrzena
(nosnostl jsou uvedeny jak na oku, tak v pokynech pro pouZiti)
4) Prlumer svareného krouzku se nezmensnl o vice nez 10 % jmenovitého
prumeéru krouzku v disledku opotfebeni v jednom z mist kontaktu s
okem.
5) ville ,.s* mezi okem a spodni Casti neni vétsi nez 0,5 mm

6) svar je celistvy a newykazuje stopy opotiebeni, koroze nebo trhlin

\ prlpade negativniho vysledku kontrol se zavésné oko nesmi pouzivat a
musi se vymenit
Pripominame, ze:

kontroly musi provadet kvalmkovanv personal
- jako zvedaci pfisluSenstvi se musi otona oka série 815X podrobit
pravidelnym planovanym kontroldm, zaznamenanym do zviastni kontrolni
knihy v souladu s platnymi normami a pfedpisy

POKYNY Pro svafovani

* Otofné zavésné oko s navarovaci zakladnou musi instalovat plnolety a
kvahﬂkovany persondl, protoze se pouziva pfi Cinnostech zvedani, které se
musi pmvadet v souladu se smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve
znéni pozdéjsich predpisu

*_kvalfikovana osoba, kterd musi dohlizet na zvedaci operace, by méla
vzdy oznacit tézisté bremena a umistit zavésné oko tak, aby bylo
zajidténo, Ze biemeno bude vZdy vyvaZené

* v pfipad€ nesoumérmného bfemena zvaZte snizeni nosnosti, jak je
uvedeno v pFislusné tabulce

e svarmusi byt proveden osobou kvalifikovanou podle normy EN ISO
9606-1

* matendl spodni Casti zavésného navafovaciho oka je podle tabulky ze
zuslechténé ocell 23MnNICrMo5-2 podle normy DIN 17 115 a zuslechténé
oceli 39NiICrMo3 podle EN 10083

Article WLL Material Reference standard
C815X025 25 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X040 4 23MriNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X067 6,7 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
C815X010 10 23MnNiCrMo5-2 DIN 17115
G816X017 17 39NICrMo3 EN10083

* Matendl pouzny ke svarovani musi byt vhodny a musf byt schopen
unést referencni zatizeni,

¢ Svarova housenka musi byt kruhova a uzaviena ©

¢ Minimalni tloustka svaru je uvedena v referenéni tabulce @

® Svarova housenka musi byt typu HV a musi byt souvisla; takovy svar
spliiuje normu DIN 18800

* Provedte alespon dva prekryvajci se svary pro zajisténi spravne
penetrace

* Pro privareni kotevni konzole s jednoduchou zékladnou musi byt teplota
pfedehfevu mezi 130°C a 170°C

e Zamezte nahlému ochlazeni svaru

e Zavésné oko umistéte vhodnym zpusobempodle zvedariého bfernena
a zamezte nepripustnému namahani, jako napiiklad krouceni €i preklapéni
bFernena

FAKTORY PRO SNIiZENi NOSNOSTI

Teplota prostredi Srizeni
Od -40 °C do 200 °C| zadné
Od 200 °C do 300 °C -10 %
Od 300 °C do 400 °C -25%
Pres 400 °C MNepfipustné

Koeficient bezpe€nosti 4

U opérné stény

* Zzkontrolujte, ze je vhodna pro svafovani (obycCejna ocel s obsahem
uhliku max. 0,40 %), jako zaruku, si vyzadsjte schvaleni jejiho vrobce

e zkontrolujte, ze Je bez povrchovyoh vad, trhlin nebo hrboll

* zkontrolujte, Ze je dostatecné plochéa a dos[alecne dimenzovana tak,
aby umoinila dosednuti po celé plose navarované zékladny zavésnéno
oka (v€etné svaru)

® Zkontrolujte, zda je vhodné dimenzovana, aby nedoslo k deformaci
nebo povoleni pod zatizenim

Obecné

1) V axiéinim tahu je pFipustnéodchylka + / - 5° se sniZenim nosnosti o 10 %
2) Zavésné oko Ize pouzit bezpeéné do max. 20.000 cykll zvedani s

plnym zatizenim

3} V pipadé zvedani s vysokym rizikem se musi zarucit bezpecné

podm\nky pro osoby vystavené r|Z|ku

4) NedodrZeni téchto pokynu muZe zpusobit Skody na osobach a vécech

5) Dokumentace vytvofena v souladu s bodem 1.7.4.2 smérnice o

strojnich zafizenich 2006/42/ES

ZAKAZY
1) Nevhodné pro souvisly rotacni pohyb pfi piném zatizeni
2) Zavésna oka nepouZivejte v prostredi kyselem nebo s vysokou korozi
chemickych latek a/nebo ve vybuSném prostredl

3) Nepouzivelte v prostiecii s teplotou vy3si nez 400°C nebo niz&i nez -
40°C
4) NeprekraCujte nosnosti uvedené v referencni tabulce
5) Nepouzivelte projiné UCely nez predpokladané
8) Nepouzivejte ke zvedani csob
9) Béhem pouivani se nezdizute pod zavédenym bfemenem
10) Béhem pouzivani se nezarzujte v nebezpecnych oblastech (jako
nebezoedné oblasti se rozurni oblasti vystavené/identifikovane jako
nebezpeéné padem manlpulovaneho bremena s prislusenstvim)
11) Pokud se na vyrobku provedou (oravy nebo opravy a/nebo naslecna
o8eteni, zanikne platnost zaru¢nich podminek a budeme zbaveni jakékoli
odpovédnosti

ULOZENI
Zavésné oko se musi uloZit ve vhodném prostredi (napf. suché, nekorozivii
atd)

LIKVIDACE
Obal vyrobku musi byt odevzcian do bézného separovaného odpadu.
Vyrobek musi byt znovu pou?Zit jako kovowy Srot.





